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1. WSTEP

1.1.

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 1032C Wieszczyce-

Przyrowa od km 0+020 do km 3+200”.

1.2,

Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne, wspdlne dla robot objetych nizej

wymienionymi specyfikacjami:

D-01.01.01 ROBOTY POMIAROWE

D-01.02.02 ZDJECIE WARSTWY HUMUSU

D-01.02.04 ROZBIORKI ELEMENTOW DROG | ULIC

D-04.01.01 PROFILOWANIE | ZAGESZCZANIE PODLOZA

D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

D-04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA £ AMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE
D-04.05.01 PODBUDOWA Z GRUNTU STABILIZOWANEGO CEMENTEM

D-04.07.01a PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO

D-05.03.05a. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO WARSTWA WIAZACA
D-05.03.05b. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO WARSTWA SCIERALNA
D-05.03.26 SIATKA PRZECIWSPEKANIOWA

D-06.01.01 HUMUSOWANIE Z OBSIANIEM TRAWA

D-07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

GG-00.12.01 POMIAR POWYKONAWCZY ZREALIZOWANYCH OBIEKTOW DROGOWYCH
1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedgcy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-
uzytkowg (droge) albo jego czes¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt
mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
1.4.4. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania
robot.

1.4.5. Jezdnia - czes$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.7. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju
i pasami dzielgcymi jezdnie.

1.4.8. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami
rowow.

1.4.9. Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.10. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz
robot.

1.4.11. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z
technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.12. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od
ruchu na podfoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu
i czynnikow atmosferycznych.

b) Warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg $cieralng a podbudowa, zapewniajgca
lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyrownania nieréwnosci podbudowy lub profilu
istniejgcej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze.
Podbudowa moze sktada¢ sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;j.

specyfikacjami



e) Podbudowa zasadnicza - gorna czes¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukciji
nawierzchni. Moze ona skfadac¢ sie z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podifoza. Moze
zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsgczajgcg lub odcinajgca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtéwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed
skutkami dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czgstek drobnych
gruntu do warstwy nawierzchni lezgcej powyzej.

i) Warstwa odsgczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do nawierzchni.
1.4.13. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.14. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w
nim drogi oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze rowniez obejmowaé teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzgdzeh chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi
przez ruch na drodze.

1.4.15. Pobocze - cze$C korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdow,
umieszczenia urzgdzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzgca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.16. Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezagcy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.
1.4.17. Poditoze ulepszone - gérna warstwa podioza, lezgca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona
w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.18. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
1.4.19. Przeszkoda naturalna - element Srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przykfad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.20. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad droga, kolej, rurocigg itp.

1.4.21. Slepy kosztorys - wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej
ich wykonania.

1.4.22. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robdt zwigzanych z budowa,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z SST
i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy,
dziennik budowy oraz komplet SST.

1.5.2. Zgodnos¢ robot z SST

SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a
wymagania wyszczegoélnione w choéby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte
byly w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedow lub opuszczenh w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu  winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian
i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z SST.

Dane okreslone w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywac¢ zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac
dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z SST i wplynie to na niezadowalajgca
jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Zabezpieczenie terenu budowy w robotach modernizacyjnych i remontowych (,pod ruchem”)
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w sposob okreslony
w D.00.00.00, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru koncowego robot.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z
odpowiednim zarzgdem drogi i organem zarzadzajagcym ruchem projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robét w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robét projekt
organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezgco.



W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp.,
zapewniajgc w ten sposéb bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inzyniera.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtaczony w
cene umowna.

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczgcych ochrony Srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

b) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, w maszynach i pojazdach.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowaC sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz co do przewozu
nietypowych wagowo fadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inzyniera.

1.5.7. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaC przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegdlno$ci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zapfacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.8. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty
i urzadzenia uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robé6t (do wydania
potwierdzenia zakonczenia przez Inzyniera).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru kohcowego. Utrzymanie powinno byé
prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez
caly czas, do momentu odbioru koricowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpoczgc¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.9. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w pehi
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robot Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego



zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie sSwiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materiatdbw z danego Zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposéb ciggty spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleh od wiascicieli i odnosnych wladz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek Zrodet miejscowych wigczajgc w to Zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i
jest zobowigzany dostarczyé Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodia.
Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych
i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
InZynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek Zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot.

Eksploatacja zrédet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatbw mogg by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatéw
pod wzgledem jako$ci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, bedg zachowane nastepujgce
warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniong wspéiprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow
w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni, gdzie odbywa sie
produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji umowy.

24. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, bgdz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatéw do innych robdt, niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.5, Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robdt i byty
dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniegj
zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, lub
projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzet powinien byé uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi
w SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgcymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.



Jezeli SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdét.

4, TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwo$ci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w SST
i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniac wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzeh na osie mogg by¢ dopuszczone przez
Inzyniera, pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za jako$é zastosowanych
materiatéw i wykonywanych roboét, za ich zgodnos¢ z wymaganiami SST oraz poleceniami Inzyniera.
Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, w SST, a takze w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i robét, rozrzuty
normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, dodwiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong
jakosc¢ robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatbw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz roboét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialtdbw oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekciji.
Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczgcych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, Ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
6.2. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢é =z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete
lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.



Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybcie;.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatéw u zrédia ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatow i robét z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéow i robot z SST. W takim przypadku
catkowite koszty powtdornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.6. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami [2] spoczywa
na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane
trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlno$ci:
— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegodlnych elementéw robot,
— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
— uwagi i polecenia Inzyniera,
— daty zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
— zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, koncowego odbioréw robét,
— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robdét,
— dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,
— wyniki prob poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sie.
Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.

(2) Rejestr obmiaréw



Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot. Winny
by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wglagdu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z przedmiarem robét i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Biedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inzyniera.

7.2.  Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowe;.

Jesli SST wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone
w m? jako dlugo$¢ pomnozona przez $redni przekrdj.

llosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach Ilub kilogramach zgodnie
z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg zaakceptowane przez
Inzyniera.

Urzagdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadaé wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST
Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajgc w sposéb cigglty zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.



Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiarow, ktdrego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw roboét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi koncowemu,

c) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.

Odbioru robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pozniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inzyniera.

Jakos$¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikbw badan laboratoryjnych i w oparciu 0 przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacja przetargowg, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér koncowy robot
8.3.1. Zasady obioru koncowego roboét
Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inzyniera.
Odbidr koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia
przez Inzyniera zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.3.2.
Odbioru koncowy robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z SST.
W toku odbioru korncowego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robot zanikajgceych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i rob6t
poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robét uzupetniajgcych komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.
8.3.2. Dokumenty do odbioru koncowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego roboét jest protokét odbioru koncowego
robot sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru korncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1.szczegodtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

2.recepty i ustalenia technologiczne,

3.dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

4.wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST,

5.opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow zatgczonych
do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST .

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru kohcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robot.



Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
8.4. Odbior pogwarancyjny
Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze koricowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér  pogwarancyjny  bedzie = dokonany na podstawie  oceny  wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3 ,Odbior koricowy robot”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST .
Ceny jednostkowe robot bedg obejmowac:
— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
— wartos¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw
i transportu na teren budowy,
— wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2.  Warunki umowy i wymagania ogoine D-M-00.00.00
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w D.00.00.00
obejmuje  wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione
w kosztorysie.

Zakres prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych
Prace towarzyszace:

- obstuga geodezyjna,
- geodezyjna inwentaryzacja powykonawcza,
- powykonawcza dokumentacja techniczna.

Roboty tymczasowe:

- opracowanie i wykonanie tymczasowej organizacjiruchu,

- montaz i demontaz tymczasowego oznakowania drog,

- organizacja i likwidacja placu budowy.

Koszt wykonania prac towarzyszgcych i rob6t tymczasowych nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wliczony w cene umowna.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zapfacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej.

Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw, drog tymczasowych i organizacji ruchu obejmuje wszystkie
koszty zwigzane z projektem, wykonaniem, ustawieniem utrzymaniem i demontazem oznakowania, a w
tym:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy oraz ewentualnych zmian do niego wraz z dostarczeniem
kopii projektu Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z
postepu robét,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i os$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(¢) Wzmocnienie podioza pod drogi tymczasowe i rusztowania.

(f) Dostarczenie i wykonanie konstrukcji tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw,
barier, oznakowan i drenazu,

(g) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

(h) Wykonanie remontu czgstkowego drég objazdowych, a w przypadku znacznego uszkodzenia
nawierzchni dréog objazdowych — wykonanie nowej nawierzchni na koszt Wykonawcy w technologii
odpowiadajgce;j istniejgcej nawierzchni

(1) Uzupetnienie ubytkdéw pobocza drég dojazdowych gruntem zdokopu.

(j) Zakupy i koszty zakupu potrzebnychmateriatow.



(k) Dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnychmateriatow.
(I) Koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkcji.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdéw drég tymczasowych i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

(c) Utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego z uwzglednieniem kierowania ruchem przy pomocy
przeszkolonych sygnalistow.

(d) Utrzymanie w wymaganym stanie technicznym tymczasowych nawierzchni, chodnikéow,
kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuije:
(a) usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zapfacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. Nr 89 z 25.08.1994 r. poz. 414 - z
pdzniejszymi zmianami) wraz z obowigzujgcymi przepisami wykonawczymi.

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 z dnia 30.04.2004 r.
poz. 881).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U. Nr 14, poz. 60 - z pdzniejszymi
Zmianami).

4, Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 z
pdzniejszymi zmianami).

5. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 roku - Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177,
Nr 96, poz. 959, Nr 116, poz. 1207 i Nr 145, poz. 1537 z p6zniejszymi zmianami).

6. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie

warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z
1999 r., poz. 430).

7. ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i
ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08. 2000 r.).

8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia. (Dz.U. Nr 108, poz. 953 z 2002r.).

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca
2002 r. w sprawie znakdéw i sygnatow drogowych (Dz.U. Nr 170, poz. 1393 z 2002 r.).
10. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 23

wrzesnia 2008 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie znakow i sygnatéw drogowych (Dz.U. Nr 179,
poz. 1104 z 2008 r.).

11. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy planu bezpieczehstwa i ochrony zdrowia oraz szczegotowego zakresu rodzajow robot
budowlanych, stwarzajgcych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia. (Dz.U. Nr 151, poz. 1256 z 2002 r.).
12. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401 z 2003 r.).

13. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwica 2003 r. w sprawie informacji dotyczace;
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120, poz.
1126 z 2003 r.).

14. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy projektu budowlanego (Dz.U. Nr 120, poz. 1133 z 2003r.).

15. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw
budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz.U. Nr 130, poz. 1386 z 2004r.).

16. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu de-
klarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (Dz.U.
Nr 198, poz. 2041 z 2004 r.).

17. Rozporzadzenie Ministra Budownictwa z dnia 22 grudnia 2006 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w



sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 245, poz. 1782 z 2006r.).

18. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. Nr 202, poz. 2072 z 2004 r.).

19. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. w sprawie europejskich
aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz.U. Nr 237, poz. 2375 z 2004 r.).

20. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. Nr 249, poz. 2497 z 2004 r.).
21. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z 30.12.1994r w sprawie
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (Dz.U Nr 8 z 1994r., poz. 38).

22. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z 21.02.1995 r w sprawie
rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujgcych
w budownictwie (Dz.U Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r).

23. Inne przepisy zwigzane z ww.
24. Dokumenty Kontraktowe.



D-01.01.01.
ODTWORZENIE TRASY | PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 1032C Wieszczyce-Przyrowa od km
0+020 do km 3+200".

1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3.  Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczg specyfikacje obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wytyczenie w terenie przebiegu trasy drogowej zgodnie z Dokumentacjg Projektowg

Zakres robot w terenie obejmuje:

° wytyczenie lub odtworzenie trasy drogowej,

° wznowieniem punktéw granicznych pasa drogowego czyli odszukanie punktéw istniejgcych lub
odtworzenie punktéw zlikwidowanych z ich stabilizacjg w terenie w sposéb trwaty znakami granicznymi
typu 36a, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie w sposob utatwiajgcy odszukanie,

° wyznaczenie nowych punktdw w przypadku zmiany granic pasa drogowego (zgodnie z
aktualnym stanem prawnym),

° sporzgdzenie szkicu przebiegu granic prawnych,

° wyznaczenie sytuacyjne i wysokosciowe punktéw gtéwnych osi trasy i punktow
wysokosciowych,

uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych (reperéw roboczych),

wyznaczenie parametrow tuku,

wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojéw,

wyznaczenie osi gldwnych obiektéwinzynierskich,
zastabilizowanie punktoéw w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie w sposob
utatwiajgcy odszukanie oraz odtworzenie punktéw zlikwidowanych.

1.3.1. WYTYCZENIE TRASY | PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH
W zakres rob6t pomiarowych, zwigzanych z wytyczeniem trasy i punktow wysokosciowych wchodza:

a) sprawdzenie wytyczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktéw gtéwnych osi trasy
i punktéw wysokosciowych,

b) uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

c) wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,

d) wytyczenie przekrojéw poprzecznych, z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,

e) zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w
sposob utatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

f) pomiar geodezyjny i dokumentacja kartograficzna do inwentaryzacji powykonawczej

przebudowanej drogi.

1.3.2. Wyznaczenie obiektow inzynierskich

Wyznaczenie obiektow inzynierskich obejmuje sprawdzenie wyznaczenia osi obiektu i punktow
wysokosciowych, zastabilizowanie ich w sposob trwaty, ochrone przed ich zniszczeniem, oznakowanie w
sposob utatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie oraz wyznaczenie usytuowania obiektu

1.3.3. Wznowienie punktéw granicznych pasa drogowego z trwala stabilizacja.

W ramach wznowienia, nalezy:

a) odszukac w terenie punkty istniejgce lub odtworzy¢ punktyzlikwidowane,

b)  wyznaczyé nowe punkty w przypadku zmiany granic pasa drogowego (zgodnie z aktualnym stanem
prawnym),

c) wykona¢ wznowienie punktow granicznych pasadrogowego,

d) trwale zastabilizowa¢ punkty graniczne pasa,



e) okazac granice wtascicielom nieruchomosci przylegajgcych do pasa drogowego,
f)  wykonac operat techniczny.

1.3.4. Szkic przebiegu granic
Wykonanie w ramach pomiaru powykonawczego szkicu przebiegu granic prawnych z ich stabilizacja w
terenie znakami granicznymi typ 36a (zgodnie z normaBN-67/6744-09).
Warunki wykonania szkicu:
1. Granice zastabilizowa¢ znakami granicznymi na granicy kopca granicznego po stronie granicy
dziatki nalezgcej do Skarbu Panstwa.
2. Szkic nalezy sporzgdzi¢ w skali 1:1000 w formacie A-3
3. Szkic powinien zawierac:
a. nazwe wojewodztwa, gminy, obrebu
b. w tytule napis: ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 1032C Wieszczyce-Przyrowa od km 0+020
do km 3+200”
kilometraz poczatkowy i korncowy opracowywanego odcinka
szkic lokalizaciji
punkty graniczne wraz z numeracja i rodzajem stabilizaciji
miary od krawedzi jezdni do punktu granicznego
linie graniczne z miarami czotowymi
grunty pozostajgce w dniu 31 grudnia 1998 r. we wtadaniu Skarbu Panstwa, nie stanowigce ich
wtasnosci, a zajete pod drogi publiczne (art. 73 ust. 1 z dnia 13 pazdziernika 1998 r. Przepisy
wprowadzajgce ustawy reformujgce administracje publiczna, Dz. U. nr 133 z 1998 r.)
1. opis skrzyzowan i rzek
J- szczegoty sytuacyjne stuzace do identyfikacji potozenia punktéw granicznych w te- renie w
zasiegu po 10 m od granic pasa drogowego
- krawedzie jezdni
- os drogi w przypadku niesymetrycznego przebiegu krawedzi jezdni
- stupki hektometrowe z opisem
- przepusty
- poczatek i koniec mostu, wiaduktu (punkty skrajne)
- ogrodzenia trwate i chodniki
- swiadki punktéw referencyjnych
- pojedyncze drzewa
- kontury lesne
- stupy energetyczne lub telefoniczne z kierunkami linii znajdujgce sie w odlegtosci do
10m od granicy pasa
- numery dziatek w pasie drogowym i przylegtych oraz kierunki ich granic
4. Do szkicu nalezy dotgczyc:
- wykaz wspotrzednych punktéw granicznych (plik w formacie txt),
- szkic przebiegu granic prawnych w pliku w formacie dxf,
- mape ewidencyjna,
- wypisy z rejestrow gruntow dla wszystkich dziatek w pasie drogowym,
- odbitke istniejgcej mapy zasadniczej lub syt — wys. w skali szkicu.

SR omoe Ao

Ponadto jako zatgcznik do pomiaru powykonawczego nalezy sporzgdzic:

- wykaz zmian gruntowych (w opracowaniu zmieni¢ uzytek tak, aby caly pas
drogowy w liniach rozgraniczajgcych - granic prawnych byt drogg - ,dr”,

- dla dziatek, ktére na dzien pomiaru powykonawczego nie sg wiasnoscig
Administratora drogi, a stanowig pas drogowy, wykona¢ ,wypis i wyrys” z uzytkiem ,dr’ celem
uregulowania wtasno$ci z art.73 przez Zarzadce Drogi
1.4. Okreslenia podstawowe
Punkty gtéwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy punkt
trasy.

Uprawniony geodeta - osoba posiadajgca odpowiednie uprawnienia zawodowe nadane zgodnie z
Ustawe z dnia 17.05.1989 r "Prawo Geodezyjne i Kartograficzne" z pézniejszymi zmianami z zakresu
geodezji i kartografii, upowazniona przez Wykonawce, do kierowania pracami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach dotyczgcych realizacji zamowienia.

Inwentaryzacja powykonawcza - jest to geodezyjna dokumentacja wykonana i przekazana zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 .
Geodezyjne stupki graniczne (betonowe z betonu B 25) stabilizowane wpunktach granicznych pasa
drogowego.



Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST D-00.00.00.

2, MATERIALY

Do utrwalenia punktow gtéwnych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub pretem
stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra. Pale drewniane umieszczone
w sgsiedztwie punktow zatamania trasy w czasie ich stabilizacji powinny mie¢ $rednice 0,15 +0,20 m i
dtugosé 1,5 +1,7 m. Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowac paliki drewniane o dtugosci
okoto 0,30 m i $rednicy 0,05 + 0,08 m. Swiadki wbijane obok palikéw osiowych powinny mie¢ diugo$é
okoto 0,50 m i przekrdj prostokatny.

3. SPRZET

Do odtworzenia trasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowa¢ nastepujacy sprzet:

e teodolity lub tachimetry,

niwelatory,

dalmierze,

tyczki,

taty,

e tasmy stalowe.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy i punktéw giéwnych powinien gwarantowaé¢ uzyskanie wymaganej
doktadnosci pomiaru.

4, TRANSPORT

Mozna uzywa¢ dowolne $rodki transportu do przewozu materiatdw uzywanych w robotach
przygotowawczych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ustalenia ogdlne

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK

W oparciu o materialy dostarczone przez Inzyniera Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i
pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robaot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za nastepstwa niezgodnosci wykonanych robot z
Dokumentacjg Projektowa, ST oraz zmianami wprowadzonymi w nich zawczasu przez Inzyniera.
Wykonawca powinien natychmiast poinformowaé Inzyniera o jakichkolwiek btedach wykrytych w
wytyczeniu punktéw gtéwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Btedy te powinny byé usuniete na koszt
Zamawiajgcego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w Dokumentacji Projektowej sg zgodne z
rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, Ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznig
sie od rzednych okres$lonych w Dokumentacji Projektowej to powinien powiadomié o tym Inzyniera.
Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji
przez Inzyniera. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajgce z réznic rzednych terenu podanych w
Dokumentacji Projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera, zostang wykonane na
koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera oznacza, ze roboty dodatkowe w takim
przypadku obcigzg Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy nie mogg by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikow pomiaréw przez Inzyniera.

Punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w oznaczenia okreslajgce w
sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma i wzér tych oznaczen
powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie
trwania robot.

Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego zostang zniszczone przez Wykonawce
Swiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robdt, to
zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robét nalezg do obowigzkow
Wykonawcy.

5.2. Sprawdzenie wyznaczenia punktoéw gtownych osi trasy i punktow wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne do tyczenia powinny by¢ zastabilizowane w sposéb
trwaty, przy uzyciu pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktéw
pomocniczych, potozonych poza granicg robdét ziemnych. Maksymalna odlegtosé pomiedzy punktami
gtdwnymi na odcinkach prostych nie moze przekracza¢ 500 m.

Maksymalna odlegtos¢ miedzy reperami roboczymi wzdtuz trasy drogowej w terenie ptaskim powinna
wynosi¢ 500 metréw, natomiast w terenie falistym powinna by¢ odpowiednio zmnigjszona, zaleznie od
jego konfiguracji.



Repery robocze Wykonawca zobowigzany jest zatozy¢é poza granicami robot zwigzanych z wykonaniem
trasy drogowej i obiektéw towarzyszgcych. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na
stabilnych, istniejgcych budowlach wzdtuz trasy drogowej. O ile brak takich punktow, repery robocze
nalezy zatozy¢ w postaci stupkéw betonowych lub grubych ksztattownikéw stalowych, osadzonych w
gruncie w sposob wykluczajacy osiadanie.

Rzedne reperéw roboczych nalezy okredla¢ z takg doktadnos$cig aby sredni btad niwelacji po wyréwnaniu
byt mniejszy niz 4 mm/km stosujgc niwelacje podwojng w nawigzaniu do reperéw panstwowych.

Repery robocze powinny by¢é wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne i
jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzedne;.

5.3. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o Dokumentacje Projektowg oraz inne dane geodezyjne
przekazane przez Inzyniera, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowe;.

Os trasy powinna by¢é wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich w odlegtosci zaleznej
od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do Dokumentacji Projektowej nie
moze by¢ wieksze niz 3 cm. Rzedne punktéw osi nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku
do rzednych okreslonych w Dokumentacji Projektowe;j.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzyé odpowiednich pali drewnianych lub rur metalowych.
Usuniecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca robdt zastgpi je
odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonymi poza granicg robot.

5.4. Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych

Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych obejmuje wyznaczenie poszerzonych konturéw nasypéw
polegajgce na oznaczeniu w terenie krawedzi podstawy nasypu z terenem oraz konturéw nasypow i
powinno by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz w miejscach wymagajgcych
uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robét i zaakceptowanych przez Inzyniera.

Do wyznaczania krawedzi nasypow nalezy stosowaé dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy nalezy
stosowa¢ w przypadku nasypow o wysokosci przekraczajgcej 1 metr. Odlegtos¢ miedzy palikami lub
wiechami nalezy dostosowac¢ do uksztaltowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odlegtos¢ ta co
najmniej powinna odpowiadac odstepowi kolejnych przekrojow poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwia¢é wykonanie nasypow o ksztalcie zgodnym z
Dokumentacjg Projektows.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrole jako$ci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych nalezy
prowadzi¢ wedtug ogdlnych zasad okre$lonych w instrukcjach i wytycznych

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w terenie jest 1 km
(kilometr) trasy drogowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow i dziennikow
pomiaréw geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada Inzynierowi.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfatnos¢ za 1 km (kilometr) nalezy przyjmowa¢ na podstawie szkicow i dziennikow pomiaréw
geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej. Cena jednostkowa wykonania Robot obejmuije:

- dostarczenie materiatdw pomocniczych,

- sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych,
- uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,

- wyznaczenie przekrojbw poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych
przekrojow,
- zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
utatwiajgce odszukanie i ewentualne odtworzenie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Instrukcja techniczna O-1/0-2. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych i
kartograficznych, GUGIK Wydanie pigte 2001.
2. Instrukcja techniczna O-1. Ogolne zasady wykonywania prac geodezyjnych, GUGIK Wy- danie
czwarte 1998
Instrukcja techniczna G-1. Pozioma osnowa geodezyjna, GUGIK Wydanie czwarte 1986
Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK Wydanie czwarte 1988
Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK Wydanie pigte 1988
Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK Wydanie trzecie 1988
Instrukcja techniczna G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK Wydanie drugie 1987
Instrukcja techniczna G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK Wydanie drugie 1987
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9. NormaBN-67/6744-09

10. Ustawa z dn. 17.05.1989r Prawo geodezyjne i kartograficzne ( Dz.U. Nr240)
10.1.Instrukcje geodezyjne . wycofane lub nieaktualne

11.Instrukcja techniczna G-1. Pozioma osnowa geodezyjna, GUGIK Wydanie czwarte 1986
12.Instrukcja techniczna G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK Wydanie drugie 1987

13.Instrukcja techniczna G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK Wydanie drugie 1987

14.Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK Wydanie trzecie 1988



D-01.02.02

ZDJECIE WARSTWY HUMUSU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu i daniny przy realizacji zadania pn ,,Przebudowa drogi
powiatowej nr 1032C Wieszczyce-Przyrowa od km 0+020 do km 3+200"
1.2.  Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1 niniejszej ST.
1.3.  Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych ze zdjeciem warstwy
humusu gr. do 15cm , wykonywanych w ramach robét przygotowawczych. llo$¢ humusu do zdjecia —
5600 m?
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,WWymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2 Sprzet do zdjecia humusu i darniny
Do wykonania robét zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu i darniny nie nadajgcej sie do powtérnego
uzycia nalezy stosowac:
—  rowniarki,
—  koparko-tadowarki,
— fopaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robot ziemnych - w miejscach, gdzie
prawidtowe wykonanie robot sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,
— koparki i samochody samowyladowcze - w przypadku transportu na odlegto$¢ wymagajgca
zastosowania takiego sprzetu.

Do wykonania robét zwigzanych ze zdjeciem warstwy darniny nadajgcej sie do powtdrnego uzycia,
nalezy stosowac:
— noze do ciecia darniny wedtug zasad okreslonych w p. 5.3,
—  fopaty i szpadle.
4, TRANSPORT
41. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2, Transport humusu i darniny
Humus nalezy przemieszczaé z zastosowaniem rowniarek lub koparko-tadowarek albo przewozié
transportem samochodowym. Wybér Srodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkow lokalnych i
przeznaczenia humusu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
Teren pod budowe drogi w pasie rob6t ziemnych, w miejscach dokopdédw i w innych miejscach
wskazanych w dokumentacji projektowej powinien by¢ oczyszczony z humusu i darniny.
5.2. Zdjecie warstwy humusu
Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy umachnianiu terenu
(skarp), zakfadaniu trawnikow, sadzeniu drzew i krzewow oraz do innych czynnosci okreslonych w
dokumentacji projektowe;.
Humus nalezy zdejmowa¢ mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub koparko-tadowarek.
W  wyjatkowych sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajgce dla prawidlowego
wykonania robot, wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa robot (zmienna grubosé
warstwy humusu, sgsiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowaé reczne wykonanie robdt, jako
uzupetnienie prac wykonywanych mechanicznie.
Warstwe humusu nalezy zdjgé z powierzchni catego pasa robét ziemnych oraz w innych miejscach
okreslonych w dokumentacji projektowej lub wskazanych przez Inzyniera. Grubos$¢ zdejmowanej warstwy
humusu (zalezna od gtebokosci jego zalegania, wysokosci nasypu, potrzeb jego wykorzystania na
budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji projektowej, SST lub wskazana przez
Inzyniera, wedtug faktycznego stanu wystepowania. Stan faktyczny bedzie stanowit podstawe do
rozliczenia czynno$ci zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu.



Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny by¢
przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze
najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowaé humusu w czasie intensywnych opadéw i
bezposrednio po nich, aby unikng¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Kontrola usuniecia humusu
Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci usunigcia humusu.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest m? (metr kwadratowy) zdjetej warstwy humusu.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? wykonania robét obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie prowadzonych robat,
- zdjecie humusu wraz z hatdowaniem w pryzmy wzdtuz drogi lub odwiezieniem naodktad,
- zatadunek i transport humusu na terenie budowy,
- zatadunek i transport humusu na sktadowisko Wykonawcy,
—  uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymaganiaogdlne.



D-01.02.04.

ROZBIORKA ELEMENTOW DROG | ULIC
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 1032C Wieszczyce-Przyrowa od km
0+020 do km 3+200".
1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1
1.3. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z rozbiérkg elementéw
drég i ulic i obej,uja:
° Rozebranie nawierzchni bitumicznych z podbudowag wraz z wywozem i utylizacjg (materiaty
pochodzace z rozbidrki, uznane przez Zamawiajgcego za wartosciowe, po- zostajg jego wlasnoscig i
nalezy je wywiez¢ na plac sktadowy ZDP Tuchola ul Przemystowa 6),

° Rozebranie nawierzchni betonowej z podbudowag wraz z wywozem i utylizacjg (materiaty
pochodzace z rozbidrki, uznane przez Zamawiajgcego za wartoSciowe, pozostajg jego whasnoscig i
nalezy je wywiez¢ na plac sktadowy ZDP Tuchola ul Przemystowa 6),

J z robotami ziemnymi, zasypaniem i zageszczeniem oraz z wywozem i utylizacjg (materiaty
pochodzace z rozbiodrki, uznane przez Zamawiajgcego za wartosciowe, pozostajg jego wiasnoscig i
nalezy je wywiez¢ na plac skladowy do ZDP Tuchola ul Przemystowa 6),),

J Demontaz istniejgcych tarcz do znakéw drogowych (materiaty pochodzgce z rozbior- ki, uznane
przez Zamawiajgcego za wartosciowe, pozostajg jego wtasnoscig i nalezy je wywiez¢é na plac sktadowy
ZDP Tuchola ul Przemystowa 6),),

° Demontaz istniejacych stupkéw do znakéw drogowych wraz z fundamentem (materia- ty
pochodzace z rozbiodrki, uznane przez Zamawiajgcego za wartosciowe, pozostajg jego wlasnoscig i
nalezy je wywiez¢ na plac sktadowy ZDP Tuchola ul Przemystowa 6),),
Uwaga:
Materiaty rozbiorkowe okreslone przez Inspektora Nadzoru jako nieprzydatne Wykonawca winien
odtransportowa¢ na skladowiska przy zachowaniu przepisbw odnosnie ochrony srodowiska i
zagospodarowania odpadéw zgodnie z ustawg z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r.
poz. 21 ze zmianami).
Decyzje o przydatnosci materiatow z rozbidrki podejmie Inspektor Nadzoru w porozumieniu z
Zamawiajgcym
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z zamieszczonymi w ST D-M.00.00.00.
"Wymagania ogolne" pkt. 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace Roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce Robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 1.5.
2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-
M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
3. Sprzet
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt. 3.
Typ sprzetu Wykonawca dostosuje do rodzaju rozbiérki. Wybrany sprzet powinien uzyskaé akceptacje
Inzyniera.
4, Transport
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne™ pkt. 4.
Wykonawca zapewni sukcesywny odwdz materiatdw i gruzu z rozbidrki zgodnie z ustaleniami pkt. 5
niniejszej ST.
Srodki transportowe nalezy dostosowaé do rodzaju przewozonych materiatow.
5. Wykonanie Robét
Ogolne zasady wykonania Robét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 5.
5.1.  Wykonanie robot
Roboty rozbiérkowe elementéw drdg i ulic obejmujg usuniecie z pasa drogowego wszystkich elementéw
wymienionych w pkt. 1.3, w stosunku do ktorych zostato to przewidziane w Dokumentacji Projektowe;.
Roboty rozbidérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w zaleznosci od rodzaju rozbieranego
elementu. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. Miejscem odwozu materiatow jest zarejestrowane wysypisko $mieci i
zanieczyszczen prowadzgce utylizacje odpadéw. Odwdz materiatdw z rozbidrki Wykonawca zabezpieczy
staraniem witasnym na odlegtos¢ do 1 km, przy czym lokalizacja terenu zwatki musi uzyska¢ pozytywna



opinie odpowiednich miejscowo wtadz samorzadowych i Inzyniera.

Warstwy nawierzchni nalezy usuwa¢ mechanicznie. W miejscach trudno dostepnych dla sprzetu
mechanicznego dopuszcza sie reczne prowadzenie robot rozbidrkowych.

Ewentualne doly (wykopy) powstate po rozbiérce elementéw drég, znajdujgce sie w miejscach, gdzie zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg bedg wykonane wykopy powinny by¢é tymczasowo zabezpieczone. W
szczegolnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowej. Wszystkie pozostate doty (wykopy)
nalezy wypetni¢ warstwami odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagesci¢ zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w ST D.02.03.01. "Wykonanie nasypow".

Za bezpieczenstwo robét prowadzonych w pasie drogowym odpowiedzialny jest Wykonawca. Teren robét
nalezy oznakowa¢ zgodnie z projektem oznakowania na czas budowy i ,Instrukcjg oznakowania robot
prowadzonych w pasie drogowym” stanowigcg zatgcznik nr 1 do Zarzgdzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych nr 184 z dnia 06.06.1990r.

Rodzaj sprzetu i transportu bedzie kazdorazowo uzgadniany z Inzynierem (wg asortymentu robot).

W rejonie istniejgcych sieci uzbrojenia, roboty nalezy prowadzi¢ recznie.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za wszystkie szkody w istniejgcych sieciach uzbrojenia, zaistniate
na skutek prowadzonych robdt, rowniez w przypadku, gdy przekazana przez inwestora dokumentacja
projektowa nie przewidywata wystepowania tych urzadzen.

6. Kontrola jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne” pkt. 6.

Kontrola jakosci Robét polega na wizualnej ocenie kompletno$ci ich wykonania.

7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST D-M-00.00.00 ,WWymagania ogoélne” pkt 7.

71. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:

1 m? (metr kwadratowy) rozebranej nawierzchni, podbudowy

1 m (metr) rozebranych kraweznikéw, obrzezy,
1 szt. dla tarcz i stupkéw do znakéw drogowych
8. Odbiér Robot

Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne” pkt. 8.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa robét rozbiérkowych obejmuije:

- zakup i dostarczenie gruntu do zasypania dotéw po rozbiérkach

- roboty przygotowawcze,

- oznakowanie miejsca robot,

- wyznaczenie elementéw do rozbiorki

- wszelkie czynno$ci zwigzane z rozebraniem elementéw zgodnie z przedmiarem robot,

- zasypanie dotow po rozbidérkach wraz z zageszczeniem,

- zatadunek i wywoz materiatéw z rozbidrki poza obreb budowy zgodnie z pkt. 5.2,

- uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robot,

- wszelkie koszty zwigzane z zagospodarowaniem materiatéw z rozbiorki, takie jak: znalezienie - miejsca
sktadowania, utylizacja, uzyskanie niezbednych uzgodnien, itp.

- utrzymanie czystosci na przylegtych drogach,

- koszt zapewnienia bezpieczenstwa podczas prowadzenia robot rozbidrkowych.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.

2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

3. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia

4. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogoélnego stosowania

5. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia

6. PN-H-93401 Stal walcowana. Kgtowniki rownoramienne

7. PN-H-93402 Katowniki nierbwnoramienne stalowe walcowane na gorgco

8. BN-87/5028-12  Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym i kwadratowym

9. BN-77/8931-12  Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

10. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty .

1. Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. Nr 62, poz. 628)

2. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27.09.2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz.U. Nr 1
poz. 1206) )

3. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11.12.2001 r. w sprawie rodzaju odpadow lub ich ilosci,



ktérych nie ma obowigzku prowadzenia ewidencji odpaddéw, oraz kategorii matych i $rednich
przedsiebiorstw, ktére mogg prowadzi¢ uproszczong ewidencje odpadow (Dz.U. Nr 152, poz. 1735)

4. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 28.05.2002 r. w sprawie listy rodzajéw odpadéw, ktére
posiadacz odpadéw moze przekazywaé osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym, nie bedgcymi
przedsiebiorcami, do wykorzystania na ich wlasne potrzeby (Dz.U. Nr 74, poz. 686)

5. Ustawa z dnia 27.07.2001 o wprowadzeniu ustawy — prawo ochrony srodowiska, ustawy o odpadach
oraz zmianie niektorych ustaw (Dz.U. Nr 100, poz. 1085)

6. Ustawa z dnia 11.05.2001 r. o obowigzkach przedsiebiorcow w zakresie gospodarowania niektorymi
odpadami oraz o optacie produkcyjnej i optacie depozytowej (Dz.U. Nr 63, poz. 639)

7. Ustawa z dnia 13.09.1996 r. o utrzymaniu czystosci i porzadku w gminach (Dz.U. Nr 132, poz. 622)

8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401)



D-04.01.01 ]
PROFILOWANIE | ZAGESZCZANIE PODLOZA

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST).

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 1032C Wieszczyce-Przyrowa od km 0+020 do km
3+200".

1.2.  Zakres stosowania (ST).

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3.  Zakres robét objetych (ST).

Roboty, ktérych dotyczy ST obejmuja wykonanie koryta, wyprofilowanie i zageszczenie
podtoza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni jezdni, chodnikow, zjazddéw, wyspy kanalizujgcej,
zabrukdw, opaski i Sciezki rowerowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami, wytycznymi i okresleniami
podanymi w SST D.00.00.00 ,WWymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogélne”

2, MATERIALY.

Nie wystepuja.

3. SPRZET.

1. réwniarki lub spycharki,

2. koparki,

3. walce statyczne, wibracyjne lub ptyty wibracyjne.
4, TRANSPORT.

Nie wystepuje. ]

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot.

Ogolne zasady wykonywania robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2.  Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wcze$niejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza jest mozliwe wytacznie za
zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz profilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3.  Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny byé wczesniej
przygotowane.Paliki lub szpilki nalezy ustawi¢ na osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno
umozliwiaé naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w odstepach nie wigekszych niz 10
metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone
sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonac recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad
na poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie.

Sposéb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentac;ji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane
przez Inzyniera.

Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4

5.2. Profilowanie i zageszczanie podioza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiaja
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podioza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gteboko$¢ zaakceptowang przez Inzyniera,
dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w ilosci



koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania
wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.
Do profilowania podioza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie
podtoza nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w
tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (ls)

Strefa korpusu / podioza / Minimalna wartos¢ Is dla
Drogi gtéwnej
Gorna warstwa podtoza w wykopie o grub. 20 cm 1,00
Na gtebokosci od 20 d0 50 cm od powierzchni robét ziemnych 1,00

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy
okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02. Stosunek wtérnego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczaé 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podtoza.
Podioze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad przez roztozenie folii lub w inny
sposoOb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na
wilasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Badania w czasie robét.

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanego koryta i wyprofilowanego
podioza

Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna czestotliwos¢
i pomiarow badan i pomiaréw

1 | Szerokos$¢ koryta 10 razy na 1 km

2 | Rébwnosé podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 | Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne " 10 razy na 1 km

5 | Rzedne wysoko$ciowe co 100 m

6 | Uksztattowanie osi w planie " co 100 m

7 | Zageszczenie, wilgotno$¢ gruntu | w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej

podioZza niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2. Szerokosc¢ profilowanego podioza

Szerokos¢ profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cmii -
5cm.

6.2.3. Rownosc¢ profilowanego podioza

Nieréwnosci podtuzne profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z normg BN-
68/8931-04.

Nierownosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne



Spadki poprzeczne profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancja
0,5%.
6.2.5. Rzedne wysokosciowe
Ro6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.
6.2.6. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)
Wskaznik zageszczenia wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢é
mniejszy od podanego w tablicy 1.
Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to
wartos$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-
64/8931-02 nie powinna by¢ wieksza od 2,2.
Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu podtoza
powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.
6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami profilowanego podtoza.
Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i
powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne. ]
7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne”, pkt 7.
7.2, Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarows jest 1 m? profilowanego i zageszczonego podioza..
8. ODBIOR ROBOT.
Odbidr profilowania i zageszczenia podtoza, podlega zasadom odbioru robét zanikajgcych wedtug zasad
okreslonych w ST D-M-00.00.00. ,WWymagania ogdélne". Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogolne ustalenia dot. podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej.
Cena wykonania 1 m? profilowania i zageszczenia podtoza obejmuje:
. prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowanie

zatadunek nadmiaru gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odkfad lub nasyp

wyréwnanie podtoza,

profilowanie podtoza,

zageszczenie podtoza,

utrzymanie podtoza,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.
PRZEPISY ZWIAZANE.
A, Normy.
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia

nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i fatg

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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D-04.03.01

OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni
zwigzanych z ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 1032C Wieszczyce-Przyrowa od km 0+020 do km
3+200"
1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.  Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2, MATERIALY
21. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00
~YWymagania ogolne” pkt 2.
2.2, Rodzaje materiatébw do wykonania skropienia
Do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe
emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami.
Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany polimerem lub
lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje sie tylko w nizej wymienionych wypadkach:
- pod cienkie warstwy asfaltowe na goraco,
- do ztgczania geosyntetykow z asfaltowymi warstwami nawierzchni.
Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni powinny
spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1, a emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami powinny
spetniaé wymagania okreslone w tablicy 1.
Tablica 2 .Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do zlgczania warstw
nawierzchni

C60 B3 ZM lub

C60 B5zM
Wymagania Metoda badan C60 B4 ZM
. Jednostka
techniczne wedtug normy
Klasa Zakres Klasa Zakres
warto$ci wartoéci
3 50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - lub Lub 5 120 do 180
4 70 do 130
Zawarto$c¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 622 5 58 do 622

Czaswypywu dla 0 2| oy e 12846 s 1 TBRY 1 TBRY

mm w 40°C
Pozostaloscnasicie | pNEN 1429 | %mim) | 1 TBR 1 TBR
0,5mm
Trwatos¢ po 7 dniach
magazynowania PN-EN 1429 Y%(m/m) 1 TBR 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 Y%(m/m) 1 TBR 1 TBR

iad -
Adhezja PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR 1 TBR

WT-3, zalgcznik 2 | Powierzehni— >75 2 >75

p H emulsiji PN-EN 12850 - 2359 - 2 3,59




C60 B3 ZM lub

Wymagania Metoda badan | |\ C60 B4 ZM CE0BSZM
techniczne wedtug normy
Klasa Zakres Klasa Zakres
warto$ci wartoéci

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsiji asfaltowych przez odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 | 0/mm 3 <1009 3 <1009
a) Emulsje mozna rozciencza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m)

b) Nie dotyczy emulsji rozciehczanych wodg na budowie.

c) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.

d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowg zawierajaca

spoiwo hydrauliczne.

e) Do skropieh podbuddéw niezwigzanych, w szczegdlnosci z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie lub tlucznia kamiennego, dopuszcza sie stosowanie emulsji wyprodukowanych z
asfaltu drogowego o penetracji 160/220.

Tablica 2. Wymagania dotyczace kationowych emulsji modyfikowanych polimerami, stosowanych do ztgczania warstw
nawierzchni

C60 BP3 ZM lub C60 BP5 ZM
. C60 BP4 ZM
. . Metoda badania
Wymagania techniczne Jednostka
wedtug normy
Klasa Zakre:s. Klasa Zakre:s_
wartosci wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 3 50 do 100
- lub lub 5 | 120do 180
4 70 do 130
Zawartos¢ lepiszcza PN-EN 1428 Y%(m/m) 5 58do62? | 5 58do62?
Czas wyplywu dla 0 2 mm |PN-EN 12846 s 1 TBRY) 1 TBRY
w 40°C
Pozostatosé na sicie 0,5 [PN-EN 1429 %(mim) 1 TBR 1 TBR
mm
Trwatos¢ po 7 dniach PN-EN 1429 o
magazynowania %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezja® PN-EN 13614 . 1 TBR 1 TBR
% pokrycia
WT-3, zatgcznik 2 | powierz-
chni 2 275 2 275

pH emulsji PN-EN 12850 - > 3,59 2 359
Wymagania techniczne dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,Imm 3 <100 3 <100
Temperatura migknienia |PN-EN 1427 °C 4 >43 4 >43
Nawrot sprezysty w 25°C | PN-EN 13398 % 4 =50 4 250
2) Emulsje mozna rozciencza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m).
b) Nie dotyczy emulsji rozcienczanej wodg na budowie.
¢ Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.
* Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowg zawierajacg
spoiwo hydrauliczne.




24. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni wynosi

od 0,4 do 1,2kg/2

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznoéci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy
w zbiornikach murowanych, betonowych lub Zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéw, jakie
podano dla zbiornikdw stalowych.

Emulsje mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych
z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezgcego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni
cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajgcego pézniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 3.
3.2, Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujgcy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac sie mozliwosciag
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— szczotek mechanicznych,
zaleca sie uzycie urzagdzeh dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych
elementéw czyszczgcych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczeh przylegajgcych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadaé miekkie elementy czyszczgce i stuzy¢é do
zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajace,
— sprezarek,
— zbiornikéw z woda,
— szczotek recznych.
3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna byc¢
wyposazona W urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie
nastepUJacych parametrow:

temperatury rozktadanego lepiszcza,
— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
— obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,
— predkosci poruszania sie skrapiarki,
— wysoko$ci i diugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zatozone;j.
4, TRANSPORT
41. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 4.
4.2. Transport lepiszczy
Asfalty mogg by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajgcych izolacje
termiczng, zaopatrzonych w urzgdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepem
wody.
Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, Ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielgcymi
je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie
umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cidnieniem. W miejscach trudno dostepnych
nalezy uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed



skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero
po wyschnieciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ sie po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomocag weza z dyszg rozpryskowg)

Do skropienia nalezy zastosowa¢ emulsje podgrzang do temperatury zalecanej przez producenta.

Tablica 1. Zalecane ilosci asfaltu do skropienia podtoza pod warstwe asfaltowg

Potgczenie nowych warstw asfaltowych llos¢ asfaltu po odparowaniu
wody z emuls;ji kg/m2

Podbudowa z betonu asfaltowego

Asfaltowa warstwa wyréwnawcza lub 0d 0,3 do 0,5
wzmachiajgca

\Warstwa wigzgca z betonu asfaltowego od 0,1 do 0,3

Tablica 2. Zalecane ilosci asfaltu do skropienia na potgczeniach miedzywarstwowych

Podtoze pod warstwe asfaltowg llos¢ asfaltu po odparowaniu
wody z emulsji, kg/m2
Podbudowa z mieszanki niezwigzanej stabi- od 0,5 do 0,7

lizowanej mechanicznie,

nawierzchnia asfaltowa od 0,2 do 0,5

Dokfadne zuzycie asfaltu winno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni oraz
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsjg asfaltowg z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie
wody.

Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej;
- 2,0 godzin w przypadku stosowania od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsiji,

- 0,5 godziny w przypadku stosowania od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsiji.
Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadarkg wyposazong w rampe skrapiajaca.
Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢

skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci
od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowac
dla kazdej dostawy wtasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robét

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie
whasciwosci wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkosc PN-EN 12595

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza



Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w opracowaniu
.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:

- m?2 (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,

- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne. ]
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

9.3. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robo6t podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych, np. oznakowanie i utrzymanie robaét,

— prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie i inwentaryzacja robdét itp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-EN 58 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Pobieranie probek lepiszczy asfaltowych

2. PN-EN 1425 Asfalty i produkty asfaltowe - Ocena organoleptyczna

3. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie penetraciji igtg

4. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia - Metoda  Pierscien i
Kula

5. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych - Metoda
destylacji azeotropowej

6. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci na sicie

7. PN-EN 1430 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie polarnosci czgstek w emulsjach asfaltowych
8.PN-EN 1431 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie zawartosci asfaltu i olejow destylacyjnych w
emulsjach asfaltowych metodg destylacji

9..PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltow drogowych

10 .PN-EN 12595 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie lepkosci kinematycznej

11. PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie lepkosci dynamicznej metodg kapilary
prézniowe;

12. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia

13. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyptywowym

14. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych

15. PN-N 12848 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie stabilnosci emulsji asfaltowych w mieszaninie z
cementem

16. PN-EN 12849 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie zdolnosci emulsji asfaltowych do penetraciji
17.PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowanie
18. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadu - Czes$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

19. PN-EN 13075-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadu - Czes$¢ 2: Oznaczanie czasu mieszania
kationowych emulsji asfaltowych

20. PN-EN 13357 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie czasu wyptywu asfaltéw uptynnionych i asfaltow



fluksowanych

21. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

22. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych metoda
pomiaru ciggliwosci

23. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metodg testu
wahadtowego

24. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltéw - Metoda z
duktylometrem

25. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie - Metoda z kruszywem

26. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie energii deformadji

27. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji asfaltéow modyfikowanych polimerami

28. PN-EN 14733 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Emulsje asfaltowe, asfalty fluksowane i asfalty uptynnione -
Kontrola Produkcji Przemystowej

29. PN-EN 14769 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Przyspieszone starzenie dtugoterminowe metodg pojemnika
cisnieniowego PAV

30. PN-EN 14895 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Stabilizacja lepiszczy z emulsji asfaltowych lub asfaltow
uptynnionych i fluksowanych

31. PN-EN 14896 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Pomiar lepkosci dynamicznej emulsji asfaltowych - Metoda
wiskozymetrem z obrotowym trzpieniem

32. PN-EN ISO 3838 Ropa naftowa i ciekte lub state przetwory naftowe - Oznaczanie gestosci lub
gestosci wzglednej - Metoda z uzyciem piknometru z korkiem kapilarnym i piknometru dwukapilarnego z
podziatkg

10.2. Inne dokumenty

33. .Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
34. WT-3 Wymagania techniczne . Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych 2009 r

35. OST DM 00.00.00 Wymagania ogdlne.



D-04.04.02
PODBUDOWA Z KRUSZYWA L AMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST).

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 1032C Wieszczyce-Przyrowa od km 0+020 do km
3+200".

1.2.  Zakres stosowania (ST).

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3.  Zakres robét objetych (ST).

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z
wykonaniem podbudowy z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie, i obejmujg wykonanie:

° Podbudowa z kruszywa tamanego stab. mech. 0/31,5 mm - warstwa o grub. po
zageszczeniu 20 cm (poszerzenia, zjazdy),
° Podbudowa z kruszywa tamanego stab. mech. 0/31,5 mm - warstwa o grub. po

zageszczeniu 10cm - pobocza

1.4. Okreslenia podstawowe.

Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajgcy na odpowiednim zagesz- czeniu w
optymalnej wilgotnosci kruszywa o wtadciwie dobranym uziarnieniu.

Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw
zageszczonej mieszanki, ktora stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowe;j.

Mieszanka niezwigzana — ziarnisty materiat, zazwyczaj o okreslonym sktadzie ziarnowym (od d=0 do
D), ktory jest stosowany do wykonania ulepszonego podtoza gruntowego oraz warstw konstrukcji
nawierzchni drég.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi nhormami oraz z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganiaogdine”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczgce roboét podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne"

2, MATERIALY.

21. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST

D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 2.

2.2, Wymagania wobec kruszyw

Materiatem do wykonania podbudowy pomocniczej i zasadniczej z mieszanki niezwigzanej 0/31,5mm
powinno by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni
narzutowych i otoczakéw albo ziaren zwiru wiekszych od 8mm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez
zanieczyszczenh obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Okreslone wg PN-EN 933-1 uziarnienia mieszek kruszyw przeznaczonych do warstw podbudowy
zasadniczej i pomocniczej powinny spetnia¢ wymagania WT4-2010 p. 2.3 oraz p.2.4. Krzywa uziarnienia
kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do gérnej
krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach.

2.3.2. Wiasciwosci kruszywa

Kruszywa przeznaczone do wytwarzania mieszanek niezwigzanych do podbudowy pomocniczej

i zasadniczej powinny spetnia¢ wymagania zawarte w WT-4 2010 Wymagania Techniczne (tablica 1) oraz
pkt. 2.2 niniejszej SST i spetniatly wymagania zawarte w WT-4 2010 (punkt 2.3 i 2.4, tablica 6).
Wyprodukowane mieszanki kruszyw powinny by¢ jednorodnie wymieszane i charakteryzowac sie
réownomierng wilgotnoscia.

Mieszanke 0/45 i 0/63 dopuszcza sie tylko wyjgtkowo, w wypadku przewidywanego wykonania
powierzchniowego utrwalenia na nawierzchni z tych mieszanek, w ciggu najblizszego sezonu
budowlanego

Badanie wskaznika piaskowego SE4 nalezy przeprowadzi¢ wedtug normy PN-EN 933-8 zatagcznik A,

po wczesdniejszym 5-cio krotnym ubiciu pojedynczej probki mieszanki w wymaganej liczbie warstw przy
uzyciu aparatu Proctora wedtug normy PN-EN 13286-2 (przy wilgotnosci optymalnej mieszanki ustalonej
uprzednio podczas standardowego badania Proctora wg PN-EN 13286-2 dla badanej mieszanki
niezwigzanej).

Dla mieszanek o D < 31,5mm stosuje sie forme Proctora B i ubijak A, a dla mieszanek o D > 31,5mm
forme Proctora C i ubijak C.

Po 5-cio krotnym ubiciu mieszanki w aparacie Proctora nalezy przygotowac¢ probke zgodnie z normg PN-



EN 933-8 zatgcznik A i wykonac¢ badanie wskaznika piaskowego dla frakcji 0/4mm.

Badanie wskaznika nosnosci CBR wedtug normy PN-EN 13286-47:2012

Badanie wskaznika nosnosci CBR dla mieszanek niezwigzanych do warstw przywotanych w niniejszej
OST nalezy wykona¢ po ich zageszczeniu metodg Proctora zgodnie z normg PN-EN 13286-2 do
wskaznika zageszczenia Is = 1,0. Préba do badania CBR powinna by¢ przygotowana zgodnie z pkt 6 i 7
normy PN-EN 13286-47 (materiat odsiany przez sito #22,4mm). Zageszczenie mieszanki powinno zostac
wykonane zgodnie z pkt 7.1 normy PN-EN 13286-47 (odwotanie do normy PN-EN 13286-2).

Zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13286-2 pkt 5, powinna zosta¢ wybrana forma B z ubijakiem A.
Po przygotowaniu proby do badania CBR, mieszanka powinna zosta¢ przebadana zgodnie z procedurg
zawartg w pkt 7, 8.1, 8.3 1 9 normy PN-EN 13286-47. Przy postepowaniu wg pkt 8.3.2 powinien zostac
uzyty obcigznik o masie 2 kg.

2.3.3 Woda

Nalezy stosowa¢ wode spetniajgcg wymagania PN-EN 1008.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 3.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej stabilizowanej mechanicznie
powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujgce wode.

Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymaine;,

- réwniarek albo ukfadarek do rozktadania mieszanki,

- walcdw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach
trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce
wibracyjne.

Stosowany przez Wykonawce sprzet powinien by¢é sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru

4, TRANSPORT

41. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,WWymagania ogdlne” pkt 4.

4.2, Transport materiatow

Transport kruszywa moze odbywac sie samochodami samowytadowczymi w sposéb zabezpieczajgcy
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wy- suszeniem lub
zawilgoceniem.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazd musi spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podioza

Przed wykonaniem podbudowy podtoze nalezy oczysci¢ ze wszelkich zanieczyszczen oraz sprawdzié
jego cechy geometryczne i zageszczenie. Wszelkie uszkodzenia lub powierzchnie wykazujgce odchylenia
od wymaganej réwnosci, spadkéw poprzecznych lub rzednych powinny by¢ naprawione.

Podtoze pod podbudowe stanowi warstwa stabilizowana cementem lub warstwa mrozoochronna bgdz tez
inna warstwa zgodnie z projektem.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowang krzywa uziarnienia i wilgotnosci optymalnej
nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki lub
uzyskiwac z przekruszenia w kamieniotomie. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci
materiatu nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakgcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w sposob
przeciwdziatajgcy segregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.4. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Warstwa podbudowy powinna byé rozktadana w warstwie o jednakowej grubo$ci, takiej, aby jej
ostateczna grubos¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej
warstwy nie moze przekracza¢ 20cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w
sposob zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Kruszywo podczas
zageszczania powinno by¢ wilgotne, co umozliwi optymalng prace walcéw w celu uzyskania wymagane;j
nosnosci i zageszczenia.

5.5. Odcinek prébny

Jezeli Inspektor Nadzoru zazgda to, co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robét, Wykonawca wykona
odcinek prébny w celu:

L stwierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozktadania i zageszczania kruszywa
jest wtasciwy,

° okreslenia grubosci warstwy materialu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania



wymaganej grubosci warstwy po zageszczeniu,

° okredlenia liczby przejs¢ sprzetu zageszczajgcego, potrzebnej do uzyskania

wymaganego wskaznika zageszczenia.
Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdbw oraz sprzetu do mieszania,
rozktadania i zageszczania, jakie bedg stosowane do wykonywania podbudowy.
Odcinek prébny zlokalizowany bedzie w migjscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru Ilub
Zamawiajgcego.
Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka probnego przez
Inspektora Nadzoru.
5.6. Utrzymanie podbudowy
Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera, gotowg podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten
ruch. Koszt napraw wyniklych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robdét.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1.  Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdélne" pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania roboét i przedstawi¢ wyniki tych badanh Inzynierowi, w celu akceptacji materiatéw. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci kruszywa okreslone w punkcie 2.
6.3. Badania w czasie robét.
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia
koryta i wyprofilowanego podtoza podaje tablica 1.

Tablica 1 Czestos¢ oraz zakres badan przy wykonywaniu podbudowy z mieszanki niezwigzane

Czestos¢ badan

- : . : . Maksymalna powierzchnia
e . |Minimalna liczba badan na dziennej . .
Lp. | Wyszczegdlnienie badan ; . podbudowy przypadajgca na jedno
dziatce roboczej A X
badanie (jezdnia)
1 Uziarnienie mieszanki 1 1000mb
Wilgotno$¢ mieszanki 1 1000mb
Wskaznik odksztatcenia,
3 moduty odksztatcenia 2 250mb
(nosnosc)

Przy kazdej zmianie kruszywa i nie rzadziej niz 1 badanie petne na 6

4 |Badanie wlasciwosci kruszyw miesiecy wykonywania warstwy z jednego rodzaju kruszywa (zrodta)

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.1. Prébki do badan
powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej
zageszczeniem w obecnosci Inzyniera. Wyniki badan powinny by¢ na biezgco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotnos¢ mieszanki
Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug préby Proctora,
zgodnie z PN-EN 13286-2 z tolerancjg +10% -20% jej wartosci.

6.3.4. Zageszczenie i nosnos¢ podbudowy

Zageszczanie warstwy z mieszanki kruszywa nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego
uzyskanie wymaganych parametrow projektowych.

Kontrole zageszczenia i nosnosci warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen
ptytowych.

Dla kontroli modutéw E i wskaznika odksztatcenia lo warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy stosowac
metode obcigzen ptytowych wg zatgcznika B do normy PN-S-02205 (w zakresie przyrostu obcigzenia
jednostkowego od 0,25 MPa do 0,35MPa, maksymalne obcigzenie przy oznaczaniu E1 i E2 do
0,45MPa).

Do obliczenia modutéw E nalezy stosowaé nastepujgcy wzor:

3xAp

Ei2= x D

gdzie:
Ap — réznica naciskow z zakresu 0.25 — 0.35 [MPa]
As — przyrost osiadania odpowiadajgcy Ap [mm]




D — srednica ptyty [mm].

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznaé za prawidtowe, gdy stosunek
wtérnego modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy

konstrukcyjnej podbudowy.

E2/E1<2,2

Zageszczenie podbudowy powinno spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Cechy podbudowy

Podbudowa z

Wymagane cechy podbudowy

kruszywa o Wskaznik Maksymalne sprezyste | Minimalny modut odksztatcenia
wskazniku Wnos$ | zageszczenia Is |ugiecie pod kotem w mm| mierzony ptytg o $rednicy 30 cm
nie mniejszym niz | nie mniejszy niz; MPa
% 40 kN 50 kN od pierwszego od drugiego
obcigzenia E1 | obcigzenia E2
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

Wartos¢ E2 i E1 powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 2.
Dla drog kategorii ruchu KR3-KR4 nalezy przyja¢ moduty odksztatcenia jak dla wskaznika nosnosci

CBR>80%.

W przypadku oceny zageszczenia i nosnosci warstw podbudowy Wykonawca jest zobowigzany
udostepni¢ Laboratorium Zamawiajgcego przeciwwage.

6.3.5. Wiasciwosci kruszyw

Badania kruszywa powinny obejmowaé ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w punkcie 2.3.2.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwos¢ i zakres pomiarow
Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podbudowy podano w tablicy 3.

Tablica 3 Czestos¢ oraz zakres pomiarow wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego

mechaniczne

Lp. Wyszczegdlnienie badan i Minimalna czestos¢ pomiaréw
pomiaréw
1 Szerokos¢ podbudowy 10 razy na 1km
2 Réwnos¢ podituzna W sposob ciggly planografem albo, co 20m tatg na kazdym pasie
ruchu

3 RoéwnosE poprzeczna 10 razy na 1km

4 Spadki poprzeczne 10 razy na 1km

5 Rzedne wysokosciowe co 25m w osi jezdni i na jej krawedziach dla drég ekspresowych, co

100m dla pozostatych drég
6 Uksztattowanie osi w planie 10 razy na 1km
7 Grubos¢ podbudowy w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na
2000m?

6.4.2. Dopuszczalne tolerancje od wielkosci projektowanych cech geometrycznych podbudowy
Dopuszczalne tolerancje cech geometrycznych wykonanej podbudowy z mieszanki niezwigzanej zostaty

przedstawione w tablicy 4.

Tablica 4 Dopuszczalne tolerancje od wielko$ci projektowanych cech geometrycznych podbudowy

L.p. Wielkosé mierzona Jednostka Tolerancja
1 Szerokos¢ warstwy cm +10/-5
N|§rownosm podiuzne Iub_ porzeczne 10 - podbudowa zasadnicza 20 -

2 mierzone fatg 4 m zgodnie z norma mm odbudowa pomochicza

BN- 66/8931-04 P P
3 Spadki poprzeczne % +0.5
4 Rzedne wysokosciowe cm +1/-2
5 Uksztattowanie osi w planie cm 5

o o t 10 - podbudowa zasadnicza

6 Grubost warstwy % +10; -15 - podbudowa pomocnicza




6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuj g wieksze odchylenia cech geometrycznych od wymaganych
i innych wymagan SST, powinny by¢ naprawione przez Wykonawce na jego koszt, zaproponowang przez
niego metodg zaakceptowana przez Inzyniera. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne”, pkt 7.
7.2, Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarows jest 1 m? profilowanego i zageszczonego podtoza..
8. ODBIOR ROBOT.
Odbidr profilowania i zageszczenia podtoza, podlega zasadom odbioru robét zanikajgcych wedtug zasad
okreslonych w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogolne". Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacja projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogolne ustalenia dot. podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej.
Cena wykonania 1 m? profilowania i zageszczenia podtoza obejmuje:
. prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowanie
zatadunek nadmiaru gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odkfad lub nasyp
wyréwnanie podioza,
profilowanie podtoza,
zageszczenie podtoza,
. przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikaciji
techniczne;.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Normy.
PN-EN 933-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skfadu ziarnowego
PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren za pomoca
wskaznika ptaskosci
PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren
PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej za- wartosci
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych
PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie odpornosci
na Scieranie.
PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw. Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie.
PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
ziarn i nasigkliwosci.
PN-EN 1367-1 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN 1367-3 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornoéci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania.
PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.
PN-EN 1744-3 Badania chemicznych witasciwosci kruszyw. Przygotowanie wyciggéw przez
wymywanie kruszyw.
PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatdw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
PN-EN 13285 Mieszanki niezwigzane. Wymagania
PN-EN 13286-2 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Metody badan
laboratoryjnych gestosci na sucho i zawartosci wody. Zageszczanie metodg Proctora.
PN-EN 13286-47 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Metoda badania do
okreslenia kalifornijskiego wskaznika nosnosci, natychmiastowego wskaznika nosnosci i pecznienia
liniowego.
PN-EN 1008-1 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem itatg
10.2. Inne dokumenty
WT-4 2010 Mieszanki niezwigzane dla drog krajowych. Wymagania techniczne.
»Instrukcja Badan Podioza Gruntowego Budowli Drogowych i Mostowych — Cze$c¢ 2. Zatgcznik”
GDDP, Warszawa 1998 r.



D.04.07.01
PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO AC i AC WMS

1. WSTEP
1.1. Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykona- nia
i odbioru robot zwigzanych z pomiarami powykonawczymi zrealizowanych drogowych obiektow
budowlanych dla zadania zwigzanego z przebudowg drogi powiatowej nr 1032C Wieszczyce-Przyrowa
od km 0+020 do km 3+200.
1.2,  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe
1.3.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu
lub polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposéb spetniajgca okreslone
wymagania.
1.3.2. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym,
utozona i zageszczona.
1.3.3. Recepta wyjsciowa - recepta laboratoryjna zweryfikowana (zwalidowana) w trakcie proby
technologicznej przeprowadzonej na wytwdrni mieszanek mineralno-asfaltowych.
1.3.4. Pozostate okreslenia podane w niniejszych ST sg zgodne z definicjami podanymi w D.00.00.00
~YVymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t podano w SST D.00.00.00 pkt 1.5.
2, MATERIALY
21.  Warunki ogolne stosowania materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M-00.00.00
pkt 2.
Poszczegdlne rodzaje materiatdéw powinny pochodzié ze Zrodet zatwierdzonych przez Inzyniera. Nalezy
dgzy¢ do zaopatrzenia sie w materialy z jednego zrédia. W przypadku zmiany pochodzenia materiatu
nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowa¢ skorygowang recepte.
Dla kategorii ruchu: KR1-KR2 nalezy stosowac:
- mieszanki mineralno- asfaltowej AC 16P z lepiszczem zgodnie z WT-2 2014 (tablica 5) lub
- mieszanki mineralno- asfaltowej AC 22P z lepiszczem zgodnie z WT-2 2014 (tablica 5);
Dla kategorii ruchu: KR3-KR4 nalezy stosowac:
- mieszanki mineralno-asfaltowej AC 16P z lepiszczem asfaltowym zgodnie z WT-2 2014 (tablica
5) lub
- mieszanki mineralno-asfaltowej AC 22P z lepiszczem asfaltowym zgodnie z WT-2 2014 (tablica
5) lub
- mieszanki mineralno-asfaltowej AC 32P z lepiszczem asfaltowym zgodnie z WT-2 2014
(tablica 5);
Dla kategorii ruchu: KR5-KR6 nalezy stosowac:
- mieszanki mineralno-asfaltowej AC WMS 16P z lepiszczem asfaltowym zgodnie z WT-2 2014
(tablica 21) .
2.2 Kruszywo
Dla drog kategorii ruchu KR1-KR7 nalezy stosowa¢ kruszywo wg WT-1 Kruszywa 2014 tablice 4, 5, 6,
6a, 7.
2.3. Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowa¢ lepiszcze zgodnie z WT-2 2014 tablica 5 (AC) lub tablica 21 (AC WMS). Nie
dopuszcza sie stosowania asfaltu 20/30 w warstwie podbudowy ACWMS.
Wymagania dla lepiszczy asfaltowych powinny spetnia¢ wymagania:
- zatgcznika krajowego do normy PN-EN 12591,
- zatgcznika krajowego do normy PN-EN 14023,
- zatgcznika krajowego do normy PN-EN 13924-2.
2.4 Srodek adhezyjny
W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej
na dziatanie wody, nalezy stosowac¢ srodek adhezyjny. Wymagania wg Aprobaty Technicznej lub zgodnie
z zapisami p.4.1 PN-EN 13108-1 oraz p.8.1. WT-2 2014.
25 Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi
Do uszczelnien potgczen technologicznych (spoin podtuznych i porzecznych) oraz potgczen nawierzchni
z elementami z innych materiatow takich jak kratki, wpusty studzienki, krawezniki, Scieki prefabrykowane i
inne elementy wystepujgce w nawierzchni nalezy stosowac tasmy asfaltowe o grubosci minimum 10mm.
Nalezy stosowac tasme bitumiczng posiadajgcg Aprobate Techniczng IBDiM.



Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowa¢ asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023, asfalty drogowe wielorodzajowe wg PN-EN 13924-2 ,metodg na gorgco”.
Dopuszcza sie inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

Skladowanie materialéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;j.

Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie materiatdw do uszczelnien potaczen i krawedzi w postaci
tasm bitumicznych na podstawie rekomendacji z badan laboratoryjnych pod warunkiem
zachowania wymaganej grubosci i wysokosci spoiny. Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie
polimerowych, tiksotropowych, bezrozpuszczalnikowych emulsji asfaltowych o wysokiej lepkosci
w postaci pasty do uszczelnien krawedzi pod warunkiem zachowania wymaganej grubosci i
wysokosci spoiny. W celu dokladnej i jednorodnej aplikacji wymaga sie zastosowanie
specjalistycznych ukladarek.

2.6 Siatka szklana wstepnie przesaczona asfaltem na spoiny technologiczne

Siatka z wtokien szklanych o wydtuzeniu max 3 % powinna posiada¢ aprobate techniczng IBDiM lub byé
produkowana zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 15381. llos¢ wigzek wtdkna na 1 m.b.: wszerz: 51
12; wzdtuz: 50 £2. Wytrzymatos¢ na rozcigganie wzdtuz i wszerz 120 kN/m.

Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie siatek szklanych wstepnie przesgczonych asfaltem na spoiny
technologiczne posiadajgcych Aprobate Techniczng wydang przez instytucje uprawniong zgodnie z
Rozporzadzeniem (Dz. U. Nr 249, poz. 2497 z p6zn. zm).

2.7 Wypelnienie otworéw po odwiertach kontrolnych

Do wypetnienia otworow po odwiertach kontrolnych mozna stosowa¢ mieszanki mineralno-asfaltowe na
zimno oferowane przez licznych producentéw do napraw czastkowych nawierzchni. Wykonawca
przedstawi wazne dokumenty dopuszczajgce wyrdb do stosowania w robotach budowlanych w
przedmiotowych przypadkach. Dopuszcza sie rowniez mieszanki mineralno-asfaltowe na gorgco,
dostepne przy okazji wbudowywania w inne warstwy z betonéw asfaltowych, w tym warstwy wigzace i
Scieralne. Wybrang przez siebie metode wypetniania otworéw po odwiertach Wykonawca uzgodni z
Inzynierem.

2.8 Dostawy materiatow

Obowigzkiem Wykonawcy jest wytypowanie producenta lub producentéw mieszanek mineralno-
asfaltowych, posiadajgcych certyfikowane systemy Zakfadowej Kontroli Produkcji zgodnie z PN-EN
13108-21.

29 Skladowanie materiatéw

Skiadowanie kruszywa powinno odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

Wypetiacz nalezy sktadowaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

Asfalt nalezy przechowywac zgodnie z zasadami podanymi w p. 8.3 WT-2 2014 oraz powinien by¢
sktadowany zgodnie z zaleceniami producenta.

Maksymalne temperatury sktadowania asfaltu powinny by¢ zgodne z wymaganiami p. 8.3. WT-2 2014-
tablica 41. Skiadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta w warunkach podanych w Aprobacie Technicznej lub zgodnie z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 pkt 3.

Wybor sprzetu do wykonania robot zwigzanych niniejszymi WWIORB nalezy do Kierownika Budowy.
Jakikolwiek sprzet, rusztowania, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce spetnienia wymagan
jakosciowych Robot i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie zostang
dopuszczone do Robdét.

Wydajno$¢ otaczarni powinna by¢ dostosowana do wielkosci robét.

W terminie 30 dni przed zaplanowanym wbudowaniem mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia szczegdtowe informacje dotyczgce producenta mieszanki.
Produkcja mieszanki AC i AC WMS powinna odbywa¢ sie na WMA o cyklicznym systemie produkcji
mieszanki. WMA powinna prowadzi¢ system ZKP (Zaktadowa Kontrola Produkcji) zgodnie z
wymaganiami PN-EN 13108-21, certyfikowany przez jednostke notyfikowana. Wytwornia Mas
Asfaltowych powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

Wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych powinna posiada¢ tatwo dostepny zawor tréjdrozny
umozliwiajgcy pobranie probki asfaltu ptyngcego ze zbiornika asfaltu do mieszalnika.

Dozowanie wszystkich sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej (w tym srodek adhezyjny) powinno
odbywac sie wagowo.

Uktadarka z mozliwoscig uktadania na petng szerokos¢ jezdni lub 2 uktadarki pozwalajgce na rownolegta
prace w systemie ,gorgce do gorgcego".

Wykonawca powinien dysponowacé sprzetem pozwalajgcym na uzyskanie wymaganego wskaznika
zageszczenia warstwy z mieszanki AC i AC WMS.



Wykonawca powinien dysponowac skrapiarkg pozwalajgcg na réwnomierne i zgodne z wymaganiami
skropienie podtoza.

Wykonawca powinien dysponowac¢ podajnikiem posrednim do mieszanek mineralno-asfaltowych
wyposazonym w system mieszania. Podajnik posredni zapobiega segregacji mieszanki oraz segregacji
temperaturowej, co wptywa pozytywnie na zageszczenie uktadanej warstwy.

Wykonawca powinien dysponowac sprzetem pomocniczym do ewentualnego oczyszczania zabrudzonej
warstwy: zamiatarki, myjki ciSnieniowe, sprezarki itp.

4, TRANSPORT

41. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne warunki dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 pkt 4.

Wybdr sposobu transportu i wybor srodkéw transportu nalezg do Kierownika Budowy z zastrzezeniem, ze
transport nie spowoduje zanieczyszczenia (materiatdw i wyrobow), obnizenia ich, jakosci lub uszkodzen.
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o duzej tadownosci,
wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu. Warunki i czas transportu, od
produkcji do wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie temperatury mieszanki w wymaganym

przedziale. ]
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

W terminie 3 tygodni przed rozpoczeciem robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia

projekt mieszanki AC lub AC WMS (Badanie Typu) oraz wszystkie dokumenty potwierdzajgce, jakos¢

materiatow sktadowych mieszanki AC lub AC WMS i reprezentatywne probki materiatow.

Projektowanie skfadu betonu asfaltowego i witasciwosci zaprojektowanej mieszanki mineralno -

asfaltowej powinny byé zgodne z ,\WT-2 2014 cze$¢ 1 Mieszanki mineralno-asfaltowe". Projektowanie

sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikow mieszanki,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu wtasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikow z wymaganiami podanymi w
niniejszej WWiORB.

Zadaniem producenta mieszanki jest dobor materiatéw sktadowych, kruszywa spetniajgcego wymagania

WT-1 2014 i lepiszcza wg PN-EN 12591 lub PN-EN 14023, oraz opracowanie sktadu mieszanki pod

wzgledem uziarnienia i procentowej zawartosci lepiszcza.

Producent mieszanki przeprowadza réowniez badanie typu, poprzez walidacje laboratoryjng, a nastepnie

walidacje produkcji na podstawie, ktérej sporzgdza deklaracje wiasciwosci uzytkowych wyrobu dla

zamierzonego zastosowania. Deklaruje wszystkie wlasciwosci uzytkowe wyrobu fgcznie z uziarnieniem

wyjsciowym mieszanki mineralnej i zawartoscig asfaltu rozpuszczalnego oraz gestoscig i gestoscig

objetosciowg mieszanki mineralno-asfaltowej. Mieszanka mineralno-asfaltowa przeznaczona do

wbudowania powinna zawiera¢ optymalng ilos¢ asfaltu i spetniac wymagania ST w catym zakresie

dopuszczalnych zawartosci asfaltu w mieszance.

Producent mieszanki mineralno-asfaltowej przeprowadza badanie typu przy kazdej zmianie dostawcy lub

ztoza materiatu, jak réwniez, po stwierdzeniu w trakcie wykonywanych badan zmiany cech produkowanej

mieszanki. Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia badan w laboratorium zaakceptowanym przez

Zamawiajgcego lub posiadajgcym akredytacje w zakresie badanych wtasciwosci w celu wykazania, ze

wbudowywana mieszanka mineralno- asfaltowa w sposéb ciggly spetnia wymagania specyfikacji w

okresie realizacji robét.

Mieszanka AC w zaleznosci od grubosci warstwy lub AC WMS 16P powinna spetnia¢ wymagania

podane w p.8.2.1. lub p.8.2.4 WT-2 2014.

Sktad mieszanki AC lub AC WMS bedzie ustalony na podstawie badan probek sporzadzonych wg

metody Marshalla, zageszczanych 2x50 lub 2x75 uderzen ubijaka (w zaleznosci od kategorii ruchu

tablice 7, 8, 9, 23, 24 WT-2 2014) w temperaturze zgodnej z punktem 8 WT-2 2014 lub wg zalecen

Producenta asfaltu.

5.3.  Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowa¢ wymagania zawarte w ,WT-2 2014 Mieszanki mineralno-asfaltowe".

Produkcja mieszanki powinna odbywac¢ sie na WMA o cyklicznym systemie produkcji mieszanki.

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe.

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywa¢ sie w oparciu o recepte zatwierdzong

przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowaé w otaczarce, zapewniajgcej

prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury

sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Sposéb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki

mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem.

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno

by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzagdzenia do dozowania sktadnikoéw oraz pomiaru

temperatury powinny byé okresowo sprawdzane.



System dozowania srodkéw adhezyjnych powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania.

Temperatury technologiczne wytwarzania mieszanki AC lub AC WMS powinny by¢é zgodne z
wymaganiami podanymi w p. 8.3. WT-2 2014 (tablica 40).

Najwyzsze i najnizsze temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami
p. 8.3. WT-2 2014 (tablica 42).

5.4. Przygotowanie podioza i potagczenie miedzywarstwowe

Nalezy stosowa¢ wymagania zawarte w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt 8.2.

Przed ulozeniem warstwy z betonu asfaltowego warstwa lezgca ponizej warstwy uktadanej bedzie
skropiona emulsjg asfaltowg zgodnie z ST D-04.03.01.

Brzegi kraweznikéw i innych urzadzeh przylegajgcych do nawierzchni powinny by¢ oklejone tasmag
bitumiczna.

Brzegi wtazow, wpustow i tym podobnych urzadzen, przylegajgce do uktadanej mieszanki mineralno-
asfaltowej powinny by¢ oklejone tasmg bitumiczna.

Wytrzymatos¢ na $Scinanie potaczenia miedzy warstwami asfaltowymi powinna wynosi¢
(podbudowa/podbudowa nie mniej niz 0,6MPa i podbudowa/wigzgca nie mniej niz 0,7 MPa). Badanie
nalezy wykona¢ metodg Leutnera wg ,Instrukcji Laboratoryjnego badania sczepnosci miedzywarstwowej
warstw asfaltowych wg metody Leutnera i Wymagania Techniczne Sczepnosci’, wersja z dnia
31.08.2014, Gdansk 2014.

5.5.  Warunki atmosferyczne

Podbudowa z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu doby byta nie
nizsza od 0°C dla wykonywanej warstwy grubosci >8cm i +5°C dla wykonywanej warstwy grubosci <8cm.
Nie dopuszcza sie uktadania podbudowy z mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas
opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.6. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z receptg. Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz
prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg
segregacje kruszywa.

W terminie 10 dni przed przystgpieniem do wykonywania warstwy z betonu asfaltowego Wykonawca w
obecnosci Inzyniera, podczas wykonywania préby technologicznej lub odcinka prébnego, pobierze do
badan probki mieszanki zgodnie z PN-EN 12697-27 i przekaze do Laboratorium Zamawiajgcego w celu
przeprowadzenia badan kontrolnych. Na podstawie pozytywnych wynikéw badan mieszanki i wynikow
badan z odcinka probnego Inzynier moze podja¢ decyzje o rozpoczeciu wykonywania warstwy.
Tolerancje zawartosci sktadnikow AC lub AC WMS wzgledem skifadu zaprojektowanego powinny byc¢
zgodne z wymaganiami p.6.1.

5.7. Odcinek probny

Na Zzgdanie Inzyniera, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny w celu:

a) zdefiniowania parametréw produkcyjnych mieszanki AC lub AC WMS;

b) sprawdzenia, czy uzyty sprzet do rozktadania i zageszczania mieszanki jest wtasciwy,

c) okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej warstwy,

d) okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcéw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do wykonania odcinka prébnego, Wykonawca powinien zastosowaé takie same materiaty oraz sprzet,
jakie bedg stosowane do wykonania warstwy AC lub AC WMS podczas robot.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem.

W terminie 10 dni przed przystgpieniem do wykonywania warstwy z betonu asfaltowego Wykonawca w
obecnosci Inzyniera, podczas wykonywania préby technologicznej lub odcinka prébnego, pobierze do
badan probki mieszanki zgodnie z PN-EN 12697-27 i przekaze do Laboratorium Zamawiajgcego w celu
przeprowadzenia badan kontrolnych. Na podstawie pozytywnych wynikoéw badan mieszanki i wynikow
badan z odcinka probnego Inzynier moze podja¢ decyzje o rozpoczeciu wykonywania warstwy.

W przypadku nieprawidtowych parametrow warstwy podbudowy i nie zatwierdzeniu przez Inzyniera
odcinka probnego, Wykonawca ma obowigzek usung¢ odcinek probny warstwy podbudowy (jezeli byt
wykonywany w obrebie Kontraktu) na wtasny koszt.

5.8. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy podbudowy z betonu asfaltowego

Transport mieszanki AC lub AC WMS powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami podanymi w p. 8.4
WT-2 2008. Wbudowywanie mieszanki AC lub AC WMS powinno odbywac sie zgodnie z wymaganiami
podanymi w p. 8.5 WT-2 2008 z pominieciem tabeli 58 Minimalne temperatury otoczenia podczas
wykonywania warstw asfaltowych.

Potaczenia technologiczne powinny by¢ wykonane zgodnie z nizej wymienionymi wymaganiami.
Uktadanie mieszanki AC lub AC WMS moze odbywac¢ sie tylko przy uzyciu mechanicznej ukfadarki z
wigczong wibracja i catg szerokoscig. Dopuszcza sie ukfadanie warstwy pasami o mniejszej szerokosci
niz szerokosc¢ jezdni lecz przy uzyciu 2 uktadarek. Odstep pomiedzy uktadarkami powinien by¢ mozliwie
najmniejszy, aby powierzchnia ztgcza pierwszej utozonej warstwy byta wystarczajgco gorgca (metoda



,gorgce do gorgcego”). Jadagce za rozkladarkami pierwsze walce powinny mie¢ jednakowg mase.
Obydwa walce zaczynajg zageszczanie od zewnetrznej krawedzi do $rodka w kierunku zigcza.
Zageszczanie konczg na obydwu stronach okoto 15 cm od zlgcza wzdtuznego. Ten pozostawiony
niezageszczony w obrebie ztgcza pas bedzie zageszczany ostatnim przejazdem walca. W taki sposéb
powstanie mocne, szczelne potgczenie poszczegdinych paséw utozonej mieszanki.

Jezeli z powoddéw technicznych lub ze wzgledu na organizacje ruchu konieczne jest uktadanie mieszanki
potéwkami jezdni, to wykonaniu spoiny trzeba poswieci¢ szczegolng uwage. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage na to, aby spoina nie znajdowata sie bezposrednio w obszarze przysziego oznakowania
poziomego lub $ladow kot pojazdu. Powierzchnia spoiny (powierzchnia styku) musi juz by¢
uksztattowana konstrukcyjnie podczas uktadania pierwszego pasa.

Ptaszczyzna styku powinna by¢ pochylona pod katem 78-80°. Uzyskujemy wtedy jej wiekszg
powierzchnie w poréwnaniu z ptaszczyzng pionowg styku réwng grubosci utozonej warstwy. Skosng
krawedZ uzyskujemy za pomocg elementu montowanego do stotu rozktadarki — tzw. buta albo walca z
zamocowang formujgca rolkg dociskowg. Nie zaleca sie ciecia pitg po wystygnieciu mieszanki, poniewaz
uzyskamy ptaskg powierzchnie styku. Ponadto powstaty podczas ciecia szlam zanieczyszcza podfoze
(pogarsza potgczenie miedzywarstwowe).

Ptaszczyzna styku powinna by¢ oklejona tasmg asfaltowg o grubosci minimum 10mm. Po pierwszym
przejezdzie walca przez spoine w miejscu spoiny nalezy na ptasko utozy¢ drugi raz tasme asfaltows tak,
aby w przekroju uszczelnienie miato ksztatt litery ,T”.

Drugi pas uktadamy z niewielkg 2-3-centymetrowg zaktadkg w zaleznosci od masy walca uzywanego do
zageszczania. Zbyt mata zaktadka lub jej brak spowoduje, Ze zabraknie mieszanki w obszarze spoiny.
Nastepstwem jest jej niedostateczne zageszczenie i pdzniejsze uszkodzenia.

Przy zbyt duzej zaktadce rozktadarka bedzie pokrywaC wczesniej utozony pas. Nastepstwem jest
rozkruszanie ziaren kruszywa w miejscu zakfadki niedostateczne zageszczenie w rejonie spoiny. Przed
rozpoczeciem zageszczania mieszanka z miejsca zaktadki musi zosta¢ zgarnieta.

Spoiny poprzeczne powstajgce na koncu dziatki dziennej albo, gdy wystgpig diuzsze przerwy w
ukfadaniu mieszanki nalezy wykona¢ w nastepujgcy sposob. Odjecha¢ rozktadarkg. Recznie usungc
mieszanke z miejsca o niewystarczajgcej grubosci z zachowaniem linii prostej. Potozy¢ drewniang listwe
o grubosci réwnej grubosci uktadanej warstwy. Posypac cienkg warstwg piasku podtoze w rejonie zjazdu
rozktadarki. Wbudowac¢ recznie pozostatg mieszanke na posypanym piaskiem podtozu w rejonie zjazdu
rozktadarki. Zagesci¢ walcem catg powierzchnie wraz z obszarem zjazdu. Przed rozpoczeciem
ponownego uktadania nalezy usung¢ drewniang listwe, mieszanke z obszaru klina warstwy i podktad
piaskowy. Sprawdzi¢ tatg rownos¢ nawierzchni w kierunku podtuznym i jesli to konieczne, odcig¢ we
wlasciwym miejscu. Obszar, z ktérego usunieto mieszanke, oczysci¢ i ponownie wykonac skropienie
miedzywarstwowe.

Spoine poprzeczng wykonac tak jak w przypadku spoiny podtuznej przy uktadaniu mieszanki potéwkami
jezdni.

W przypadku warstwy podbudowy z AC WMS wszystkie spoiny technologiczne nalezy pokry¢ paskiem
siatki z widkna szklanego o szerokosci min 2m. Siatke nalezy wbudowywac¢ na gorgco (po rozgrzaniu
asfaltu powlekajgcego widkna szklane). Nalezy zwréci¢ uwage na dobrg przyczepnosé siatki do
powierzchni warstwy podbudowy. Wbudowywanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta
siatki.

Spoiny w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.
Spoiny w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie, co najmniej o 15cm.
Spoiny powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Uktadarka powinna poruszac sie ze stata predkoscig i w sposob ciggly bez zbednych zatrzymywan (np.
w oczekiwaniu na kolejny samochéd z gorgcg mieszankg). Uktadarka powinna by¢ stale zasilana w
mieszanke przez podajnik posredni tak, azeby w zasobniku zawsze znajdowata sie jakas$ jej ilos¢, a kosz,
transporter i stot byly zawsze gorace i nie stygty.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy, bezzwiocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania, w ciggty
sposob podawaé do uktadarki i uktadaé. Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny by¢ tak
regulowane, aby umozliwi¢ nieprzerwang prace uktadarki. Uktadarka powinna pracowa¢ z wigczong
wibracjg, w sposéb ciggly zawsze, gdy jest to mozliwe. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania sie
uktadarki i technike jej pracy, ktére zapewniajg jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na
catej szerokos$ci uktadania, bez ciggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Mieszanka AC lub AC WMS powinna by¢ zageszczana walcami stalowymi gtadkimi z wibracjg i walcami
ogumionymi. Zageszczanie nie powinno powodowaé wyciskania sie zaprawy na powierzchnie, w
mieszance typu ACWMS zageszczanie moze powodowaé wyciskanie zaprawy na powierzchnie. Jest to
zjawisko dopuszczalne dla tej technologii.



Wyniki badah zageszczenia wykonanej warstwy oraz wolnej przestrzeni powinny by¢ zgodne z tabelg
ponizej

Projektowana Zawartos¢
. . . .| grubosé Wskaznik wolnych
Typ iwymiar mieszanki, . .
- warstwy zageszczeni | przestrzeni
przeznaczenie . . o .
technologicznej | a [%] w warstwie
[cm] [%(vIV)]
AC 16 P, KR1+KR2 5,0+14,0 =98 3,0+10,0
AC 22 P, KR1+KR2 7,0=14,0 =98 3,0+10,0
AC 16 P, KR3+KR7 5,0+14,0 =98 3,0+8,0
AC 22 P, KR3+KR7 7,0=14,0 =98 3,0+8,0
AC 32 P, KR3+KR7 9,0+14,0 =98 3,0+8,0
AC WMS 16, KR3+KR7 4,0+10,0 =98 2,0+5,0
AC WMS 22, KR3+KR7 7,0=10,0 =98 2,0+5,0

Minimalna ilos¢ wbudowywanej jednorazowo, bez przerw technologicznych, mieszanki mineralno-
asfaltowej wynosi 3000 Mg. W przypadku krétszych odcinkéw, na ktérych nie jest mozliwe wbudowanie
jednorazowo takiej ilosci MMA, jej minimalna iloS¢ powinna pozwoli¢ na utozenie mieszanki na petnej
dtugosci poszczegodlnych drog lub na odcinkach o dtugosci min. 500m. Wymog ten moze zostaé
zniesiony przez Inzyniera tylko w przypadku nagtej zmiany pogody uniemozliwiajgcej dalsze
wbudowywanie mieszanki mineralno-asfaltowe;.

W przypadku korzystania przez Wykonawce z dwoch wytworni jednoczesnie, powinien on wykazac, ze
obydwie mieszanki produkowane sg na podstawie tej samej recepty, na bazie tych samych kruszyw oraz
asfaltéw pochodzgcych od jednego producenta. Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny ponadto
wykazywac¢ jednakowg jakosé, jak rowniez mie¢ zgodne parametry zageszczania i uktadania,
potwierdzone dla obu wytworni prébami technologicznymi i odcinkami prébnymi. Nie dopuszcza sie
réwnoczesnego wbudowywania mieszanek produkowanych na bazie réznych recept.

Zamawiajgcy w przypadku wykonawstwa w okresach chiodnych bedzie kontrolowat czy w wyniku
przegrzania MMA w trakcie produkcji, transportu i wbudowania nie ulegly znacznemu pogorszeniu
wlasnosci asfaltu. Asfalt odzyskany z dostarczonej na budowe MMA nie moze wykaza¢ w stosunku do
asfaltu wyjsciowego postarzenia wiekszego nie dopuszczane przez norme PN-EN 12591 po tescie
RTFOT wg PN-EN 12607-1.

5.9. Utrzymanie wykonanej warstwy

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywac¢ w czystosci. Po warstwie bitumicznej,
na ktorej przewiduje sie utozenie nastepnej warstwy, dopuszcza sie jedynie ruch pojazdéw i maszyn
pracujgcych przy ukfadaniu i zageszczaniu nastepnej warstwy lub prowadzacych prace przy innych
elementach przyleglych do wykonanej warstwy (obiekty, pobocza, skarpy, bariery, ekrany itp.). Absolutny
zakaz ruchu pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage aby
podczas prowadzenia innych robdt zwigzanych z budowg nie zanieczysci¢ wykonanej warstwy. Nalezy
zorganizowa¢ miejsca mycia i osuszania kot (gasienic) pojazdow wjezdzajgcych na wykonang warstwe
bitumiczng. Miejsca te nalezy tak zlokalizowa¢ aby Zzaden pojazd nie mégt wjecha¢ na wykonang warstwe
bez wczesniejszego wyczyszczenia kot (ggsienic). Zakazuje sie takze sktadowania materiatdw moggcych
zanieczy$ci¢ wykonang warstwe oraz parkowania pojazdéw i sprzetu budowlanego.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej, Wykonawca powinien podjaé
starania w celu jej oczyszczenia, a jezeli okaze sie to niemozliwe, Kierownik Kontraktu podejmie decyzje
o rozbiorce warstwy.

5.10. Wypelnienie otworéw po odwiertach kontrolnych

Wypetnienie otworéw po odwiertach kontrolnych dotyczy wytgcznie odwiertéw wykonanych w 1 etapie
budowy.

Mieszanki mineralno-asfaltowe na zimno i gorgco nalezy wbudowywa¢ w otwory po odwiertach
kontrolnych w warstwach o grubosci ok. 5cm. Kazdg warstwe nalezy dogesci¢ ubijakiem recznym do
probek Marshalla lub Proctora. Wypetnianie otworéw nalezy wykonywaé z wyprzedzeniem, przed
wykonaniem skropienia warstwy.

6. Kontrola, jakosci robot



6.1. Ogolne zasady kontroli, jakosci robot
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli, jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 pkt 6.
Badania dzielg sie na:

- badania kontrolne Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

- badania kontrolne Zamawiajgcego (w ramach nadzoru Inzyniera).
Oprécz badan kontrolnych mogg wystepowac réwniez badania:

- kontrolne dodatkowe,

- arbitrazowe.
Badania kontrolne sg badaniami, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materiatéw budowlanych
(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy, materiatbw do uszczelnien itp.) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone
w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg do odbioru. Do odbioru wykorzystywane sg wyniki badan
kontrolnych w ramach nadzoru Inzyniera Za zgodg Nadzoru i Zamawiajgcego do odbioru mogg byé
wykorzystane wyniki badan Wykonawcy.

Jezeli to konieczne, badania obejmuja:

- pobranie probek,

- zapakowanie probek do wysyiki,

- transport probek z miejsca pobrania do placowki wykonujgcej badania i sprawozdanie z badan.
Na Zzagdanie Inzyniera ze wszystkich materiatédw przewidzianych do budowy (kruszywo grube i drobne,
wypetniacz, lepiszcze) nalezy przekazaé¢ probki o odpowiedniej wielkosci, a Inzynier bedzie je
przechowywat pod zamknieciem. Strony kontraktu potwierdzajg uznanie probek na pismie, w protokole
pobrania lub przekazania prébek. W ramach badan kontrolnych prébki te postuzg do oceny zgodnosci
dostaw z warunkami kontraktu.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca powinien przedstawic
Badania Typu danej mieszanki mineralno-asfaltowej wraz z wymaganymi w normie PN-EN 13108-20
zatgcznikami w celu jej zatwierdzenia do stosowania. W przypadku zaistnienia sytuacji wymienionych w
punkcie 4.2 Normy PN-EN 13108-20 nalezy ponownie wykona¢ Badanie Typu i przedstawi¢ do
akceptacji.
6.3. Badania w czasie robét
Badania w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej wykonywane w ramach Zaktadowej
Kontroli Produkgciji
Badania wykonywane w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji zgodnie z normg PN-EN 13108-21 sg
badaniami Wykonawcy. Badania nalezy przeprowadzaé na prébkach pobranych z wyprodukowane;j
mieszanki przed jej wystaniem na budowe.
Zakres badan Wykonawcy w systemie Zaktadowej Kontroli Produkcji obejmuje:
- badania materiatéw wsadowych do mieszanki mineralno-asfaltowej (asfaltow, kruszyw wypetniacza i

dodatkow),
- badanie sktadu i wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej
zgodnie z certyfikowanym systemem ZKP.
Badania kontrolne Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru)
Ogdlnie
Badania kontrolne Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem
sprawdzenia, czy jako$¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikow,
lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wykonawca powinien wykonywac te
badania podczas realizacji kontraktu z niezbedng starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy
zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich
przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.

Zakres badan Wykonawcy kontrolnych w ramach nadzoru wtasnego obejmuije:

Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowe;:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

Mieszanka mineralno-asfaltowa (badania w ramach ZKP)

— zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego,

—  skiad ziarnowy,

—  zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance,

Wykonana warstwa:

— wykaz ilosci materiatow lub grubosci wykonanej warstwy



— wskaznik zageszczenia i zawartoS¢ wolnej przestrzeni w wykonanej warstwy,
— badanie potagczenia miedzywarstwowego,

—  pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar rownosci warstwy asfaltowej,

—  pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

Badania kontrolne Zamawiajgcego (w ramach nadzoru Inzyniera)

Badania kontrolne Zamawiajgcego sg badaniami zleconymi przez Inzyniera, ktorych celem jest

sprawdzenie, czy jako$¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skiadnikow,

lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,

potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Pobieraniem prébek i wykonywanie badan

na miejscu budowy odbywa sie w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie réwniez wtedy, gdy

Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Wykonawca moze pobieraé i pakowa¢ do wysyiki prébki do badan kontrolnych Zamawiajgcego. Do

wysytania probek i przeprowadzenia badan kontrolnych Zamawiajgcego jest upowazniony tylko Inzynier

lub uznana przez niego placéwka badawcza. Inzynier decyduje o wyborze takiej placéwki.

Rodzaj i zakres badan kontrolnych Zamawiajgcego mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej warstwy

jest nastepujacy:

- badania materiatébw wsadowych do mieszanki mineralno-asfaltowej (asfaltow, kruszyw, wypetniacza)
na etapie zatwierdzania recept i w sytuacjach budzgcych watpliwosci co do jakosci materiatow.

Asfalt:

—  penetracja,

— temperatura mieknienia metodg Pierscienia i Kuli,

— temperatura tamliwosci wg Fraassa,

Mieszanka mineralno-asfaltowa:

—  zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego,

—  sktad ziarnowy,

—  zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance,

Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowe;:

- pomiar temperatury powietrza podczas pobrania préby do badan,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

Wykonana warstwa:

- grubos¢ warstwy,

- wskaznik zageszczenia i zawartos¢ wolnych przestrzeni w wykonanej warstwie,

- potgczenie miedzywarstwowe,

- rownos¢ warstwy.

Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdaé przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.
Przedstawiciel Zamawiajgcego i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania probek i
wyznaczeniu odcinkéw czesciowych ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkdw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istniejg uzasadnione watpliwosci
ze strony Przedstawiciela Zamawiajgcego lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzysé
przemawia wynik badania.

6.4. Wymagania i odchytki badan kontrolnych

Materiaty

Wiasciwosci materiatbw wsadowych nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek w miejscu
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Do oceny, jakosci materiatbw wsadowych mieszanki mineralno-asfaltowej za zgodg Nadzoru i
Zamawiajgcego mogg postuzy¢ wyniki badan wykonanych w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji.

Wypetniacz i kruszywa



Z kruszywa nalezy pobrac i zbadac srednie probki. Wielko$¢ pobranej sredniej prébki nie moze byc¢
mniejsza niz:

- wypetniacza - 2 kg,

- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm - 5 kg,

- kruszywa o uziarnieniu powyzej 8 mm - 15 kg.

Asfalty
Probki lepiszcza asfaltowego nalezy pobrac¢ zgodnie z normg PN-EN 58.
Asfalty muszg spetnia¢ wymagania pkt. 2.3

Materiaty do uszczelniania potgczen (spoin)
Materiaty do uszczelniania potgczen muszg spetnia¢ wymagania pkt 2.5.

Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatéw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjgtkowo
dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

Do oceny, jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej za zgodg Nadzoru i Zamawiajgcego mogg postuzy¢
wyniki badan wykonanych w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji.

Zawartos¢ lepiszcza

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo z prébki pobranej z nawierzchni nie moze odbiega¢ od wartosdci projektowanej o wiecej niz
10,3%.

Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo z proébki
powtdrnie rozgrzanej nie moze odbiegac od wartosci projektowanej o wiecej niz:

- ziarna przechodzgce przez sito o kwadratowym oczku 0,063mm (tzw. wypetniacz) £ 2,0%,

- ziarna pozostajgce na sicie o kwadratowym oczku 2,0mm (tzw. szkielet) £ 4,0%.

Gestos¢ i gestos¢ objetosciowg mieszanki mineralno-asfaltowej oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN
12697-5i 6.

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej Ilub
wyjgtkowo powtdrnie rozgrzanej prébki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartoSci
dopuszczalne podane w p. 5.2 o wiecej niz: 1,0 %.

Grubos¢ warstwy

Niezaleznie od sredniej grubosci w wypadku warstwy Scieralnej, wigzgcej i podbudowy, pojedyncze
oznaczenie grubosci nie moze by¢ mniejsze od projektowanej grubosci o wiecej niz + 0,5 cm — wigzaca; =
1,0 cm — podbudowa; + 10% — Scieralna, a catej nawierzchni asfaltowej o wiecej niz + 1,0 cm.

Wskaznik zageszczenia i zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni w warstwie, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w punkcie 5.8. Dotyczy
to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Oznaczenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywac¢ wedtug PN-EN 12697-6.

Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

Réwnose podtuzna

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy podbudowy nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nalezy
stosowa¢ metode pomiaru cigglego réwnowazng uzyciu taty i klina z wykorzystaniem planografu,
umozliwiajgac wyznaczenie odchylen réwnosci podiuznej jako najwiekszej odlegtosci (przeswitu) pomiedzy
teoretyczng linig tgczacg spody kétek jezdnych urzgdzenia a mierzong powierzchnig warstwy [mm].
Pomiar nalezy wykonywa¢ w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu. Predkos$¢ planografu w czasie
pomiaru nie powinna przekracza¢ 15 km/h. Wymagana réwnos$¢ podiuzna jest okreslona przez
maksymalne dopuszczalne wartosci odchylen w tablicy 6.10

Tablica 6.10. Dopuszczalne nieréwnosci podtuzne dla warstwy podbudowy

:f:sz]ia Element nawierzchni Dopuszczalna nieréwnosé [mm]
ASGP Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne, dodatkowe, 9
T wigczenia i wylgczenia, jezdnie tgcznic




Jezdnie MOP, utwardzone pobocza 12
G,Z Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wigczenia i 12

wytgczenia, postojowe

Utwardzone pobocza 15
L,D,place, | Wszystkie  pasy ruchu i  powierzchnie | 15
parkingi przeznaczone do ruchu i postoju

Réwnos¢ poprzeczna

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas technicznych oraz placow i
parkingdw nalezy stosowa¢ metode pomiaru profilometrycznego réwnowazng uzyciu taty i klina,
umozliwiajgcg wyznaczenie odchylenia réwnosci w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi.
Odchylenie to jest obliczane jako najwigksza odlegtos¢ ( przeswit) pomiedzy teoretyczng tatg a
zarejestrowanym  profilem poprzecznym warstwy. Wartosci odchylenia réwnosci poprzecznej
standardowo nalezy wyznacza¢ z krokiem co 1m. Zaleca sie utrzymywanie w czasie pomiaru statej
predkosci pomiarowej w zakresie 50-70 km/h, przy czym w zaleznosci od panujgcych warunkow oraz
organizacji ruchu dopuszcza sie wykonywanie pomiaréw z predkoscig 0-110 km/h. W czasie pomiaru
nalezy bezwzglednie unika¢ gwattownych zmian predkosci. Wymagana rowno$¢ poprzeczna jest
okreslona przez maksymalne dopuszczalne wartosci odchylen, ktére okresla tablica 6.11:

Tablica 6.11. Dopuszczalne nieréwnosci poprzeczne dla warstwy podbudowy

Klasa

drogi Element nawierzchni Dopuszczalna nieréwnosé [mm]

Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne, dodatkowe, 9
A,S,GP wigczenia i wylgczenia, jezdnie tgcznic

Jezdnie MOP, utwardzone pobocza 12
G,Z Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wtgczenia i 12

wytgczenia, postojowe

Utwardzone pobocza 15
L,D,place, | Wszystkie pasy ruchu i  powierzchnie | 15

parkingi przeznaczone do ruchu i postoju

Potaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy
warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem. W tym celu nalezy zapewnic
odpowiednig wytrzymato$¢ na Scinanie potgczenia miedzywarstwowego poprzez oczyszczenie i
skropienie emulsjg asfaltowg (wg normy PN-EN 13808) warstwy podbudowy asfaltowej. Nalezy spetic
wymagania podane w punkcie 5.4.

Szerokos¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy podbudowy z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z
tolerancjag w zakresie od 0 do +5 cm, przy czym szeroko$¢ warstwy podbudowy powinna byé
odpowiednio szersza tak, aby stanowita odsadzke dla warstwy wigzacej. W przypadku wyprofilowane;j
ukoénej krawedzi szerokos¢ nalezy mierzyé w srodku linii skosu.

Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokosciowe, na osi podtuznej i krawedziach, powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg
z dopuszczalng tolerancjg £ 1 cm.

Uksztattowanie osi w planie
Uksztattowanie osi w planie, nie powinno rézni¢ sie od dokumentacji projektowej o £ 5 cm.

Ztacza (spoiny) technologiczne
Ztgcza powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkcie 5.8. Ztgcza powinny by¢
catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ocena wizualna warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez rakowin, spekan, deformaciji,
plam i wykruszen. Wyjatkiem jest warstwa z mieszanki ACWMS gdzie zageszczanie moze powodowac
wyciskanie zaprawy na powierzchnie i tworzenie sie plam.

Czestotliwos¢ badan kontrolnych

‘ L.p. ‘ Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw




Badania kontrolne Wykonawcy

Badania kontrolne Zamawiajgcego

Materiaty

Wypetniacz i kruszywa

Lepiszcza

Dodatki i pozostate materiaty

wg Zaktadowej Kontroli Produkcji
zgodnie z normg PN-EN 13108-21

Obligatoryjnie przed przystgpieniem

do robét przy akceptaciji badania

typu mm-a, w trakcie wykonywania

robét z czestotliwoscig ustalong
przez Zamawiajgcego, w
uzgodnieniu z Inzynierem.

Mieszanka mineralno-
asfaltowa

Sktad ziarnowy,

Zawartos¢ lepiszcza
rozpuszczalnego,

Temperatura mieknienia
odzyskanego lepiszcza,

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni
W mieszance

wg Zaktadowej Kontroli Produkcji
zgodnie z normg PN-EN 13108-21

Z czestotliwo$cig ustalong przez
Zamawiajgcego, w uzgodnieniu z
Inzynierem.

Warunki technologiczne

Temperatura powietrza

co najmniej 3 razy dziennie: przed
przystgpieniem do robét oraz
podczas ich realizacji w okresach
réwnomiernie roztozonych w
planowanym okresie realizacji
dziennej dziatki roboczej

W trakcie robét podczas kazdego
pobrania mieszanki mineralno-
asfaltowej

Temperatura mieszanki
mineralno-asfaltowej podczas
wykonywania nawierzchni

Kazdy roztadunek mieszanki z
samochodu transportowego do
zasobnika rozscietacza

W trakcie robét podczas kazdego
pobrania mieszanki mineralno-
asfaltowej

Ocena wizualna dostarczonej
mieszanki mineralno-asfaltowej

Kazdy roztadunek mieszanki z
samochodu transportowego do
zasobnika rozscietacza

Wykonana warstwa

Grubos¢ wykonywanej
warstwy?®)

Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywanej szerokosci*

Wskaznik zageszczenia
warstwy zawarto$¢ wolnej
przestrzeni

Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywanej szerokosci*

Potgczenia miedzywarstwowe

Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywanej szeroko$ci

*

Spadki poprzeczne warstwy

Czestotliwos¢ zgodna z przekrojami poprzecznymi z dokumentag;ji
projektowe;j?)

Réwnos¢ poprzeczna warstwy

Pomiar profilografem lub metodg réwnowazng co 10 m

Réwnos¢ podtuzna warstwy

Pomiar planografem lub metoda réwnowaznag

Szeroko$c¢ warstwy

Czestotliwos¢ zgodna z przekrojami

poprzecznymi z dokumentacji
projektowej

Rzedne wysokosciowe
warstwy)

Pomiar rzednych niwelacji podtuznej
i poprzecznej oraz usytuowania osi

wedtug dokumentacji budowy

Uksztattowanie osi w planie 12

Wspétrzedne osi ze skokiem wedtug

dokumentacji projektowe;j

Ocena wizualna jednorodnosci
powierzchni warstwy

Ocena ciggta

Ocena wizualna, jakosci
wykonania ztgczy podtuznych i
poprzecznych, krawedzi i
obramowania warstwy

Ocena ciggta wszystkich dtugosci zlgczy i krawedzi

* w przypadku badan kontrolnych Zamawiajgcego czestotliwos¢ zalecana (w uzasadnionych przypadkach
moze ulec zmianie na wniosek Inzyniera i Zamawiajgcego),
Y Wyniki pomiaréw geodezyjnych nalezy przekaza¢ w formie numerycznej zaakceptowanej przez
Inzyniera. W przypadku autostrad i drog ekspresowych, nalezy wykonac¢ siatke geodezyjng 10x10m, ze
sprawdzeniem rzednych osi jezdni i obu krawedzi, zgodnie z Dz.U.43 z 02.03.1999, Zatgcznik 6.
2) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukéw poziomych
%) Dopuszcza sie za zgodg Inzyniera nieinwazyjny, ciggty pomiar grubosci warstw metodg georadarowg.

7.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M 00.00.00 pkt 7.

8.
8.1.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M 00.00.00 pkt 8.




9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady ptatnosci podano w ST D-M 00.00.00 pkt 9.

10.

1

Noorw N

®

RZEPISY ZWIAZANE
. ,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych WT-1 2014 Wymagania Techniczne"
. .Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2014 — czes$¢ | Mieszanki Mineralno-
Asfaltowe Wymagania Techniczne"
,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008"
Polskie Normy powotane w WT-1
Polskie Normy powotane w WT-2
BN-8931-04 Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg
Rozporzadzenie MTiGM w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi
publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43 z dnia 2 marca 1999)
Jezeli w WWIORB uzyta jest niedatowana norma nalezy rozumie¢ przez to, ze powotanie
dotyczy najnowszego wydania.



D.05.03.05a
WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 1032C Wieszczyce-Przyrowa od km
0+020 do km 3+200".

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1

1.3.  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonywaniu przy wykonaniu robét
zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego w ramach prac okreslonych w punkcie
1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami zawartymi w pkt.
10 oraz z okresleniami podstawowymi w SST D.00.00.00. ,Wymagania Ogdine”

1.4.1. Warstwa wigzgca z betonu asfaltowego - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a
podbudowa, zapewniajgca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na
podbudowe.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dla robét podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”. Wykonawca roboét jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg, SST poleceniami
Inzyniera.

2 MATERIALY
2.1. Ogolne warunki dotyczace materiatow
Ogodlne warunki dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D.00.00.00.
~Wymagania Ogolne” pkt. 2.
Poszczegdlne rodzaje materiatdw powinny pochodzi¢ ze Zrédet zatwierdzonych przez Inzyniera. Nalezy
dagzy¢ do zaopatrzenia sie w materiaty z jednego zrédta. W przypadku zmiany pochodzenia materiatu
nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowa¢ skorygowang recepte.
Dla kategorii ruchu: KR1-KR2 nalezy stosowac:
e mieszanki mineralno-asfaltowej AC 16W z lepiszczem asfaltowym zgodnie z WT-2 2014 (tabela
10)
Rodzaje materiatéw stosowanych do mieszanki AC podano w tablicy 1.

Tablica 1 Rodzaje materiatow do mieszanki AC

Rodzaj materiatu Wymagania
KR3-KR4
Kruszywo grube WT-1 2014, tablica 8
Kruszywo drobne lub o ciggtym uziarnieniu WT-1 2014, tablica 9, 10
Wypetniacz WT-1 2014, tablica 11
Lepiszcze WT-2 2014 tablica 10
Srodek adhezyjny WT-2 2014 wg Aprobaty Technicznej lub zgodnie z zapisami
p.4.1. PN-EN 13108-1

* Nie dopuszcza sie stosowania asfaltu 20/30 w warstwie wigzacej typu AC.

2.2 Lepiszcza asfaltowe
Wymagania dla lepiszczy asfaltowych powinny spetnia¢ wymagania:
e zatgcznika krajowego do normy PN-EN 12591 (dodatkowo wymaga sie aby temperatura
tamliwosci wg Fraassa dla asfaltu 20/30 nie byta wyzsza niz -5°C),
e zafgcznika krajowego do normy PN-EN 14023,
e zalgcznika krajowego do normy PN-EN 13924-2.



2.3.  Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepnosé (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej
na dziatanie wody, nalezy stosowaé srodek adhezyjny. Wymagania wg Aprobaty Technicznej lub zgodnie
z zapisami p.4.1 PN-EN 13108-1 oraz p.8.1. WT-2 2014.

24, Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnieh potgczen technologicznych (spoin podtuznych i porzecznych) oraz potgczeh nawierzchni
z elementami z innych materiatéw takich jak kratki, wpusty studzienki, krawezniki, Scieki prefabrykowane i
inne elementy wystepujgce w nawierzchni nalezy stosowac tasmy asfaltowe o grubosci minimum 10mm.
Nalezy stosowac tasme bitumiczng posiadajgcg Aprobate Techniczng IBDiM.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023, asfalty drogowe wielorodzajowe wg PN-EN 13924-2 ,metodg na gorgco”.
Dopuszcza sie inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.

2.5. Wypelnienie otworéw po odwiertach kontrolnych

Do wypetnienia otworéw po odwiertach kontrolnych mozna stosowa¢ mieszanki mineralno-asfaltowe na
zimno oferowane przez licznych producentéw do napraw czgstkowych nawierzchni.

Wykonawca przedstawi wazne dokumenty dopuszczajgce wyrdb do stosowania w robotach budowlanych
w przedmiotowych przypadkach.

Dopuszcza sie rowniez mieszanki mineralno-asfaltowe na gorgco, dostepne przy okazji wbudowywania w
inne warstwy z betonéw asfaltowych, w tym warstwy wigzace i Scieralne.

Wybrang przez siebie metode wypetniania otworéw po odwiertach Wykonawca uzgodni z Inzynierem.

2.6. Dostawy materiatow

Obowigzkiem Wykonawcy jest wytypowanie producenta lub producentow mieszanek mineralno-
asfaltowych, posiadajgcych certyfikowane systemy Zaktadowej Kontroli Produkcji zgodnie z PN-EN
13108-21.

2.7. Skiadowanie materiatéw

Skiadowanie kruszywa powinno odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

Wypetniacz nalezy sktadowaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

Asfalt nalezy przechowywac¢ zgodnie z zasadami podanymi w p. 8.3 WT-2 2014 oraz powinien by¢
sktadowany zgodnie z zaleceniami producenta.

Maksymalne temperatury sktadowania asfaltu powinny by¢ zgodne z wymaganiami p. 8.3. WT-2 2014-
tablica 41. Skiadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta w warunkach podanych w Aprobacie Technicznej lub zgodnie z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 3.

Wybor sprzetu do wykonania robot zwigzanych niniejszymi SST nalezy do Kierownika Budowy.
Jakikolwiek sprzet, rusztowania, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce spetnienia wymagan
jakosciowych Robét i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie zostang
dopuszczone do Robét.

Wydajno$¢ otaczarni powinna by¢ dostosowana do wielkosci robét.

Przed zaplanowanym wbudowaniem mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca przedstawi Inzynierowi
do zatwierdzenia szczegotowe informacje dotyczgce producenta mieszanki.

Produkcja mieszanki AC powinna odbywac¢ sie na WMA o cyklicznym systemie produkcji mieszanki.
WMA powinna prowadzi¢ system ZKP (Zaktadowa Kontrola Produkgji) zgodnie z wymaganiami PN-EN
13108-21, certyfikowany przez jednostke notyfikowang. Wytwornia Mas Asfaltowych powinna byc¢
odebrana przez Inzyniera.

Wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych powinna posiada¢ tatwo dostepny zawdr tréjdrozny
umozliwiajgcy pobranie probki asfaltu ptyngcego ze zbiornika asfaltu do mieszalnika.

Dozowanie wszystkich sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej (w tym $rodek adhezyjny) powinno
odbywac sie wagowo.

Uktadarka z mozliwoscig ukfadania na petng szeroko$c¢ jezdni lub 2 uktadarki pozwalajgce na rownolegta
prace w systemie ,gorgce do gorgcego".

Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem pozwalajgcym na uzyskanie wymaganego wskaZznika
zageszczenia warstwy z mieszanki AC.

Wykonawca powinien dysponowac skrapiarkg pozwalajgcg na réwnomierne i zgodne z wymaganiami



skropienie podtoza.
Wykonawca powinien dysponowac sprzetem pomocniczym do ewentualnego oczyszczania zabrudzonej
warstwy: zamiatarki, myjki cisnieniowe, sprezarki itp.

4. TRANSPORT

41. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 4.

Wybdr sposobu transportu i wybér Srodkéw transportu nalezg do Kierownika Budowy z zastrzezeniem, ze
transport nie spowoduje zanieczyszczenia (materiatdw i wyrobdw), obnizenia ich, jakosci lub uszkodzen.
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o duzej tadownosci,
wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu.

Warunki i czas transportu, od produkcji do wbudowania, powinny zapewniaé utrzymanie temperatury
mieszanki w wymaganym przedziale.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot
Ogolne zasady wykonywania robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 5.

5.2 Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty
Przed rozpoczeciem robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia projekt mieszanki AC
(Badanie Typu) oraz wszystkie dokumenty potwierdzajgce, jako$¢ materiatéw sktadowych mieszanki AC i
reprezentatywne prébki materiatow.
Projektowanie sktadu betonu asfaltowego i wlasciwosci zaprojektowanej mieszanki mineralno - asfaltowe;
powinny by¢ zgodne z ,WT-2 2014 cze$¢ 1 Mieszanki mineralno-asfaltowe". Projektowanie sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

e doborze sktadnikdw mieszanki,

o doborze optymalnej ilosci asfaltu,

o okresleniu wlasciwosci mieszanki i porownaniu uzyskanych wynikdéw z wymaganiami podanymi w

niniejszej SST
Zadaniem producenta mieszanki jest dobor materiatow sktadowych, kruszywa spetniajgcego

wymagania WT-1 2014 i lepiszcza wg PN-EN 12591 lub PN-EN 14023 lub PN-EN 13924-2, oraz
opracowanie sktadu mieszanki pod wzgledem uziarnienia i procentowej zawartosci lepiszcza.
Producent mieszanki przeprowadza réwniez badanie typu, poprzez walidacje laboratoryjng, a nastepnie
walidacje produkcji na podstawie, ktérej sporzgdza deklaracje wiasciwosci uzytkowych wyrobu dla
zamierzonego zastosowania. Deklaruje wszystkie wtasciwosci uzytkowe wyrobu tgcznie z uziarnieniem
wyjsciowym mieszanki mineralnej i zawartoscig asfaltu rozpuszczalnego oraz gestoscig i gestoscig
objetosciowg mieszanki mineralno-asfaltowej. Mieszanka mineralno-asfaltowa przeznaczona do
wbudowania powinna zawiera¢ optymalng ilos¢ asfaltu i spetnia¢ wymagania SST w catym zakresie
dopuszczalnych zawartosci asfaltu w mieszance.
Producent mieszanki mineralno-asfaltowej przeprowadza badanie typu przy kazdej zmianie dostawcy lub
ztoza materiatu, jak rowniez, po stwierdzeniu w trakcie wykonywanych badan zmiany cech produkowanej
mieszanki. Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia badan w laboratorium zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego lub posiadajgcym akredytacje w zakresie badanych wiasciwosci w celu wykazania, ze
wbudowywana mieszanka mineralno- asfaltowa w sposéb ciggly spetnia wymagania specyfikacji w
okresie realizacji robét.
Mieszanka AC w zaleznosci od grubosci warstwy powinna spetnia¢ wymagania podane w p.8.2.2. lub
p.8.2.4 WT-2 2014.
Sktad mieszanki AC bedzie ustalony na podstawie badan prébek sporzgdzonych wg metody Marshalla,
zageszczanych 2x50 lub 2x75 uderzen ubijaka (w zaleznosci od kategorii ruchu tablice 12, 13, 14, 23, 24
WT-2 2014) w temperaturze zgodnej z punktem 8 WT-2 2014 lub wg zalecen Producenta asfaltu.

5.3.  Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowa¢ wymagania zawarte w ,WT-2 2014 Mieszanki mineralno-asfaltowe".

Produkcja mieszanki powinna odbywa¢ sie na WMA o cyklicznym systemie produkcji mieszanki.
Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe.

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywac sie w oparciu o recepte zatwierdzong
przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowa¢ w otaczarce, zapewniajgcej
prawidtowe dozowanie skfadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Sposéb i czas mieszania sktadnikow mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem.

Dozowanie skfadnikdéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzgdzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny byé okresowo sprawdzane.

System dozowania srodkéw adhezyjnych powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania.



Temperatury technologiczne wytwarzania mieszanki AC powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi
w p. 8.3. WT-2 2014 (tablica 40).

Najwyzsze i najnizsze temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami
p. 8.3. WT-2 2014 (tablica 42).

5.4. Przygotowanie podioza i potagczenie migdzywarstwowe

Nalezy stosowa¢ wymagania zawarte w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt 8.2.

Przed utozeniem warstwy z betonu asfaltowego warstwa lezgca ponizej warstwy uktadanej bedzie
skropiona emulsjg asfaltowg zgodnie z SST D-04.03.01.

Brzegi kraweznikéw i innych urzadzen przylegajgcych do nawierzchni powinny by¢ oklejone tasma
bitumiczna.

Brzegi wlazéw, wpustéw i tym podobnych urzadzen, przylegajgce do ukfadanej mieszanki mineralno-
asfaltowej powinny by¢ oklejone tasmg bitumiczna.

Wytrzymatos¢ na Scinanie potgczenia miedzy warstwami asfaltowymi powinna wynosi¢
(podbudowa/podbudowa nie mniej niz 0,6MPa; podbudowa/wigzaca nie mniej niz 0,7 MPa i
wigzaca/scieralna nie mniej niz 1,0MPa). Badanie nalezy wykona¢ metodg Leutnera wg ,Instrukcji
Laboratoryjnego badania sczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnera i
Wymagania Techniczne Sczepnosci”, wersja z dnia 31.08.2014, Gdansk 2014.

5.5.  Warunki atmosferyczne

Warstwa wigzgca z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu doby
byta nie nizsza od 0°C dla wykonywanej warstwy grubosci = 8cm i + 5°C dla wykonywanej warstwy
grubosci < 8cm. Nie dopuszcza sie ukiadania warstwy wigzacej z mieszanki mineralno-asfaltowej na
mokrym podtozu, podczas opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.6. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia
w obecnosci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z receptg. Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz
prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg
segregacje kruszywa.

Przed przystgpieniem do wykonywania warstwy z betonu asfaltowego Wykonawca w obecnosci
Inzyniera, podczas wykonywania préby technologicznej lub odcinka prébnego, pobierze do badan prébki
mieszanki zgodnie z PN-EN 12697-27 i przekaze do Laboratorium Zamawiajgcego w celu
przeprowadzenia badan kontrolnych. Na podstawie pozytywnych wynikow badan mieszanki i wynikow
badan z odcinka probnego Inzynier moze podja¢ decyzje o rozpoczeciu wykonywania warstwy.

5.7. Odcinek probny
Na zgdanie Inzyniera, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:
o zdefiniowania parametréw produkcyjnych mieszanki AC;
e sprawdzenia, czy uzyty sprzet do rozktadania i zageszczania mieszanki jest wtasciwy,
o okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej
do uzyskania wymaganej warstwy,
o okreslenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.
Do wykonania odcinka probnego, Wykonawca powinien zastosowaé takie same materiaty oraz
sprzet, jakie bedg stosowane do wykonania warstwy AC podczas robdét.
Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem.
Przed przystgpieniem do wykonywania warstwy z betonu asfaltowego Wykonawca w obecnosci
Inzyniera, podczas wykonywania préby technologicznej lub odcinka prébnego, pobierze do badan prébki
mieszanki zgodnie z PN-EN 12697-27 i przekaze do Laboratorium Zamawiajgcego w celu
przeprowadzenia badan kontrolnych. Na podstawie pozytywnych wynikow badan mieszanki i wynikow
badan z odcinka probnego Inzynier moze podja¢ decyzje o rozpoczeciu wykonywania warstwy.
W przypadku nieprawidtowych parametréw warstwy wigzacej i nie zatwierdzeniu przez Inzyniera odcinka
probnego, Wykonawca ma obowigzek usung¢ odcinek probny warstwy wigzacej (jezeli byt wykonywany w
obrebie Kontraktu) na wtasny koszt.

5.8. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Transport mieszanki AC powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami podanymi w p. 8.4 WT-2 2008.
Whbudowywanie mieszanki AC powinno odbywac¢ sie zgodnie z wymaganiami podanymi w p. 8.5 WT-2
2008 z pominieciem tabeli 58 Minimalne temperatury otoczenia podczas wykonywania warstw
asfaltowych.

Potaczenia technologiczne powinny by¢ wykonane zgodnie z nizej wymienionymi wymaganiami.
Uktadanie mieszanki AC moze odbywac sie tylko przy uzyciu mechanicznej uktadarki z wigczong wibracja
i calg szerokoscig. Dopuszcza sie uktadanie warstwy pasami o0 mniejszej szerokosci niz szerokosc¢ jezdni



lecz przy uzyciu 2 uktadarek. Odstep pomiedzy uktadarkami powinien by¢ mozliwie najmniejszy, aby
powierzchnia zlgcza pierwszej ulozonej warstwy byla wystarczajgco gorgca (metoda ,gorgce do
gorgcego”). Jadgce za rozktadarkami pierwsze walce powinny mie¢ jednakowg mase. Obydwa walce
zaczynajg zageszczanie od zewnetrznej krawedzi do srodka w kierunku ztgcza. Zageszczanie kohczg na
obydwu stronach okoto 15 cm od zlgcza wzdtuznego. Ten pozostawiony niezageszczony w obrebie
ztgcza pas bedzie zageszczany ostatnim przejazdem walca. W taki sposob powstanie mocne, szczelne
potgczenie poszczegdlnych paséw utozonej mieszanki.

Jezeli z powoddw technicznych konieczne jest uktadanie mieszanki rownolegtymi pasami, to wykonaniu
spoiny trzeba poswieci¢ szczegdlng uwage. Nalezy zwrécié szczegdlng uwage na to, aby spoina nie
znajdowata sie bezposrednio w obszarze przysziego oznakowania poziomego lub Sladéw kot pojazdu.
Powierzchnia spoiny (powierzchnia styku) musi juz by¢ uksztattowana konstrukcyjnie podczas uktadania
pierwszego pasa.

Ptaszczyzna styku powinna by¢ pochylona pod katem 78-80°. Uzyskujemy wtedy jej wiekszg
powierzchnie w poréwnaniu z ptaszczyzng pionowg styku réwng grubosci utozonej warstwy. Skosng
krawedZ uzyskujemy za pomocg elementu montowanego do stotu rozktadarki — tzw. buta albo walca z
zamocowang formujgcg rolkg dociskowa. Nie zaleca sie ciecia pitg po wystygnieciu mieszanki, poniewaz
uzyskamy ptaskg powierzchnie styku. Ponadto powstaty podczas ciecia szlam zanieczyszcza podtoze
(pogarsza potgczenie miedzywarstwowe).

Plaszczyzna styku powinna by¢ oklejona tasmg asfaltowg o grubosci minimum 10mm. Po pierwszym
przejezdzie walca przez spoine w migjscu spoiny nalezy na ptasko utozy¢ drugi raz tasme asfaltowg tak,
aby w przekroju uszczelnienie miato ksztatt litery ,T”.

Drugi pas uktadamy z niewielkg 2-3-centymetrowg zaktadkg w zalezno$ci od masy walca uzywanego do
zageszczania. Zbyt mata zaktadka lub jej brak spowoduje, Ze zabraknie mieszanki w obszarze spoiny.
Nastepstwem jest jej niedostateczne zageszczenie i pdzniejsze uszkodzenia.

Przy zbyt duzej zaktadce rozktadarka bedzie pokrywaé wczedniej utoZzony pas. Nastepstwem jest
rozkruszanie ziaren kruszywa w miejscu zakfadki niedostateczne zageszczenie w rejonie spoiny. Przed
rozpoczeciem zageszczania mieszanka z miejsca zaktadki musi zosta¢ zgarnieta.

Spoiny poprzeczne powstajgce na koncu dziatki dziennej albo, gdy wystgpig dtuzsze przerwy w uktadaniu
mieszanki nalezy wykona¢ w nastepujgcy sposéb. Odjechac¢ rozktadarka. Recznie usungé mieszanke z
miejsca o niewystarczajgcej grubosci z zachowaniem linii prostej. Potozy¢ drewniang listwe o grubosci
réwnej grubosci uktadanej warstwy. Posypaé cienkg warstwg piasku podtoze w rejonie zjazdu rozktadarki.
Wbudowaé recznie pozostatg mieszanke na posypanym piaskiem podiozu w rejonie zjazdu rozktadarki.
Zagesci¢ walcem catg powierzchnie wraz z obszarem zjazdu. Przed rozpoczeciem ponownego uktadania
nalezy usungé¢ drewniang listwe, mieszanke z obszaru klina warstwy i podkiad piaskowy. Sprawdzi¢ tatg
rownos¢ nawierzchni w kierunku podtuznym i jesli to konieczne, odcig¢ we witasciwym miejscu. Obszar, z
ktérego usunieto mieszanke, oczysci¢ i ponownie wykonaé skropienie miedzywarstwowe.

Spoine poprzeczng wykonaé tak jak w przypadku spoiny podiuznej przy uktadaniu mieszanki potdwkami
jezdni. Spoiny w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie, co najmniej o
15cm. Spoiny powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym
poziomie.

Uktadarka powinna poruszac¢ sie ze stata predkoscig i w sposob ciggly bez zbednych zatrzymywan (np. w
oczekiwaniu na kolejny samochdéd z gorgcg mieszankg). Uktadarka powinna by¢ stale zasilana w
mieszanke tak, azeby w zasobniku zawsze znajdowata sie jakas jej iloS¢, a kosz, transporter i stét byly
zawsze gorace i nie stygty.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy, bezzwiocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania, w ciggty
sposob podawaé do uktadarki i uktadaé. Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny by¢ tak
regulowane, aby umozliwi¢ nieprzerwang prace uktadarki. Ukladarka powinna pracowa¢ z wigczong
wibracjg, w sposob ciggty zawsze, gdy jest to mozliwe. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania sie
uktadarki i technike jej pracy, ktére zapewniajg jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na
catej szerokosci uktadania, bez ciggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Mieszanka AC powinna by¢ zageszczana walcami stalowymi gtadkimi z wibracjg i walcami ogumionymi.
Zageszczanie nie powinno powodowacC wyciskania sie zaprawy na powierzchnie. Jest to zjawisko
dopuszczalne dla tej technologii.

Wyniki badan zageszczenia wykonanej warstwy oraz wolnej przestrzeni powinny by¢ zgodne z tabelg
ponizej

) Zawarto$¢
Projektowana L.

. . . . L Wskaznik wolnych
Typ 1 wymiar mieszanki, grubos¢ warstwy . .
. . ; zageszczenia przestrzeni

przeznaczenie technologicznej .
[cm] [%] W warstwie

[Yo(v/V)]




) Zawarto$¢
Projektowana L.

. . . . L Wskaznik wolnych

Typ i wymiar mieszanki, grubo$¢ warstwy . .

. . ; zageszczenia przestrzeni
przeznaczenie technologicznej .

[cm] [%] W warstwie
[%o(v/V)]
AC 11 W, KR1+KR2 4,0+10,0 >98 2,0+6,0
AC 16 W, KR1+KR2 5,0+10,0 >98 2,0+6,0
AC 16 W, KR3+KR7 5,0+10,0 >98 3,070
AC 22 W, KR3+KR7 7,0+10,0 >98 3,070
AC WMS 16, KR3+KR7 5,0+10,0 >98 2,0+5,0
AC WMS 22, KR3+KR7 7,0+10,0 >98 2,0+5,0

W przypadku korzystania przez Wykonawce z dwoch wytworni jednoczesnie, powinien on wykazac, ze
obydwie mieszanki produkowane sg na podstawie tej samej recepty, na bazie tych samych kruszyw oraz
asfaltéw pochodzgcych od jednego producenta. Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny ponadto
wykazywac¢ jednakowg jakosé, jak rowniez mie¢ zgodne parametry zageszczania i uktadania,
potwierdzone dla obu wytworni prébami technologicznymi i odcinkami prébnymi. Nie dopuszcza sie
réwnoczesnego wbudowywania mieszanek produkowanych na bazie réznych recept.

Zamawiajgcy w przypadku wykonawstwa w okresach chiodnych bedzie kontrolowat czy w wyniku
przegrzania MMA w trakcie produkcji, transportu i wbudowania nie ulegly znacznemu pogorszeniu
wlasnosci asfaltu. Asfalt odzyskany z dostarczonej na budowe MMA nie moze wykaza¢ w stosunku do
asfaltu wyjsciowego postarzenia wiekszego niz dopuszczane przez norme PN-EN 12591 po tescie
RTFOT wg PN-EN 12607-1.

5.9. Utrzymanie wykonanej warstwy
Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywac¢ w czystosci. Po warstwie bitumicznej,
na ktorej przewiduje sie utozenie nastepnej warstwy, dopuszcza sie jedynie ruch pojazdéw i maszyn
pracujgcych przy ukfadaniu i zageszczaniu nastepnej warstwy lub prowadzacych prace przy innych
elementach przyleglych do wykonanej warstwy (obiekty, pobocza, skarpy, bariery, ekrany itp.). Absolutny
zakaz ruchu pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage aby
podczas prowadzenia innych robdt zwigzanych z budowg nie zanieczysci¢ wykonanej warstwy. Nalezy
zorganizowa¢ miejsca mycia i osuszania kot (gasienic) pojazdow wjezdzajgcych na wykonang warstwe
bitumiczng. Miejsca te nalezy tak zlokalizowa¢ aby Zzaden pojazd nie mogt wjecha¢ na wykonang warstwe
bez wczesniejszego wyczyszczenia kot (ggsienic). Zakazuje sie takze sktadowania materiatdw moggcych
zanieczy$ci¢ wykonang warstwe oraz parkowania pojazdéw i sprzetu budowlanego.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej, Wykonawca powinien podjgé
starania w celu jej oczyszczenia, a jezeli okaze sie to niemozliwe, Kierownik Kontraktu podejmie decyzje
o rozbiorce warstwy.

5.10. Wypelnienie otworéw po odwiertach kontrolnych

Wypetnienie otworéw po odwiertach kontrolnych dotyczy wytacznie odwiertow wykonanych w 1 etapie budowy.
Mieszanki mineralno-asfaltowe na zimno i gorgco nalezy wbudowywa¢ w otwory po odwiertach
kontrolnych w warstwach o grubosci ok. 5cm. Kazdg warstwe nalezy dogesci¢ ubijakiem recznym do
probek Marshalla lub Proctora. Wypetnianie otworéw nalezy wykonywaé z wyprzedzeniem, przed
wykonaniem skropienia warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 6.
6.2. Podziat badan
Badania dzielg sie na:

e badania kontrolne Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

e badania kontrolne Zamawiajgcego (w ramach nadzoru Inzyniera).

Oprécz badan kontrolnych mogg wystepowac réwniez badania:



e kontrolne dodatkowe,
e arbitrazowe.

Badania kontrolne sg badaniami, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy, materiatébw do uszczelnieh
itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania
okre$lone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg do odbioru. Do odbioru wykorzystywane sag
wyniki badan kontrolnych w ramach nadzoru Inzyniera Za zgodg Nadzoru i Zamawiajgcego do odbioru
moga by¢ wykorzystane wyniki badan Wykonawcy.

Jezeli to konieczne, badania obejmuja:

e pobranie probek,
o zapakowanie probek do wysyiki,
e transport probek z miejsca pobrania do placéwki wykonujgcej badania i sprawozdanie z badan.

Na zadanie Inzyniera ze wszystkich materiatow przewidzianych do budowy (kruszywo grube i
drobne, wypetniacz, lepiszcze) nalezy przekazac¢ prébki o odpowiedniej wielkosci, a Inzynier bedzie je
przechowywat pod zamknieciem. Strony kontraktu potwierdzajg uznanie probek na pismie, w protokole
pobrania lub przekazania prébek. W ramach badan kontrolnych prébki te postuzg do oceny zgodnosci
dostaw z warunkami kontraktu.

6.3. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca powinien przedstawic
Badania Typu danej mieszanki mineralno-asfaltowej wraz z wymaganymi w normie PN-EN 13108-20
zatgcznikami w celu jej zatwierdzenia do stosowania. W przypadku zaistnienia sytuacji wymienionych w
punkcie 4.2 Normy PN-EN 13108-20 nalezy ponownie wykona¢ Badanie Typu i przedstawi¢ do
akceptacji.

6.4. Badania w czasie robét
Badania w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej wykonywane w ramach Zaktadowej
Kontroli Produkcji. Badania wykonywane w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji zgodnie z normg PN-
EN 13108-21 sg badaniami Wykonawcy. Badania nalezy przeprowadzaé na probkach pobranych z
wyprodukowanej mieszanki przed jej wystaniem na budowe.
Zakres badan Wykonawcy w systemie Zaktadowej Kontroli Produkcji obejmuje:
o badania materiatdbw wsadowych do mieszanki mineralno-asfaltowej (asfaltow, kruszyw wypeiniacza i
dodatkéw),
o badanie skiadu i wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej zgodnie z certyfikowanym systemem ZKP.

6.4.1. Badania kontrolne Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru)
6.4.2. Ogodlnie
Badania kontrolne Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem
sprawdzenia, czy jako$¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikow,
lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wykonawca powinien wykonywac te
badania podczas realizacji kontraktu z niezbedng starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy
zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich
przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.
Zakres badan Wykonawcy kontrolnych w ramach nadzoru wtasnego obejmuije:
e Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowe;j:
— pomiar temperatury powietrza,
— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13),
— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,
e Mieszanka mineralno-asfaltowa (badania w ramach ZKP)
— zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego,
— skiad ziarnowy,
— zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance,
o Wykonana warstwa:
— wykaz ilosci materiatdéw lub grubosci wykonanej warstwy
— wskaznik zageszczenia i zawartos¢ wolnej przestrzeni w wykonanej warstwy,
— badanie potgczenia miedzywarstwowego,
— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,
— pomiar réwnosci warstwy asfaltowej,
— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,
— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,



— ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych.

6.4.3. Badania kontrolne Zamawiajacego (w ramach nadzoru Inzyniera)
Badania kontrolne Zamawiajgcego sg badaniami zleconymi przez Inzyniera, ktérych celem jest
sprawdzenie, czy jako$¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikow,
lepiszczy i materiatdbw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Pobieraniem prébek i wykonywanie badan
na miejscu budowy odbywa sie w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie réwniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.
Wykonawca moze pobieraC i pakowa¢ do wysyiki probki do badan kontrolnych Zamawiajgcego. Do
wysytania prébek i przeprowadzenia badan kontrolnych Zamawiajgcego jest upowazniony tylko Inzynier
lub uznana przez niego placéwka badawcza. Inzynier decyduje o wyborze takiej placéwki.
Rodzaj i zakres badan kontrolnych Zamawiajgcego mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej warstwy
jest nastepujacy:
e badania materiatbw wsadowych do mieszanki mineralno-asfaltowej (asfaltow, kruszyw,
wypeiniacza) na etapie zatwierdzania recept i w sytuacjach budzacych watpliwosci co do jakosci
materiatow.

e penetracja,
o temperatura migknienia metodg PierScienia i Kuli,
o temperatura famliwosci wg Fraassa,
Mieszanka mineralno-asfaltowa:
o zawartosc¢ lepiszcza rozpuszczalnego,
o skitad ziarnowy,
o zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance,
Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowe;:
e pomiar temperatury powietrza podczas pobrania préby do badan,
e pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej,
Wykonana warstwa:
e grubos¢ warstwy,
o wskaznik zageszczenia i zawarto$¢ wolnych przestrzeni w wykonanej warstwie,
e potgczenie miedzywarstwowe,
e réwnos¢ warstwy.

6.4.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, Ze jeden z wynikéw badanh kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdaé przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.
Przedstawiciel Zamawiajgcego i Wykonawca decydujg wspodlnie o miejscach pobierania probek i
wyznaczeniu odcinkéw czesciowych ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.4.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istniejg uzasadnione watpliwosci
ze strony Przedstawiciela Zamawiajgcego lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzys¢
przemawia wynik badania.

6.5. Wymagania i odchytki badan kontrolnych

6.5.1. Materialy

Wiasciwosci materiatbw wsadowych nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek w miejscu
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Do oceny, jakosci materiatbw wsadowych mieszanki mineralno-asfaltowej za zgodg Nadzoru
i Zamawiajgcego mogg postuzy¢ wyniki badan wykonanych w ramach Zaktadowej Kontroli Produkdiji.

6.5.2. Wypetniacz i kruszywa

Z kruszywa nalezy pobrac¢ i zbada¢ srednie probki. Wielko$¢ pobranej Sredniej probki nie moze byé mniejsza niz:
e wypetniacza - 2 kg,
e Kkruszywa o uziarnieniu do 8 mm - 5 kg,
e Kkruszywa o uziarnieniu powyzej 8 mm - 15 kg.



6.5.3. Asfalty
Probki lepiszcza asfaltowego nalezy pobra¢ zgodnie z normg PN-EN 58.
Asfalty muszg spetnia¢ wymagania pkt. 2.2

6.5.4. Materialy do uszczelniania poltaczen (spoin)
Materiaty do uszczelniania potgczen muszg spetnia¢ wymagania pkt 2.4.

6.5.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatéw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjgtkowo
dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

Do oceny, jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej za zgodg Nadzoru i Zamawiajgcego mogg postuzyc
wyniki badan wykonanych w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji.

6.5.6. Zawartosc lepiszcza
Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo z prébki pobranej z nawierzchni nie moze odbiega¢ od wartosdci projektowanej o wiecej niz
10,3%.
Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjgtkowo z probki
powtdrnie rozgrzanej nie moze odbiegac od wartosci projektowanej o wiecej niz:

e - ziarna przechodzgce przez sito o kwadratowym oczku 0,063mm (tzw. wypetniacz) + 2,0%,

e - ziarna pozostajgce na sicie o kwadratowym oczku 2,0mm (tzw. szkielet) + 4,0%.
Gestosc i gestosc objetosciowg mieszanki mineralno-asfaltowej oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN 12697-5i 6.
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej Ilub
wyjgtkowo powtdrnie rozgrzanej prébki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartosci
dopuszczalne podane w p. 5.2 o wiecej niz: 1,0 %.

6.5.7. Grubos¢ warstwy

Niezaleznie od sredniej grubosci w wypadku warstwy Scieralnej, wigzgcej i podbudowy, pojedyncze
oznaczenie grubosci nie moze by¢ mniejsze od projektowanej grubosci o wiecej niz + 0,5 cm — wigzaca; =
1,0 cm podbudowa; £ 10% - Scieralna, a catej nawierzchni asfaltowej o wiecej niz + 1,0 cm.

6.5.8. Wskaznik zageszczenia i zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni w warstwie, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w punkcie 5.8. Dotyczy
to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Oznaczenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé¢ wedtug PN-EN 12697-6.

6.5.9. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

6.5.10. Rownos¢ podiuzna warstwy

Do oceny rownosci podtuznej warstwy wigzacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nalezy
stosowa¢ metode pomiaru cigglego réwnowazng uzyciu taty i klina z wykorzystaniem planografu,
umozliwiajgac wyznaczenie odchylen réwnosci podiuznej jako najwiekszej odlegtosci (przeswitu) pomiedzy
teoretyczng linig tgczacg spody kétek jezdnych urzgdzenia a mierzong powierzchnig warstwy [mm].
Pomiar nalezy wykonywa¢ w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu. Predkos¢ planografu w czasie
pomiaru nie powinna przekracza¢é 15 km/h. Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okreslona przez
maksymalne dopuszczalne wartosci odchylen w tablicy ponize;j.

Dopuszczalne nieréwnosci podtuzne dla warstwy wigzgce

dKE;? Element nawierzchni Dopuszczalna nieréwnos¢ [mm]
L,D,place, | Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie |12
parkingi | przeznaczone do ruchu i postoju

6.5.11. Rownos¢ poprzeczna warstwy

Do oceny réownosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas technicznych oraz placow i
parkingdw nalezy stosowa¢ metode pomiaru profilometrycznego réwnowazng uzyciu taty i klina,
umozliwiajgcg wyznaczenie odchylenia réwnosci w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi.
Odchylenie to jest obliczane jako najwigksza odlegtos¢ ( przeswit) pomiedzy teoretyczng tatg a
zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy. Wartosci odchylenia réwnosci poprzecznej
standardowo nalezy wyznacza¢ z krokiem co 1m. Zaleca sie utrzymywanie w czasie pomiaru statej




predkosci pomiarowej w zakresie 50-70 km/h, przy czym w zaleznosci od panujgcych warunkow oraz
organizacji ruchu dopuszcza sie wykonywanie pomiaréw z predkoscig 0-110 km/h. W czasie pomiaru
nalezy bezwzglednie unika¢ gwattownych zmian predkosci. Wymagana rowno$¢ poprzeczna jest
okreslona przez maksymalne dopuszczalne wartosci odchylen, ktére okreéla tablica ponizej.

dKl(a);? Element nawierzchni Dopuszczalna nieréwnos¢ [mm]
L,D,place, | Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie |12
parkingi | przeznaczone do ruchu i postoju

6.5.12. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem. W tym celu nalezy zapewni¢
odpowiednig wytrzymato$¢ na Scinanie potgczenia miedzywarstwowego poprzez oczyszczenie i
skropienie emulsjg asfaltowg (wg normy PN-EN 13808) warstwy wiazgcej. Nalezy spetni¢ wymagania
podane w punkcie 5.4.

6.5.13. Szerokos¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy wigzacej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektows, z
tolerancjg w zakresie od 0 do +5 cm, przy czym szeroko$¢ warstwy wigzgcej powinna by¢ odpowiednio
szersza tak, aby stanowita odsadzke dla warstwy Scieralnej. W przypadku wyprofilowanej ukosnej
krawedzi szerokos¢ nalezy mierzy¢ w $rodku linii skosu.

6.5.14. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe, na osi podtuznej i krawedziach, powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowag
z dopuszczalng tolerancjg £ 1 cm.

6.5.15. Uksztaltowanie osi w planie

Uksztattowanie osi w planie, nie powinno rézni¢ sie od dokumentacji projektowej o £ 5 cm.

6.5.16. Zlacza (spoiny) technologiczne

Ztgcza powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkcie 5.8. Ztgcza powinny by¢
catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.5.17. Ocena wizualna warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez rakowin, spekan, deformaciji,
plam i wykruszen.

Czestotliwos¢ badan kontrolnych

Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw

L.p. | Badana cecha i
P Badania kontrolne Wykonawcy Badania kontrolne

Zamawiajgcego
; ; Obligatoryjnie przed
Wypeniacz [ kruszywa przystgpieniem do robdt przy
Lepiszcza wg Zaktadowej Kontroli | akceptacji badania typu mm-a, w
> Produkcji zgodnie z normg PN- | trakcie wykonywania robét z
8 . . EN 13108-21 czestotliwosdcig ustalong przez
& | Dodatki i pozostate materiaty Zamawiajacego, w uzgodnieniu
g Z Inzynierem.
g Sktad ziarnowy,
Q| Zawartos¢ lepiszcza
<3 | rozpuszczalnego, ______|wg  Zakiadowej Kontroli | Z czestotliwoscig ustalong przez
g8 Temperatura ~ migknienia | Produkcji zgodnie z normg PN- | Zamawiajgcego, w uzgodnieniu
E £ | odzyskanego lepiszcza, EN 13108-21 z Inzynierem.
©
0 ©| Zawartosc¢ wolnych
é’ E przestrzeni w mieszance

co najmniej 3 razy dziennie:
przed przystgpieniem do robét
oraz podczas ich realizacji w | W  trakcie robét podczas
Temperatura powietrza okresach rbwnomiernie | kazdego pobrania mieszanki
roztozonych w planowanym | mineralno-asfaltowej

okresie realizacji dziennej
dziatki roboczej

technologiczne

\Warunki




Temperatura mieszanki

Wykonana warstwa

; . Kazdy roztadunek mieszanki z | W  trakcie robot  podczas
mineralno-asfaltowe; h kas X ) Ki
odczas wykonywania samoc_odu trgn_sportowego do a_zdego pobranla. mieszanki
podc . zasobnika rozscietacza mineralno-asfaltowe;
nawierzchni

Ocena wizualna | Kazdy roztadunek mieszanki z

dostarczone;j mieszanki | samochodu transportowego do | -

mineralno-asfaltowe; zasobnika rozscietacza

Grubos¢ wykonywanej | Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywane;j
warstwy® szerokosci*

Wskaznik £ageszczenia | o 4nq prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywanej
warstwy zawarto$¢ wolnej szerokosci*

przestrzeni

Potgczenia Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywanej

miedzywarstwowe

szerokosci*

Spadki poprzeczne warstwy

Czestotliwos¢ zgodna z przekrojami poprzecznymi z dokumentaciji
projektowej?)

Rownos¢
warstwy

poprzeczna

Pomiar profilografem lub metodg réwnowazng co 10 m

Réwnos¢ podtuzna warstwy

Pomiar planografem lub metodg réwnowazng

Czestotliwosc zgodna z
Szerokos¢ warstwy przekrojami  poprzecznymi z | -

dokumentacji projektowej

Pomiar rzednych niwelacji
Rzedne wysokosciowe | podiuznej i poprzecznej oraz
warstwy") usytuowania osi wedtug |~

dokumentacji budowy
Uksztattowanie osi w planie | Wspotrzedne osi ze skokiem
12) wedtug dokumentaciji projektowej |

Ocena wizualna
jednorodnosci  powierzchni | Ocena ciggta
warstwy

Ocena wizualna, jakosci

wykonania ztgczy

podtuznych i poprzecznych,
krawedzi i obramowania
warstwy

Ocena ciggta wszystkich dtugosci ztgczy i krawedzi

* w przypadku badan kontrolnych Zamawiajgcego czestotliwos¢ zalecana (w uzasadnionych przypadkach
moze ulec zmianie na wniosek Inzyniera i Zamawiajgcego),

Y Wyniki pomiaréw geodezyjnych nalezy przekaza¢ w formie numerycznej zaakceptowanej przez
Inzyniera. W przypadku autostrad i drog ekspresowych, nalezy wykonac¢ siatke geodezyjng 10x10m, ze
sprawdzeniem rzednych osi jezdni i obu krawedzi, zgodnie z Dz.U.43 z 02.03.1999, Zatgcznik 6.

2) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukéw poziomych
%) Dopuszcza sie za zgodg Inzyniera nieinwazyjny, cigglty pomiar grubosci warstw metodg georadarows.

7.
7.1.

8.
8.1.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogodlne”, pkt 7

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 8.
Odbior Robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wyznaczonych elementéw z Dokumentacjg Projektows.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.00.00.00 Wymagania ogdine”, pkt 9.

9.1.

10.
10.1.

PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-EN 14188-1:2010
PN-EN 14188-2;2010
PN-EN 13108-1:2008
PN-EN 13108-20:2008

Wypetniacze ztgczy i zalewy - Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco
Wypetniacze zlgczy i zalewy - Czesc¢ 1: Specyfikacja zalew na zimno
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 1: Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 20: Badanie typu




PN-EN 13108-21:2008/AC:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czg$¢ 21: Zaktadowa
Kontrola Produkgiji

PN-EN 12591:2010 Asfalty i produkty asfaltowe —WWymagania dla asfaltéw drogowych

PN-EN 13924-2:2014+Ap2:2015 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltéw specjalnych —
Czesc¢ : 2 asfalty wielorodzajowe

PN-EN 14023:2011+Ap1:2014 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikacji dla asfaltow
modyfikowanych polimerami

PN-EN 13043:2004+Ap1:2010 Kruszywo do mieszanek mineralno —asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 1097-2:2010 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Metody oznaczania
odpornoéci na rozdrabnianie

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamistosci

PN-EN 1097-4:2008 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczenie
pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

PN-EN 1097-5:2008 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 5: Oznaczenie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

PN-EN 1097-6:2013 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czg$¢ 6: Oznaczenie
gestosci ziaren i nasigkliwosci

PN-EN 1097-7:2008 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 7: Oznaczenie
gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna

PN-EN 1367-1:2007 Badania wtasciwo$ci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Czg$¢ 1: Oznaczenie mrozoodpornosci

PN-EN 1367-3:2002+AC:2004 Badania wifasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikoéw atmosferycznych. Czes$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg
gotowania

PN-EN 1367-6:2008 Badania wtasciwo$ci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Czgs$é 6: Mrozoodporno$¢ w obecnosci soli

PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek

PN-EN 932-2:2001 Badania podstawowych wifasciwosci kruszyw. Metody pomniejszania prébek
laboratoryjnych

PN-EN 932-3:1999+A1:2004 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 932-5:2012+AC:2014 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 5: Wyposazenie
podstawowe i wzorcowanie

PN-EN 932-6:2002 Badania podstawowych witasciwosci kruszyw. Czes¢ 6: Definicje powtarzalnosci i
odtwarzalnosci

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania

PN-EN 933-2:1999 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
Nominalne wymiary otwordw sit badawczych

PN-EN 933-3:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczenie ksztattu ziaren za pomoca
wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziaren
\Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5:2000+A1:2005 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczenie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania
kruszyw grubych

PN-EN 933-6:2014 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 6: Ocena wiasciwosci
powierzchni. Wskaznik przeptywu kruszyw

PN-EN 12697-1: 2012 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Czes¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-2: 2015 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Czesc¢ 2: Oznaczenie skiadu ziarnowego

PN-EN 12697-5:2010+AC:2012  Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badah mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco. Czes¢ 5: Oznaczenie gestosci

PN-EN 12697-6:2012 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czes¢ 6: Oznaczenie gestosci objetosciowej probek mieszanki mineralno-
asfaltowej

PN-EN 12697-8:2005 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czesc¢ 8: Oznaczenie zawartosci wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-11:2012  Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czes¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12: 2008  Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czes¢ 12: Okreslenie wrazliwosci prébek asfaltowych na wode

PN-EN 12697-13:2005  Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czes¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-14:2005  Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czes¢ 14: Okreslenie wrazliwosci prébek asfaltowych na wode



10.2.

PN-EN 12697-22+A1:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badahn mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-23:2009  Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czesc¢ 23: Okreslenie Posredniej wytrzymatosci na rozcigganie probek

PN-EN 12697-27:2005+Ap1 2013 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badah mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czesc¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 12697-28:2005 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czes¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczenia zawartosci lepiszcza,
zawartosci wody i uziarnienia

PN-EN 12697-29:2006  Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czes¢ 29: Oznaczenie wymiaréw probki z mieszanki mineralno —asfaltowe;j

PN-EN 12697-30:2012  Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czesc¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych przez ubijanie

PN-EN 12697-35+A1:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badah mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

PN-EN 12697-36:2005  Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czes¢ 36: Oznaczenie grubosci nawierzchni asfaltowych

Inne dokumenty

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. 2014

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie

warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr

43 21999 r., poz. 430) z pdzniejszymi zmianami

WT-1 Kruszywa .2014 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych

utrwalen na drogach publicznych,

WT-2 2014 Nawierzchnie asfaltowe — Wymagania techniczne,



D.05.03.05B
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO WARSTWA SCIERALNA

WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszych SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC w ramach opracowania Warunkéw Wykonania i
Odbioru Robét Budowlanych dla zadania: ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 1032C Wieszczyce-
Przyrowa od km 0+020 do km 3+200"

1.2, Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji i robét wymienionych w pkt. 1.1.

MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D.00.00.00
pkt 2.
Poszczegdlne rodzaje materiatdw powinny pochodzi¢ ze zrédet zatwierdzonych przez Inzyniera. Nalezy
dagzy¢ do zaopatrzenia sie w materiaty z jednego zrédta. W przypadku zmiany pochodzenia materiatu
nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowa¢ skorygowang recepte.
Dla kategorii ruchu: KR1-KR2 nalezy stosowac:
mieszanki mineralno- asfaltowej AC 5S z lepiszczem zgodnie z WT-2 2014 (tablica 15) lub
mieszanki mineralno- asfaltowej AC 8S z lepiszczem zgodnie z WT-2 2014 (tablica 15) lub
mieszanki mineralno- asfaltowej AC 11S z lepiszczem zgodnie z WT-2
2014 (tablica 15)
Dla kategorii ruchu: KR3-KR4 nalezy stosowac:
mieszanki mineralno- asfaltowej AC 8S z lepiszczem zgodnie z WT-2 2014 (tablica 15) lub
mieszanki mineralno- asfaltowej AC 11S z lepiszczem zgodnie z WT-2 2014 (tablica 15).

Rodzaje materiatéw stosowanych do mieszanki AC podano w tablicy ponizej

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania
KR1-KR4
1 Kruszywo grube WT-1 2014, tablica 12
2 Kruszywo drobne WT-1 2014, tablica 13, 14
3 Wypetniacz WT-1 2014, tablica 15
4 Lepiszcze WT-2 2014 tablica 15
5 | Srodek adhezyjny Srodek adhezyjny - Wymagania wg Aprobaty Technicznej lub
zgodnie z zapisami p.4.1 PN-EN 13108-1 oraz p.8.1. WT-2 2014

2.2 Lepiszcza asfaltowe

Wymagania dla lepiszczy asfaltowych powinny spetnia¢ wymagania:
- zatgcznika krajowego do normy PN-EN 12591,

- zatgcznika krajowego do normy PN-EN 14023,

- zatgcznika krajowego do normy PN-EN 13924-2.

2.3.  Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej
na dziatanie wody, nalezy stosowac¢ srodek adhezyjny. Wymagania wg Aprobaty Technicznej lub zgodnie
z zapisami p.4.1 PN-EN 13108-1 oraz p.8.1. WT-2 2014.

2.4, Materiaty do uszczelnienia potaczen i krawedzi ) ) )
Do uszczelnien potgczen technolo?mznych ﬁfpom podtuznych i porzecznych) oraz potgczet nawierzchni
z elementami z innych materiatéw takich jak kratki, wpusty studzienki, krawezniki, Scieki prefabrykowane i
inne elementy wystepujgce w nawierzchni nalezy stosowa¢ tasmy asfaltowe o grubosci minimum 10mm.
Nalezy stosowac¢ tasmé bitumiczng posiadajgcg Aprobate Techniczng IBDiM.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowan
Bollmeraml wg PN-EN 14023, asfalty drogowe wielorodzajowe wg PN-EN 13924-2 ,metodg na gorgco”.
opuszcza sie inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.



Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.

25 Wypelnienie otworéw po odwiertach kontrolnych

Do wypetnienia otworéw po odwiertach kontrolnych mozna stosowa¢ mieszanki mineralno-asfaltowe na
zimno oferowane przez licznych producentéw do napraw czgstkowych nawierzchni.

Wykonawca przedstawi wazne dokumenty dopuszczajgce wyrdb do stosowania w robotach budowlanych
w przedmiotowych przypadkach.

Dopuszcza sie réwniez mieszanki mineralno-asfaltowe na gorgco, dostepne przy okazji wbudowywania w
inne warstwy sScieralne z betonéw asfaltowych.

Wybrang przez siebie metode wypetniania otworéw po odwiertach Wykonawca uzgodni z Inzynierem.

2.6 Dostawy materiatow

Obowigzkiem Wykonawcy jest wytypowanie producenta lub producentéw mieszanek mineralno-
asfaltowych, posiadajgcych certyfikowane systemy Zaktadowej Kontroli Produkcji zgodnie z PN-EN
13108-21.

2.7 Skladowanie materiatéw

Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

Wypetniacz nalezy sktadowaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

Asfalt nalezy przechowywa¢ zgodnie z zasadami podanymi w p. 8.3 WT-2 2014 oraz powinien byé
sktadowany zgodnie z zaleceniami producenta.

Maksymalne temperatury sktadowania asfaltu powinny by¢ zgodne z wymaganiami p. 8.3. WT-2 2014-
tablica 41. Skladowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta w warunkach podanych w Aprobacie Technicznej lub zgodnie z zaleceniami producenta.

3 SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 3.

Wybor sprzetu do wykonania robét zwigzanych niniejszymi ST nalezy do Kierownika Budowy.
Jakikolwiek sprzet, rusztowania, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce spetnienia wymagan
jakosciowych Robot i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie zostang
dopuszczone do Robdét.

Wydajno$¢ otaczarni powinna by¢ dostosowana do wielkosci robét.

W terminie 30 dni przed zaplanowanym wbudowaniem mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia szczegdtowe informacje dotyczgce producenta mieszanki.
Produkcja mieszanki AC powinna odbywac sie na WMA o cyklicznym systemie produkcji mieszanki.
WMA powinna prowadzi¢ system ZKP (Zaktadowa Kontrola Produkcji) zgodnie z wymaganiami PN-EN
13108-21, certyfikowany przez jednostke notyfikowang. Wytwdornia Mas Asfaltowych powinna by¢
odebrana przez Inzyniera.

Wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych powinna posiada¢ fatwo dostepny zawdr trojdrozny
umozliwiajgcy pobranie probki asfaltu ptyngcego ze zbiornika asfaltu do mieszalnika.

Dozowanie wszystkich sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej (w tym srodek adhezyjny) powinno
odbywac sie wagowo.

Uktadarka z mozliwoscig uktadania na petng szerokos¢ jezdni lub 2 uktadarki pozwalajgce na rownolegtg
prace w systemie ,gorgce do gorgcego".

Wykonawca powinien dysponowal sprzetem pozwalajgcym na uzyskanie wymaganego wskaznika
zageszczenia warstwy z mieszanki AC.

Wykonawca powinien dysponowac skrapiarkg pozwalajgcg na réwnomierne i zgodne z wymaganiami
skropienie podtoza.

Zaleca sie, aby Wykonawca dysponowat podajnikiem posrednim do mieszanek mineralno-asfaltowych
wyposazonym w system mieszania. Podajnika posredni zapobiega segregacji mieszanki oraz segregac;ji
temperaturowej, co wptywa pozytywnie na zageszczenie uktadanej warstwy.

Wykonawca powinien dysponowac sprzetem pomochiczym do ewentualnego oczyszczania zabrudzonej
warstwy: zamiatarki, myjki cisnieniowe, sprezarki itp.

4 TRANSPORT

41. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne warunki dotyczgce transportu podano w SST D.00.00.00 pkt 4.

Wybdr sposobu transportu i wybor srodkéw transportu nalezg do Kierownika Budowy z zastrzezeniem, ze
transport nie spowoduje zanieczyszczenia (materiatéw i wyrobdw), obnizenia ich, jakosci lub uszkodzen.
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o duzej fadownosci,
wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu.

Warunki i czas transportu, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie temperatury
mieszanki w wymaganym przedziale.



5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D.00.00.00 pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty
W terminie 3 tygodni przed rozpoczeciem robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia
projekt mieszanki AC (Badanie Typu) oraz wszystkie dokumenty potwierdzajgce, jako$¢ materiatow
sktadowych mieszanki AC i reprezentatywne prébki materiatow.
Projektowanie skfadu betonu asfaltowego i witasciwosci zaprojektowanej mieszanki mineralno -
asfaltowej powinny byé zgodne z ,\WT-2 2014 cze$¢ 1 Mieszanki mineralno-asfaltowe". Projektowanie
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

-doborze sktadnikow mieszanki,

-doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu wtasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikow z wymaganiami podanymi w

niniejszej WWiORB.

Zadaniem producenta mieszanki jest dobor materiatéw sktadowych, kruszywa spetniajgcego wymagania
WT-1 2014 i lepiszcza wg PN-EN 12591 lub PN-EN 14023 lub PN-EN 13924-2, oraz opracowanie sktadu
mieszanki pod wzgledem uziarnienia i procentowej zawartosci lepiszcza.
Producent mieszanki przeprowadza réowniez badanie typu, poprzez walidacje laboratoryjng, a nastepnie
walidacje produkcji na podstawie, ktérej sporzgdza deklaracje wlasciwosci uzytkowych wyrobu dla
zamierzonego zastosowania. Deklaruje wszystkie wlasciwosci uzytkowe wyrobu fgcznie z uziarnieniem
wyjsciowym mieszanki mineralnej i zawartoscig asfaltu rozpuszczalnego oraz gestoscig i gestoscig
objetosciowg mieszanki mineralno-asfaltowej. Mieszanka mineralno-asfaltowa przeznaczona do
wbudowania powinna zawiera¢ optymalng ilos¢ asfaltu i spetnia¢ wymagania WWiORB w catym zakresie
dopuszczalnych zawartosci asfaltu w mieszance.
Producent mieszanki mineralno-asfaltowej przeprowadza badanie typu przy kazdej zmianie dostawcy lub
ztoza materiatu, jak réwniez, po stwierdzeniu w trakcie wykonywanych badan zmiany cech produkowanej
mieszanki. Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia badan w laboratorium zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego lub posiadajgcym akredytacje w zakresie badanych wtasciwosci w celu wykazania, ze
wbudowywana mieszanka mineralno- asfaltowa w sposéb ciggly spetnia wymagania specyfikacji w
okresie realizacji robét.
Mieszanka AC w zaleznosci od grubosci warstwy powinna spetnia¢c wymagania podane w p.8.2.2. lub
p.8.2.4 WT-2 2014.
Sktad mieszanki AC bedzie ustalony na podstawie badan prébek sporzgdzonych wg metody Marshalla,
zageszczanych 2x50 lub 2x75 uderzen ubijaka (w zaleznosci od kategorii ruchu tablice 18, 19 WT-2
2014) w temperaturze zgodnej z punktem 8 WT-2 2014 lub wg zalecen Producenta asfaltu.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Nalezy stosowa¢ wymagania zawarte w ,WT-2 2014 Mieszanki mineralno-asfaltowe".

Produkcja mieszanki powinna odbywac¢ sie na WMA o cyklicznym systemie produkcji mieszanki.
Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe.

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywa¢ sie w oparciu o recepte zatwierdzong
przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowaé w otaczarce, zapewniajgcej
prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Sposéb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem.

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikoéw oraz pomiaru
temperatury powinny byé okresowo sprawdzane.

System dozowania srodkéw adhezyjnych powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania.

Temperatury technologiczne wytwarzania mieszanki AC powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi
w p. 8.3. WT-2 2014 (tablica 40).

Najwyzsze i najnizsze temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami
p. 8.3. WT-2 2014 (tablica 42).

5.4. Przygotowanie podioza i potgczenie migdzywarstwowe

Nalezy stosowa¢ wymagania zawarte w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt 8.2.

Przed ulozeniem warstwy z betonu asfaltowego warstwa lezgca ponizej warstwy uktadanej bedzie
skropiona emulsjg asfaltowg zgodnie z SST D-04.03.01.

Brzegi kraweznikéw i innych urzadzeh przylegajgcych do nawierzchni powinny by¢ oklejone tasmag
bitumiczna.

Brzegi wtazéw, wpustow i tym podobnych urzgdzen, przylegajgce do uktadanej mieszanki mineralno-
asfaltowej powinny by¢ oklejone tasmg bitumiczna.

Wytrzymatos¢ na $Scinanie potaczenia miedzy warstwami asfaltowymi powinna wynosi¢
(podbudowa/podbudowa nie mniej niz 0,6MPa; podbudowa/wigzaca nie mniej niz 0,7 MPa i
wigzaca/scieralna nie mniej niz 1,0MPa). Badanie nalezy wykona¢ metodg Leutnera wg ,Instrukcji



Laboratoryjnego badania sczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnera i
Wymagania Techniczne Sczepnosci”, wersja z dnia 31.08.2014, Gdansk 2014.

5.5. Warunki atmosferyczne

Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu doby
byta nie nizsza od 5°C i +10°C w trakcie wykonywania robét. Nie dopuszcza sie ukiadania warstwy
Scieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podfozu, podczas opaddéw atmosferycznych oraz
silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.6. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w

obecnosci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci

wyprodukowanej mieszanki z receptg. Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz

prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg

segregacje kruszywa.

W terminie 10 dni przed przystgpieniem do wykonywania warstwy z betonu asfaltowego Wykonawca w

obecnosci Inzyniera, podczas wykonywania préby technologicznej lub odcinka prébnego, pobierze do

badan probki mieszanki zgodnie z PN-EN 12697-27 i przekaze do Laboratorium Zamawiajgcego w celu

przeprowadzenia badan kontrolnych. Na podstawie pozytywnych wynikéw badan mieszanki i wynikow

badan z odcinka probnego Inzynier moze podjg¢ decyzje o rozpoczeciu wykonywania warstwy.

Tolerancje zawartosci sktadnikow AC wzgledem skiadu zaprojektowanego powinny by¢ zgodne z

wymaganiami p.6.1.

5.7. Odcinek probny

Na Zzgdanie Inzyniera, Wykonawca powinien wykonaé¢ odcinek prébny w celu:

o zdefiniowania parametrow produkcyjnych mieszanki AC;

e sprawdzenia, czy uzyty sprzet do rozktadania i zageszczania mieszanki jest witasciwy,

e okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej warstwy,

o okreslenia potrzebnej ilodci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do wykonania odcinka prébnego, Wykonawca powinien zastosowaé takie same materiaty oraz sprzet,

jakie bedg stosowane do wykonania warstwy AC podczas robot.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem.

W terminie 10 dni przed przystgpieniem do wykonywania warstwy z betonu asfaltowego Wykonawca w

obecnosci Inzyniera, podczas wykonywania préby technologicznej lub odcinka prébnego, pobierze do

badan probki mieszanki zgodnie z PN-EN 12697-27 i przekaze do Laboratorium Zamawiajgcego w celu

przeprowadzenia badan kontrolnych. Na podstawie pozytywnych wynikéw badan mieszanki i wynikow

badan z odcinka probnego Inzynier moze podja¢ decyzje o rozpoczeciu wykonywania warstwy.

W przypadku nieprawidtowych parametrow warstwy Scieralnej i nie zatwierdzeniu przez Inzyniera

odcinka probnego, Wykonawca ma obowigzek usung¢ odcinek prébny warstwy Scieralnej (jezeli byt

wykonywany w obrebie Kontraktu) na wtasny koszt.

5.8. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Transport mieszanki AC powinien odbywac¢ sie zgodnie z wymaganiami podanymi w p. 8.4 WT-2 2008.
Whbudowywanie mieszanki AC powinno odbywa¢ sie zgodnie z wymaganiami podanymi w p. 8.5 WT-2
2008 z pominigciem tabeli 58 Minimalne temperatury otoczenia podczas wykonywania warstw
asfaltowych.

Potaczenia technologiczne powinny by¢ wykonane zgodnie z nizej wymienionymi wymaganiami.
Uktadanie mieszanki AC moze odbywac sie tylko przy uzyciu mechanicznej ukftadarki z wigczong
wibracja i catg szerokoscig. Dopuszcza sie uktadanie warstwy pasami o mniejszej szerokosci niz
szerokos¢ jezdni lecz przy uzyciu 2 ukfadarek. Odstep pomiedzy uktadarkami powinien by¢ mozliwie
najmniejszy, aby powierzchnia zlgcza pierwszej utozonej warstwy byla wystarczajgco gorgca (metoda
,gorgce do gorgcego”). Jadagce za rozkladarkami pierwsze walce powinny mie¢ jednakowg mase.
Obydwa walce zaczynajg zageszczanie od zewnetrznej krawedzi do $rodka w kierunku zigcza.
Zageszczanie konczg na obydwu stronach okoto 15 cm od zlgcza wzdtuznego. Ten pozostawiony
niezageszczony w obrebie ztgcza pas bedzie zageszczany ostatnim przejazdem walca. W taki sposéb
powstanie mocne, szczelne potgczenie poszczegdinych paséw utozonej mieszanki.

Jezeli z powodow technicznych lub ze wzgledu na organizacje ruchu konieczne jest ukladanie mieszanki
potéwkami jezdni, to wykonaniu spoiny trzeba poswieci¢ szczegolng uwage. Nalezy zwrdcié szczegdlng
uwage na to, aby spoina nie znajdowata sie bezposrednio w obszarze przysziego oznakowania
poziomego lub $ladow kot pojazdu. Powierzchnia spoiny (powierzchnia styku) musi juz by¢
uksztattowana konstrukcyjnie podczas uktadania pierwszego pasa.

Ptaszczyzna styku powinna by¢ pochylona pod katem 78-80°. Uzyskujemy wtedy jej wiekszg
powierzchnie w poréwnaniu z ptaszczyzng pionowg styku réwng grubosci utozonej warstwy. Skosng
krawedZ uzyskujemy za pomocg elementu montowanego do stotu rozktadarki — tzw. buta albo walca z



zamocowang formujgca rolkg dociskowg. Nie zaleca sie ciecia pitg po wystygnieciu mieszanki, poniewaz
uzyskamy ptaskg powierzchnie styku. Ponadto powstaty podczas ciecia szlam zanieczyszcza podfoze
(pogarsza potgczenie miedzywarstwowe).

Ptaszczyzna styku powinna by¢ oklejona tasmg asfaltowg o grubosci minimum 10mm. Po pierwszym
przejezdzie walca przez spoine w miejscu spoiny nalezy na ptasko utozy¢ drugi raz tasme asfaltows tak,
aby w przekroju uszczelnienie miato ksztatt litery ,T”.

Drugi pas uktadamy z niewielkg 2-3-centymetrowg zaktadkg w zaleznosci od masy walca uzywanego do
zageszczania. Zbyt mata zaktadka lub jej brak spowoduje, Ze zabraknie mieszanki w obszarze spoiny.
Nastepstwem jest jej niedostateczne zageszczenie i pdzniejsze uszkodzenia.

Przy zbyt duzej zaktadce rozktadarka bedzie pokrywaC wczesniej utozony pas. Nastepstwem jest
rozkruszanie ziaren kruszywa w miejscu zakfadki niedostateczne zageszczenie w rejonie spoiny. Przed
rozpoczeciem zageszczania mieszanka z miejsca zaktadki musi zosta¢ zgarnieta.

Spoiny poprzeczne powstajgce na koncu dziatki dziennej albo, gdy wystgpig diuzsze przerwy w
ukfadaniu mieszanki nalezy wykona¢ w nastepujgcy sposob. Odjecha¢ rozktadarkg. Recznie usungc
mieszanke z miejsca o niewystarczajgcej grubosci z zachowaniem linii prostej. Potozy¢ drewniang listwe
o grubosci réwnej grubosci uktadanej warstwy. Posypac cienkg warstwg piasku podtoze w rejonie zjazdu
rozktadarki. Wbudowac¢ recznie pozostatg mieszanke na posypanym piaskiem podtozu w rejonie zjazdu
rozktadarki. Zagesci¢ walcem catg powierzchnie wraz z obszarem zjazdu. Przed rozpoczeciem
ponownego uktadania nalezy usung¢ drewniang listwe, mieszanke z obszaru klina warstwy i podktad
piaskowy. Sprawdzi¢ tatg rownos¢ nawierzchni w kierunku podtuznym i jesli to konieczne, odcig¢ we
wlasciwym miejscu. Obszar, z ktérego usunieto mieszanke, oczysci¢ i ponownie wykonac skropienie
miedzywarstwowe.

Spoine poprzeczng wykonac tak jak w przypadku spoiny podtuznej przy uktadaniu mieszanki potéwkami
jezdni.

Spoiny w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie, co najmniej o 15cm.
Spoiny powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Uktadarka powinna poruszac sie ze stata predkoscig i w sposob ciggly bez zbednych zatrzymywan (np.
w oczekiwaniu na kolejny samochéd z gorgcg mieszankg). Uktadarka powinna by¢ stale zasilana w
mieszanke tak, azeby w zasobniku zawsze znajdowata sie jakas jej o8¢, a kosz, transporter i stét byly
zawsze gorace i nie stygly. Zaleca sie uzycie podajnika posredniego.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy, bezzwiocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania, w ciggty
sposob podawaé do uktadarki i uktadaé. Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny by¢ tak
regulowane, aby umozliwi¢ nieprzerwang prace uktadarki. Uktadarka powinna pracowa¢ z wigczong
wibracjg, w sposéb ciggly zawsze, gdy jest to mozliwe. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania sie
uktadarki i technike jej pracy, ktére zapewniajg jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na
catej szerokos$ci uktadania, bez ciggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Mieszanka AC Ilub powinna by¢ zageszczana walcami stalowymi gtadkimi z wibracjg i walcami
ogumionymi. Zageszczanie nie powinno powodowac wyciskania sie zaprawy na powierzchnie.

Wyniki badah zageszczenia wykonanej warstwy oraz wolnej przestrzeni powinny by¢ zgodne z tabelg
ponizej

Projektowana Zawartos¢
. . . .| grubos¢ Wskaznik wolnych
Typ iwymiar mieszanki, . .
. warstwy zageszczeni | przestrzeni
przeznaczenie . . .
technologicznej | a [%] w warstwie
[cm] [%(vIV)]
AC 5 S, KR1+KR2 2,0+4,0 =98 1,0+4,0
AC 8 S, KR1+KR2 2,5+4,5 =98 1,0+4,0
AC 11 S, KR1+KR2 3,0+5,0 =98 1,0+4,0
AC 8 S, KR3+KR4 2,5+4,5 =98 1,5+5,0
AC 11 S, KR3+KR4 3,0+5,0 =08 1,5+5,0

Minimalna ilos¢ wbudowywanej jednorazowo, bez przerw technologicznych, mieszanki mineralno-



asfaltowej wynosi 3000 Mg. W przypadku krétszych odcinkéw, na ktérych nie jest mozliwe wbudowanie
jednorazowo takiej ilosci MMA, jej minimalna iloS¢ powinna pozwoli¢ na utozenie mieszanki na petnej
dtugosci poszczegodlnych drog lub na odcinkach o dtugosci min. 500m. Wymog ten moze zostaé
zniesiony przez Inzyniera tylko w przypadku nagtej zmiany pogody uniemozliwiajgcej dalsze
wbudowywanie mieszanki mineralno-asfaltowe;.

W przypadku korzystania przez Wykonawce z dwoch wytworni jednoczesnie, powinien on wykazac, ze
obydwie mieszanki produkowane sg na podstawie tej samej recepty, na bazie tych samych kruszyw oraz
asfaltéw pochodzgcych od jednego producenta. Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny ponadto
wykazywac¢ jednakowg jakosé, jak rowniez mie¢ zgodne parametry zageszczania i ukitadania,
potwierdzone dla obu wytworni prébami technologicznymi i odcinkami prébnymi. Nie dopuszcza sie
réwnoczesnego wbudowywania mieszanek produkowanych na bazie réznych recept.

Zamawiajgcy w przypadku wykonawstwa w okresach chiodnych bedzie kontrolowat czy w wyniku
przegrzania MMA w trakcie produkcji, transportu i wbudowania nie ulegly znacznemu pogorszeniu
wlasnosci asfaltu. Asfalt odzyskany z dostarczonej na budowe MMA nie moze wykaza¢ w stosunku do
asfaltu wyjsciowego postarzenia wiekszego niz dopuszczane przez norme PN-EN 12591 po tescie
RTFOT wg PN-EN 12607-1.

5.9. Utrzymanie wykonanej warstwy

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywac¢ w czystosci. Po warstwie bitumicznej,
na ktorej przewiduje sie utozenie nastepnej warstwy, dopuszcza sie jedynie ruch pojazdéw i maszyn
pracujgcych przy ukfadaniu i zageszczaniu nastepnej warstwy lub prowadzacych prace przy innych
elementach przyleglych do wykonanej warstwy (obiekty, pobocza, skarpy, bariery, ekrany itp.). Absolutny
zakaz ruchu pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi. Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage aby
podczas prowadzenia innych robdt zwigzanych z budowg nie zanieczysci¢ wykonanej warstwy. Nalezy
zorganizowa¢ miejsca mycia i osuszania kot (ggsienic) pojazdow wjezdzajgcych na wykonang warstwe
bitumiczng. Miejsca te nalezy tak zlokalizowa¢ aby Zzaden pojazd nie mégt wjecha¢ na wykonang warstwe
bez wczesniejszego wyczyszczenia koét (ggsienic). Zakazuje sie takze sktadowania materiatdw moggcych
zanieczy$ci¢ wykonang warstwe oraz parkowania pojazdow i sprzetu budowlanego.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej, Wykonawca powinien podjaé
starania w celu jej oczyszczenia, a jezeli okaze sie to niemozliwe, Kierownik Kontraktu podejmie decyzje
o rozbiorce warstwy.

5.10. Wypelnienie otworéw po odwiertach kontrolnych

Wypetnienie otworéw po odwiertach kontrolnych dotyczy wytgcznie odwiertéw wykonanych w 1 etapie
budowy.

Mieszanki mineralno-asfaltowe na zimno i gorgco nalezy wbudowywa¢ w otwory po odwiertach
kontrolnych w warstwach o grubosci ok. 5cm. Kazdg warstwe nalezy dogesci¢ ubijakiem recznym do
probek Marshalla lub Proctora. Wypetnianie otworéw nalezy wykonywaé z wyprzedzeniem, przed
wykonaniem skropienia warstwy.

6. Kontrola, jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli, jakosci robot
Ogolne wymagania dotyczgce kontroli, jakosci robét podano w Specyfikacji SST D-00.00.00 pkt 6.
Badania dzielg sie na:

- badania kontrolne Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

- badania kontrolne Zamawiajgcego (w ramach nadzoru Inzyniera).
Oprécz badan kontrolnych mogg wystepowac réwniez badania:

- kontrolne dodatkowe,

- arbitrazowe.
Badania kontrolne sg badaniami, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materiatéw budowlanych
(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy, materiatbw do uszczelnien itp.) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone
w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg do odbioru. Do odbioru wykorzystywane sg wyniki badan
kontrolnych w ramach nadzoru Inzyniera Za zgodg Nadzoru i Zamawiajgcego do odbioru mogg byé
wykorzystane wyniki badan Wykonawcy.

Jezeli to konieczne, badania obejmuja:

- pobranie probek,

- zapakowanie probek do wysyiki,

- transport probek z miejsca pobrania do placowki wykonujgcej badania i sprawozdanie z badan.
Na Zzagdanie Inzyniera ze wszystkich materiatéw przewidzianych do budowy (kruszywo grube i drobne,
wypetniacz, lepiszcze) nalezy przekazaé¢ probki o odpowiedniej wielkosci, a Inzynier bedzie je



przechowywat pod zamknieciem. Strony kontraktu potwierdzajg uznanie probek na pismie, w protokole

pobrania lub przekazania prébek. W ramach badan kontrolnych probki te postuzg do oceny zgodnosci

dostaw z warunkami kontraktu.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca powinien przedstawic

Badania Typu danej mieszanki mineralno-asfaltowej wraz z wymaganymi w normie PN-EN 13108-20

zatgcznikami w celu jej zatwierdzenia do stosowania. W przypadku zaistnienia sytuacji wymienionych w

punkcie 4.2 Normy PN-EN 13108-20 nalezy ponownie wykona¢ Badanie Typu i przedstawi¢ do

akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej wykonywane w ramach Zaktadowej

Kontroli Produkgciji

Badania wykonywane w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji zgodnie z normg PN-EN 13108-21 sg

badaniami Wykonawcy. Badania nalezy przeprowadzaé na prébkach pobranych z wyprodukowane;j

mieszanki przed jej wystaniem na budowe.

Zakres badan Wykonawcy w systemie Zaktadowej Kontroli Produkcji obejmuje:

- badania materiatéw wsadowych do mieszanki mineralno-asfaltowej (asfaltow, kruszyw wypetniacza i
dodatkow),

- badanie sktadu i wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

zgodnie z certyfikowanym systemem ZKP.

Badania kontrolne Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru)

Ogdlnie

Badania kontrolne Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem

sprawdzenia, czy jako$¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikow,

lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,

potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wykonawca powinien wykonywa¢ te

badania podczas realizacji kontraktu z niezbedng starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy

zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich

przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.

Zakres badan Wykonawcy kontrolnych w ramach nadzoru wtasnego obejmuije:

Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowe;:

—  pomiar temperatury powietrza,

—  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

Mieszanka mineralno-asfaltowa (badania w ramach ZKP)

—  zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego,

—  skiad ziarnowy,

—  zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance,

Wykonana warstwa:

— wykaz ilosci materiatow lub grubosci wykonanej warstwy

— wskaznik zageszczenia i zawartoS¢ wolnej przestrzeni w wykonanej warstwy,

— badanie potagczenia miedzywarstwowego,

—  pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar rownosci warstwy asfaltowej,

—  pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

Badania kontrolne Zamawiajgcego (w ramach nadzoru Inzyniera)

Badania kontrolne Zamawiajgcego sg badaniami zleconymi przez Inzyniera, ktérych celem jest
sprawdzenie, czy jako$¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikow,
lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Pobieraniem prébek i wykonywanie badan
na miejscu budowy odbywa sie w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie réwniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.
Wykonawca moze pobieraé i pakowa¢ do wysyiki prébki do badan kontrolnych Zamawiajgcego. Do
wysytania probek i przeprowadzenia badan kontrolnych Zamawiajgcego jest upowazniony tylko Inzynier
lub uznana przez niego placéwka badawcza. Inzynier decyduje o wyborze takiej placéwki.

Rodzaj i zakres badan kontrolnych Zamawiajgcego mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej warstwy
jest nastepujacy:



- badania materiatébw wsadowych do mieszanki mineralno-asfaltowej (asfaltéw, kruszyw, wypetniacza)
na etapie zatwierdzania recept i w sytuacjach budzgcych watpliwosci co do jakosci materiatow.

Asfalt:

—  penetracja,

— temperatura mieknienia metoda Pierscienia i Kuli,

— temperatura tamliwosci wg Fraassa,

Mieszanka mineralno-asfaltowa:

—  zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego,

—  sktad ziarnowy,

—  zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance,

Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowe;:

- pomiar temperatury powietrza podczas pobrania préby do badan,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej,

Wykonana warstwa:

- grubos¢ warstwy,

- wskaznik zageszczenia i zawartos¢ wolnych przestrzeni w wykonanej warstwie,

- potgczenie miedzywarstwowe,

- rownos¢ warstwy.

Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdaé przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.
Przedstawiciel Zamawiajgcego i Wykonawca decydujg wspodlnie o miejscach pobierania probek i
wyznaczeniu odcinkéw czesciowych ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkdw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istniejg uzasadnione watpliwosci
ze strony Przedstawiciela Zamawiajgcego lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzys¢
przemawia wynik badania.

6.4. Wymagania i odchytki badan kontrolnych

Materiaty

Wiasciwosci materiatbw wsadowych nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek w miejscu
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Do oceny, jakosci materiatbw wsadowych mieszanki mineralno-asfaltowej za zgodg Nadzoru i
Zamawiajgcego mogg postuzy¢ wyniki badan wykonanych w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji.

Wypetniacz i kruszywa
Z kruszywa nalezy pobrac i zbadac¢ srednie probki. Wielko$¢ pobranej sredniej prébki nie moze byc¢
mniejsza niz:

- wypetniacza - 2 kg,

- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm - 5 kg,

- kruszywa o uziarnieniu powyzej 8 mm - 15 kg.

Asfalty
Probki lepiszcza asfaltowego nalezy pobrac¢ zgodnie z normg PN-EN 58.
Asfalty muszg spetnia¢ wymagania pkt. 2.2

Materiaty do uszczelniania potgczen (spoin)
Materiaty do uszczelniania potgczen muszg spetnia¢ wymagania pkt 2.4.

Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatéw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjgtkowo
dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

Do oceny, jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej za zgodg Nadzoru i Zamawiajgcego mogg postuzyc
wyniki badan wykonanych w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji.



Zawartos¢ lepiszcza

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo z prébki pobranej z nawierzchni nie moze odbiega¢ od wartosdci projektowanej o wiecej niz
10,3%.

Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo z proébki
powtdrnie rozgrzanej nie moze odbiegac od wartosci projektowanej o wiecej niz:

- ziarna przechodzgce przez sito o kwadratowym oczku 0,063mm (tzw. wypetniacz) £ 2,0%,

- ziarna pozostajgce na sicie o kwadratowym oczku 2,0mm (tzw. szkielet) £ 4,0%.

Gestos¢ i gestos¢ objetosciowg mieszanki mineralno-asfaltowej oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN
12697-5i 6.

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjgtkowo powtdrnie rozgrzanej prébki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartosci
dopuszczalne podane w p. 5.2 o wiecej niz: 1,0 %.

Grubos¢ warstwy

Niezaleznie od $redniej grubosci w wypadku warstwy Scieralnej, wigzacej i podbudowy pojedyncze
oznaczenie grubosci nie moze by¢ mniejsze od projektowanej grubosci o wiecej niz + 0,5 cm — wigzgca; +
1,0 cm podbudowa; £ 10% - Scieralna, a catej nawierzchni asfaltowej o wiecej niz + 1,0 cm.

Wskaznik zageszczenia i zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni w warstwie, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w punkcie 5.8. Dotyczy
to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Oznaczenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé¢ wedtug PN-EN 12697-6.

Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

Réwnos¢ podtuzna warstwy

Do oceny rownosci podiuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drog klasy A, S, GP oraz G nalezy
stosowa¢ metode profilometryczng bazujgcg na wskaznikach rownosci IRI[mm/m]. Profil nieréwnosci
warstwy nawierzchni nalezy rejestrowacé z krokiem co 10cm.Wartos$¢ IRI standardowo nalezy wyznaczaé
z krokiem co 50m. Dtugos¢ ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna by¢ wieksza niz 1000m.
Odcinek koncowy o dtugosci mniejszej niz 500m nalezy ocenia¢ fgcznie z odcinkiem poprzedzajgcym. Do
oceny rownosci odcinka nawierzchni ustala sie minimalng liczbe wskaznikéw IRI rowng 5. W przypadku
odbioru robot na krotkich odcinkach nawierzchni, ktorych

catkowita dtugosé jest mniejsza niz 250m dopuszcza sie wyznaczanie wskaznikow IRl z krokiem
mniejszym niz 50m, przy czym nalezy ustalaC maksymalng mozliwg dtugo$¢ kroku pomiarowego, z
uwzglednieniem minimalnej wymagane;j liczby wskaznikow IRI. Pomiary nalezy wykonywa¢ w $ladzie
prawego kota (z wyjgtkiem poboczy utwardzonych, ocenianych w $rodku przekroju). Zaleca sie
utrzymywanie w czasie pomiaru statej predkosci pomiarowej w zakresie 50-70 km/h, przy czym w
zaleznosci od panujgcych warunkéw oraz organizacji ruchu dopuszcza sie wykonywanie pomiarow z
predkoscig 0-110 km/h. W czasie pomiaru nalezy bezwzglednie unika¢ gwattownych zmian predkosci.
Wymagana réwnos$¢ podtuzna jest okreslona przez wartosé srednig wynikow pomiaru IRl oraz wartosé
maksymalng pojedyhczego pomiaru IRImax , ktérych nie mozna przekroczy¢ na dtugosci ocenianego
odcinka nawierzchni. Wartosci Graniczne dopuszczalne podano ponizej.

Graniczne wartosci wskaznika IRI[mm/m]

Dopuszczalne odbiorcze wartosci
. , , wskaznikéw dla zadanego zakresu
Klasa drogi Element nawierzchni dlugosci odcinka drogi [mm/m]
IRISr* IRImax
1 2 3 4
Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,
A S GP dodatkowg, wlquenla |.wquczen|a, 1,3 2,4
jezdnie tgcznic
Jezdnie MOP, utwardzone pobocza 1,5 2,7
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, 17 34
G wigczenia i wylgczenia, postojowe ’ ’
Utwardzone pobocza 2,0 3,8
* w przypadku:

—odbioru odcinkéw warstwy nawierzchni o catkowitej dtugosci mniejszej niz 500 m,



—odbioru robét polegajgcych na utozeniu na istniejgcej nawierzchni jedynie warstwy Scieralnej
(niezaleznie od dtugosci odcinka robét), dopuszczalng wartosé IRIs, wg tablicy nalezy zwiekszy¢ o
0,2 mm/m.

Do oceny réwnosci podtuznej:
gornej warstwy betonu asfaltowego warstwy $cieralnej nawierzchni drég klasy Z, L, D oraz placow i
parkingow;

nalezy stosowaC metode pomiaru ciggtego réwnowazng uzyciu taty i klina z wykorzystaniem
planografu, umozliwiajgcego wyznaczanie odchylen rownosci podiuznej jako najwiekszej odlegtosci
(przeswitu) pomiedzy teoretyczng linig tgczacg spody kotek jezdnych urzadzenia a mierzong
powierzchnig warstwy [mm]. Pomiar nalezy wykonywaé w srodku kazdego ocenianego pasa ruchu.
Predkos¢ planografu w czasie pomiaru nie powinna przekracza¢ 15 km/h. W miejscach niedostepnych
dla planografu pomiar réwnosci podiuznej warstw nawierzchni nalezy wykona¢ w sposob ciagty z uzyciem
taty i klina. Wartosci dopuszczalne odchylen rownosci podtuznej przy odbiorze warstwy planografem (tatg
i klinem) podano ponizej.

Dopuszczalne wartosci odchylen réwnosci podtuznej przy odbiorze warstwy planografem (tatg i klinem)

Dopuszczalne odbiorcze
wartosci odchylen réwnosci

Klasa drogi Element nawierzchni . s .
podtuznej warstwy Scieralnej
[mm]
1 2 3

Pasy ruchu zasadnicze,
awaryjne, dodatkowe, wigczenia -
A, S, GP i wylgczenia, jezdnie tgcznic

Jezdnie MOP, utwardzone
pobocza

Pasy ruchu zasadnicze,
dodatkowe, wigczenia 6 (dotyczy jedynie klasy Z)
i wytgczenia, postojowe

G Z
Utwardzone pobocza 9 (dotyczy jedynie klasy Z)
L, D, place, | . \.stystl.qe pasy ruchu
. i powierzchnie przeznaczone do 9
parkingi

ruchu i postoju pojazdéw

Réwnos¢ poprzeczna warstwy

Do oceny rownosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas technicznych oraz
placow i parkingéw nalezy stosowa¢ metode pomiaru profilometrycznego réwnowazng uzyciu faty i klina,
umozliwiajgcg wyznaczenie odchylenia réwnosci w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi.
Odchylenie to jest obliczane jako najwigksza odlegtos¢ (przeswit) pomiedzy teoretyczng tatg a
zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy. Efektywna szeroko$¢ pomiarowa jest rowna szerokosci
mierzonego pasa ruchu (elementu nawierzchni) z tolerancjg +15%. Warto$¢ odchylenia rownosci
poprzecznej nalezy wyznacza¢ z krokiem co 1 m. Zaleca sie utrzymywanie w czasie pomiaru statej
predkosci pomiarowej w zakresie 50-70 km/h, przy czym w zaleznosci od panujgcych warunkow oraz
organizacji ruchu dopuszcza sie wykonywanie pomiaréw z predkoscig 0-110 km/h. W czasie pomiaru
nalezy bezwzglednie unika¢ gwattownych zmian predkosci. W miejscach niedostepnych dla profilografu
pomiar rownosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy wykonac¢ z uzyciem faty i klina. Pomiar powinien
by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m. Wartosci dopuszczalne odchyleh réwnosci poprzecznej przy
odbiorze warstwy podano ponizej:

Wartosci odchylen [mm]

Dopuszczalne odbiorcze
Klasa drogi Element nawierzchni ’wart(')s.c i odchylen .
réwnosci poprzecznej
warstwy Scieralnej [mm]
1 2 3
Pasy ruchu zasadnicze,
A, S, GP awaryjne, dodatkowe, wtgczenia 4
i wytgczenia, jezdnie tgcznic




Jezdnie MOP, utwardzone

6
pobocza
Pasy ruchu zasadnicze,
dodatkowe, wigczenia 6
G,z i wytgczenia, postojowe
Utwardzone pobocza 9

Wszystkie pasy ruchu
i powierzchnie przeznaczone do 9
ruchu i postoju pojazdéw

L, D, place,
parkingi

Wiasciwosci przeciwposlizgowe

Przy ocenie wlasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni drogi klasy G i drég wyzszych klas powinien
by¢ okreslony wspdtczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony testowe;.
Pomiar wykonuje sie urzgdzeniem SRT-3 nie rzadziej niz co 50 m na nawierzchni zwilzanej wodg w ilosci
0,5 I/m2, a wynik pomiaru powinien by¢ przyrownany do wartosci przy 100% poslizgu opony testowe;j
rowkowanej (ribbed tyre) rozmiaru 165 R 15 — zalecanej przez World Road Association PIARC. Pomiary
powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia od 5°C do 30°C, na czystej nawierzchni. Badanie
nalezy wykona¢ przed dopuszczeniem nawierzchni do ruchu drogowego oraz powtérnie w okresie od 4
do 8 tygodni od oddania nawierzchni do eksploatacji. Badanie powtérne nalezy wykona¢ w $ladzie kota.
Jezeli warunki atmosferyczne uniemozliwiajg wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powinien by¢
on zrealizowany z najmniejszym mozliwym opdznieniem. Uzyskane wartosci wspétczynnika tarcia nalezy
rejestrowaé z doktadnoscig do trzech miejsc po przecinku. Miarg wtasciwosci przeciwposlizgowych jest
miarodajny wspétczynnik tarcia. Za miarodajny wspofczynnik tarcia przyjmuje sie réznice wartosci
Sredniej E(u) i odchylenia standardowego D : E(u) - D. Wyniki podaje sie z doktadnoscig do dwoch miejsc
po przecinku. Dlugo$é ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna by¢ wigeksza niz 1000 m a liczba
pomiaréw nie mniejsza niz 10. Odcinek koncowy o dtugosci mniejszej niz 500 m nalezy oceniac fgcznie
z odcinkiem poprzedzajgcym.

Wymagane parametry miarodajnego wspofczynnika tarcia nawierzchni podano ponizej:

Wymagania dla opony PIARC przed dopuszczeniem nawierzchni do ruchu i w okresie 4 do 8 tygodni od
oddania nawierzchni do eksploatacji

Klasa drogi Element nawierzchni Miarodajny wspétczynnik tarcia przy predkosci
zablokowanej opony wzgledem nawierzchni
30 km/h 60 km/h 90 km/h
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, awaryjne ) 0,49 0,44
A'S
Pasy wigczania i wylgczania, jezdnie tgcznic 0,55" 0,51 -
. . . N
GP.G Pasy ruchu, pasy dodatkowe, jezdnie tgcznic, 0,51 0,41 i
utwardzone pobocza

) Warto$ci wymagan w przypadku odbioru odcinkéw nawierzchni, na ktérych nie mozna wykonaé pomiarow z
predkoscig 60 km/h lub w 90 km/h (pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, awaryjne)

Potaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy
warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem. W tym celu nalezy zapewnic
odpowiednig wytrzymato$¢ na Scinanie potgczenia miedzywarstwowego poprzez oczyszczenie i
skropienie emulsjg asfaltowg (wg normy PN-EN 13808) warstwy Scieralnej. Nalezy speti¢ wymagania
podane w punkcie 5.4.

Szerokos¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z
tolerancjg w zakresie od 0 do +5 cm.

Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokosciowe, na osi podiuznej i krawedziach, powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowag
z dopuszczalng tolerancjg £ 1 cm.




Uksztattowanie osi w planie

Uksztattowanie osi w planie, nie powinno rézni¢ sie od dokumentacji projektowej o £ 5 cm.

Ztacza (spoiny) technologiczne

Ztgcza powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkcie 5.8. Ztgcza powinny byé
catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ocena wizualna warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez rakowin, spekan, deformaciji,
plam i wykruszen. Wyjatkiem jest warstwa z mieszanki ACWMS gdzie zageszczanie moze powodowac

wyciskanie zaprawy na powierzchnie i tworzenie sie plam.

Czestotliwos¢ badan kontrolnych

L.p. Badana cecha

Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw

Badania kontrolne Wykonawcy

Badania kontrolne Zamawiajgcego

Wypetniacz i kruszywa

Lepiszcza

Materiaty

Dodatki i pozostate materiaty

wg Zaktadowej Kontroli Produkcji
zgodnie z normg PN-EN 13108-21

Obligatoryjnie przed przystgpieniem
do robdét przy akceptaciji badania
typu mm-a, w trakcie wykonywania
robét z czestotliwoscig ustalong
przez Zamawiajgcego, w
uzgodnieniu z Inzynierem.

Sktad ziarnowy,

Zawartos¢ lepiszcza
rozpuszczalnego,

Temperatura mieknienia
odzyskanego lepiszcza,

asfaltowa

W mieszance

Mieszanka mineralno-

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

wg Zaktadowej Kontroli Produkcji
zgodnie z normg PN-EN 13108-21

Z czestotliwo$cig ustalong przez
Zamawiajgcego, w uzgodnieniu z
Inzynierem.

Temperatura powietrza

co najmniej 3 razy dziennie: przed
przystgpieniem do robét oraz
podczas ich realizacji w okresach
réwnomiernie roztozonych w
planowanym okresie realizacji
dziennej dziatki roboczej

W trakcie robét podczas kazdego
pobrania mieszanki mineralno-
asfaltowej

Temperatura mieszanki
mineralno-asfaltowej podczas
wykonywania nawierzchni

Kazdy roztadunek mieszanki z
samochodu transportowego do
zasobnika rozscietacza

W trakcie robét podczas kazdego
pobrania mieszanki mineralno-
asfaltowej

Warunki technologiczne

Ocena wizualna dostarczonej
mieszanki mineralno-asfaltowej

Kazdy roztadunek mieszanki z
samochodu transportowego do
zasobnika rozscietacza

warstwy?®)

Grubos¢ wykonywanej

Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywanej szerokosci*

przestrzeni

Wskaznik zageszczenia
warstwy zawarto$¢ wolnej

Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywanej szerokosci*

Potgczenia miedzywarstwowe

Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywanej szeroko$ci

*

Spadki poprzeczne warstwy

Czestotliwos¢ zgodna z przekrojami poprzecznymi z dokumentacji
projektowe;j?)

Réwnos¢ poprzeczna warstwy

Pomiar profilografem lub metodg réwnowazng co 10 m

Réwnos¢ podtuzna warstwy

Pomiar planografem lub metoda réwnowaznag

Szeroko$c¢ warstwy

Czestotliwos¢ zgodna z przekrojami

poprzecznymi z dokumentacji
projektowej

Wykonana warstwa

warstwy)

Rzedne wysokosciowe

Pomiar rzednych niwelacji podtuznej
i poprzecznej oraz usytuowania osi
wedtug dokumentacji budowy

Uksztattowanie osi w planie "2

Wspétrzedne osi ze skokiem wedtug

dokumentacji projektowej

Ocena wizualna jednorodnosci
powierzchni warstwy

Ocena ciggta

Ocena wizualna, jakosci
wykonania ztgczy podtuznych i
poprzecznych, krawedzi i

Ocena ciggta wszystkich dtugosci zlgczy i krawedzi




obramowania warstwy

* w przypadku badan kontrolnych Zamawiajgcego czestotliwos¢ zalecana (w uzasadnionych przypadkach
moze ulec zmianie na wniosek Inzyniera i Zamawiajgcego),

V) Wyniki pomiaréw geodezyjnych nalezy przekaza¢ w formie numerycznej zaakceptowanej przez
Inzyniera. W przypadku autostrad i drog ekspresowych, nalezy wykonac¢ siatke geodezyjng 10x10m, ze
sprawdzeniem rzednych osi jezdni i obu krawedzi, zgodnie z Dz.U.43 z 02.03.1999, Zatgcznik 6.

2) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukéw poziomych

%) Dopuszcza sie za zgodg Inzyniera nieinwazyjny, ciggty pomiar grubosci warstw metodg georadarowa.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D.00.00.00 pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00.00 pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w SST D.00.00.00 pkt 9.

10. LITERATURA

1. ,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych
WT-1 2014 Wymagania Techniczne"

2. ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2014 — cze$¢ | Mieszanki Mineralno-Asfaltowe

Wymagania Techniczne"

~WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008"

Polskie Normy powotane w WT-1

Polskie Normy powotane w WT-2

Rozporzadzenie MTiGM w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi

publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43 z dnia 2 marca 1999)

Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 19.11.2010 r w

sprawie stosowania wymagan technicznych na drogach krajowych.

8. WWIiORB D-04.07.01;

9. Jezeli w WWIORB uzyta jest niedatowana norma nalezy rozumie¢ przez to, ze powotanie dotyczy
najnowszego wydania.
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D.05.03.26a

ZABEZPIECZENIE NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ PRZED SPEKANIAMI SIATKA ZBROJENIOWA
WYKONANA Z WLOKIEN SZKLANYCH WSTEPNIE PRZESACZANA ASFALTEM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszych SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem:

- zabezpieczenia przed wystgpieniem spekan

- ograniczeniem deformac;ji plastycznych
nawierzchni bitumicznej siatkg z widkien szklanych dla zadania: ,,Przebudowa drogi powiatowej nr
1032C Wieszczyce-Przyrowa od km 0+020 do km 3+200"

1.2, Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji i robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej .spec?/ﬁk_acji dotyczg ogolnych zasad Frowadzeni.a robot zwigzanych z
wbudowaniem siatki zbrojeniowej z widkien szklanych przesgczanej asfaltem i obejmuja:

e Ulozenie siatki do zbrojenia nawierzchni z widkien szklanych (120/120 kN/m), wstepnie
przesgczanej asfaltem .

Okreslenia podstawowe

Siatka zbrojeniowa z wigzek widkien szklanych przesgczanych asfaltem — ptaski wyréb syntetyczny
zbudowany z wigzek widkien szklanych, utozonych wzdtuznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki.
Siatka w weztach nie jest usztywniana, przez co mozliwe jest przesuwanie poszczegoélnych wigzek
zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Wiazki widkien tworzgcych siatke w procesie produkcyjnym
przesgczane sg asfaltem w catej swej objetosci. Siatka posiada na gérnej powierzchni posypke z piasku
a dolna powierzchnia pokryta jest cienkg folig zabezpieczajgca.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt1.4.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w okresie bezdeszczowym (podczas uktadania siatki), przy suchym
podtozu i temperaturze powietrza co najmnigj +5°C.

2. MATERIALY

Do wykonania powyzszych robot nalezy stosowac nastepujgce materiaty:
- kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltami C60 BP3 ZM lub C60 BP4ZM
- siatke z wiokien szklanych wstepnie przesgczang asfaltem. W celu zapewnienia wiasciwej
wspotpracy wszystkich widkien tworzgcych wigzke siatki (mozliwos¢ przenoszenia sit) wymagane jest
przesgczenie asfaltem wigzek w catej ichobjetosci

Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na ktérej ma byC utozona siatka nalezy stosowac
emulsje asfaltowg modyfikowane polimeroasfaltami o zawartosci asfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60
BP4 ZM) - zgodnych zaleceniami zawartymi w Wymaganiach Technicznych WT-3 Emulsje asfaltowe
2009.

Siatka zbrojeniowa

Do wykonania robot nalezy zastosowaé wyréb ztozony z siatki szklanej wstepnie przesaczanej asfaltem.
Szczegodtowe wymagania dotyczgce siatki podano w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wartos¢

Materiat widkno szklane

Wydtuzenie [%] max. 3,0
Wigzki widkien przesgczone asfaltem w catej objetosci




llo$¢ wigzek wtdkna na 1 mb:
- wszerz 52 +/- 2
- wzdhuz 52 +/- 2
Wytrzymatos¢ na rozcigganie [kN/m]
- wszerz > 120
- wzdhuz > 120

Wigzki widkien przesgczone asfaltem w catej objetosci
Wymagania dla asfaltu przesgczajgcego siatke

Penetracja w 25°C [0,1 mm] max. 50
Temperatura mieknienia [UC] min. 90
Temperatura tamliwosci [UC] max.-20

Siatka powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 15381.
Przed ukfadaniem siatki, Wykonawca robdét, winien przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi Nadzoru
rodzaj uktadanej siatki oraz deklaracje wtasciwosci uzytkowych tego wyrobu.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdine" pkt. 3. Do

wykonania robét powinien byC stosowany sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Nalezy
stosowac:

o skrapiarke do wykonania skropienia emulsjg asfaltowa,
o urzgdzenie do maszynowego rozktadania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robot) wraz z
maszyna transportowg (sztaplarka, tadowarka z osprzetemitp.),
) narzedzia tngce (noze, nozyceitp.),
o reczne palniki gazowe.
4, TRANSPORT

Ogolne warunki dotyczgce transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdélne" punkt 4.
Siatke nalezy transportowa¢ i magazynowac w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo na
rownym podiozu i w sposéb zabezpieczajgcy przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi
uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogoélne" pkt. 5.
Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wtasciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki wstepnie przesgczanej asfaltem,
siatke nalezy rozktadac ,nha gorgco” ze wstepnym sklejeniem siatki z podtozem.
Podtoze:

Stabilne (nosne) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonane jak i stare. Powierzchnig podtoza
nalezy oczysci¢ i usung¢ wszelkie luzne czesci. Lokalne ubytki lub szczeliny w podtozu o rozwartosci
powyzej 4 mm muszg by¢ wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami naprawczymi. Tak
przygotowane podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg modyfikowang polimeroasfaltami (C60BP3
ZM lub C60 BP4 ZM) w ilosci od okoto 0,25-0,30 kg/m~. Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym na
gorgco — ilos¢ 0,15 - 0,2 kg/m~. W przypadku podiozy frezowanych skropienie powinno byc¢
intensywniejsze o ok. 50%. W szczegolnych przypadkach dopuszcza sie skropienie kationowa emulsjg
asfaltowg C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM w ilosci jak dla emulsji modyfikowanej polimeroasfaltem. Nalezy
przestrzegaC ogolnych zasad wykonania skropienia, obowigzujgcych przy wykonywaniu potaczenia
miedzywarstwowego podanych w Wymaganiach Technicznych WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008.

zwracajgc szczegolng uwage na rownomiernos¢ pokrycia powierzchni.

Utozenie siatki:

Siatke mozna rozkfada¢ zaréwno recznie jak i maszynowo w technologii utozenia na gorgco ze
wstepnym przyklejeniem do podtoza. Warstwe siatki mozemy rozktada¢ na catej powierzchni
wzmacnianego odcinka lub tez tylko na fragmentach powierzchni (nad rysami, nad szwami
roboczymi). W tym przypadku szerokos$¢ pasma siatki powinna wynosi¢ min 100 cm (po 50 cm.

po obu stronach rysy lub szwa roboczego). Roztozenie siatki moze nastgpi¢ dopiero po przeschnieciu
warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby byta lekko klejgca sie, ale nie przywierata. Siatke uktada sie
na podtozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozktadania, mikrofolia od spodu siatki
ma by¢ catkowicie stopiona, a powtoka bitumiczna siatki winna by¢ nagrzana. W przypadku aplikaciji



recznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem recznym; w przypadku rozkiadania
maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w urzgdzeniu rozktadajgcym. Palniki
i predkos¢ przejazdu maszyny nalezy tak regulowa¢ aby nie dopusci¢ do przegrzewania siatki
(przypalania powtoki z wydzielaniem dymu). W przypadku rozktadania recznego nalezy docisng¢ warstwe
siatki poprzez przejazd lekkiego walca obficie skrapianego. W przypadku rozktadania maszynowego
nie jest to wymagane i w przypadku podtozy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe
kotwienie siatki zbrojeniowej do podfoza.

Siatke nalezy ukiada¢ ,na zaklad” o szerokosci min. 10 cm. Dotyczy to zaréwno potgczen
podtuznychjak i poprzecznych. Docinanie siatki na zgdany wymiar zaréwno w kierunku podtuznym jak i
poprzecznym moze sie odbywaC przy wykorzystaniu zaréwno przyrzgdow recznych jak i z
wykorzystaniem mechanicznych urzadzen tngcych (szlifierki katowe itp.).

Po roziozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwg bitumiczng nawierzchni moze
odbywac sie ruch pojazdéw uzywanych do ukfadania tej warstwy. Dopuszcza sie takze ogdlny ruch
kotowy w ograniczonym zakresie, zarowno co predkosci jak i tonazu pojazdow. Mieszanki mineralno—
asfaltowe przykrywajgce siatke powinny by¢ ukiadane mechanicznie z zachowaniem minimalne;
grubosci 40 mm po zageszczeniu.

Siatka moze by¢ wbudowana bezposrednio pod warstwe Scieralng (na warstwie wigzace;j).

Po ufozeniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej, w celu zapewnienia zaktadane;j
trwatoSci zmeczeniowej nawierzchni, zaleca sie wykonanie pomiaru potgczenie miedzywarstwowego
np. metodg Leutnera. Minimalna warto$¢ naprezen $cinajgcych na potgczeniu warstw nie moze by¢
mniejsza niz 1,0 MPa; zalecana wartos¢ minimalna 1,3 MPa —

,Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66” (IBDiM).

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Kontrola jakosci siatki

Czestotliwos¢ badan, sktad i liczebnos¢ partii

Badania nalezy wykonywaé przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sktad partii wchodzg rolki geosiatki o
jednakowych wymiarach. Liczebno$¢ partii do badan nie powinna by¢ wieksza niz 100 rolek.

Pobieranie prébek i kontrola jakosci

Prébki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie prdbek laboratoryjnych
zrolkii przygotowanie prébek do badan nalezy wykona¢ wg PN-ISO 9862;2007

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szerokosci pasma

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiernosci roztozenia oczek
siatki oraz wystepowania uszkodzen (przerwania ciggtosci wigzek wtokien) jak réwniez

jednorodnosci nasycenia siatki asfaltem. Szerokos¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z
doktadnoscig do 1 cm wykonany, co 10 mb rozwinietej rolki. Odchytka szerokosci pasma nie powinna
przekraczac +/- 2% wymiarunominalnego.

Sprawdzenie cechwytrzymatosciowych

Wytrzymatos¢ na rozcigganie wigzek wiokien siatki zaréwno w ukfadzie poprzecznym jak i podtuznym
nie powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydtuzeniu jak w pkt. 2.2. WytrzymatoS$¢ siatki
obliczana jest na podstawie ciezaru powierzchniowego i parametrow mechanicznych wiékna uzytego
do produkcji nici siatki. Pole powierzchni poszczegdinych oczek siatki nie moze by¢ mniejsze niz 2,4 cm*™.

Kontrola jakosci przeprowadzonych Robét

Kontrola jako$ci Robét polega na:
e sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,
e sprawdzeniu prawidtowosci usunigcia folii ochronnej na catej powierzchni,
e wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed utozeniem na niej warstwy bitumiczne;.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru, przed wbudowaniem, prébke wbudowywanej siatki w
ilosci nie mniejszej niz 0,5 m2.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do:

sprawdzenia rodzaju wbudowanej siatki zarébwno na etapie wbudowania, badan kontrolnych przed
ostatecznym odbiorem robét, jak rowniez w okresie gwarancyjnym,

przedstawienia przez Wykonawce kopii faktury potwierdzajacej zakup odpowiedniego rodzaju siatki od
producenta/dostawcy /zgodnie z przedstawiong deklaracjg wtasciwosci uzytkowych/

7. OBMIARROBOT

Ogolne zasady Obmiaru Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne" pkt. 7. Jednostkg



obmiarowg jest 1 m2 utozonej siatki.

8. ODBIORROBOT
Ogolne zasady Odbioru Robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne"
pkt. 9.
Cena jednostkowa wykonania wzmochienia nawierzchni obejmuje:
e Kkoszt materiatdw wraz z transportem,
e wykonanie skropienia emulsjg asfaltowa,
e roztozenie siatki.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zalecenia producenta siatki dotyczgce technologii wbudowania Karta
informacji technicznych siatki
,Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66” (IBDiM)
Wymagania Techniczne: WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych 2014
WT-3 Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych 2009
Normy: PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe
PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wymagania w
odniesieniu do wyrobow stosowanych w nawierzchniach i
pokryciach asfaltowych



D.06.00.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE
D.06.01.00 PLANTOWANIE | OBSIEW TRAW
D.06.01.01 Umocnienie powierzchniowe skarp, rowow

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z umocnieniem skarp, rowow i terenéw ptaskich przez plantowanie,
humusowanie wraz z obsianiem mieszankg traw, w ramach zadania: ,,Przebudowa drogi powiatowej nr
1032C Wieszczyce-Przyrowa od km 0+020 do km 3+200"

1.2. Zakres stosowania STT

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu umochienia powierzchni
skarp rowow i Sciekéw w ramach prac okreslonych w pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i okresleniami
podanymi w SST D.00.00.00 pkt 1.4 "Wymagania ogolne".

1. Row - otwarty wykop, ktory zbiera i odprowadza wode.

2. Darnina - ptat lub pasmo wierzchniej warstwy gleby, przerosnietej i zwigzanej korzeniami

roslinnosci trawiastej. Stosowanie darniny z nielegalnych zrédet jest niedopuszczalne.

1.4.3. Darniowanie - pokrycie darning powierzchni korpusu drogowego w taki sposob, aby darnina w
sposéb trwaly zwigzata sie z podiozem systemem korzeniowym. Darniowanie kozuchowe
wykonuje sie na ptask, pasami poziomymi, uktadanymi w rzedach réwnolegtych z przewigzaniem
szczelin pomiedzy poszczegolnymi ptatami. Darniowanie w krate (krzyzowe) wykonuje sie w postaci
pasow darniny uktadanych pod katem 450, ograniczajgcych powierzchnie skarpy o bokach np. 1,0 x 1,0
m, ktore wypetnia sie ziemig rodlinng i zasiewa trawa.

1.4.4. Humus - ziemia zawierajgca co najmniej 2% czesci organicznych. Humus uzyskuje sie w procesie
zdjecia warstw zaopatrzonych w co najmniej 2% czesci organicznych ze wszystkich wykazanych
w dokumentacji geologicznej powierzchni (w tym z torfowisk). Wymagania dotyczgce zdjecia i
sktadowania humusu do wykorzystania pod obsiew i nasadzenia ujgto w STWIORB D.01.03.01. Zdjecie
warstwy ziemi urodzajnej - humus.

1.4.5. Ziemia urodzajna typu ZT— ziemia urodzajna przygotowana przez wykonawce do zaktadania
powierzchni trawiastych wg wskazah projektanta, posiadajgca wiasciwosci okre$lone w
niniejszym STWiORB.

1.4.6. Humusowanie - zespét czynnosci przygotowujgcych powierzchnie gruntu do obudowy roslinnej,
obejmujgcy dogeszczenie gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi urodzajnej z jej grabieniem
(bronowaniem) i dogeszczeniem.

1.4.7. Moletowanie - proces umozliwiajgcy dogeszczenie ziemi urodzajnej i wytworzenie bruzd,
przeprowadzany np. za pomocg walca o odpowiednio uksztattowanej powierzchni.

1.4.8. Prefabrykat - element wykonany w zaktadzie przemystowym, ktéry po zmontowaniu na budowie

stanowi umocnienie rowu lub Scieku.

1.4.
1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdine wymagania dla robot podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2, MATERIALY

21. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne warunki dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D.00.00.00.
~Wymagania Ogdlne” pkt. 2.

2.2. Material do wykonania umocnien skarp, pasa dzielgcego i powierzchni ptaskich
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu umochienia skarp, rowdw, pasa dzielgcego i powierzchni
ptaskich, wg zasad niniejszych SST sa:
e ziemia urodzajna — uktadana na skarpach nasypow i rowéw oraz pasa dzielgcego o grub. 10 cm,
e darnina,



2.3. Ziemia urodzajna (humus)

Do humusowania skarp, rowow, pasa dzielgcego i powierzchni ptaskich nalezy uzy¢ ziemig roslinng
zdjetg z pasa robét ziemnych i skladowang zgodnie z SST D.01.02.02.

Ziemia urodzajna powinna zawiera¢ co najmniej 2% czesci organicznych.

Ziemia urodzajna powinna by¢ wilgotna i pozbawiona kamieni wiekszych od 5 cm oraz wolna od
zanieczyszczen obcych.

Wykonawca przed wykonaniem humusowania przeprowadzi badania laboratoryjne pozyskanej gleby
(humusu) w celu jednoznacznego stwierdzenia, ze wtasciwosci materiatu glebowego nadajg sie do
skutecznego wzrostu i rozwoju roslinnosci trawiastej i motylkowatej. W przypadku negatywnej oceny
Wykonawca wykona dziatania dodatkowe majgce na celu doprowadzenie gleby (humusu) do stanu, w
ktorym mozliwe bedzie zapewnienie prawidtowej wegetacji roslinnosci trawiastej.

24. Ziemia urodzajna
Ziemia urodzajna do zakladania powierzchni trawiastych (umownie nazwana typem ZT) przygotowana lub
dostarczona przez Wykonawce i zgtoszona do zatwierdzenia przez Inzyniera powinna posiada¢ nastepujgce
wiasciwosci:

e Brak kamieni, zanieczyszczen obcych wigkszych niz 5 cm oraz korzeni i nasion chwastéw
trwatych.
Brak bryt ziemi wiekszych niz 5 cm. Optymalna struktura ziemi: budowa agregatowa.
Stopien wilgotnosci: ziemia $wieza (chtodna w dotyku).
Obecnos¢ prochnicy: co najmniej 2%.
Odczyn ziemi: pHKCI > 5,1. Optymalnie lekko kwasny pHKCI 5,6 - 6,5
Ogolny stopien zasolenia gleby: przewodnictwo elektryczne wiasciwe nasyconego roztworu
glebowego w temp. 25°C: EC <2 mS /cm
Zaktada sie Ze ziemig urodzajng do zaktadania powierzchni trawiastych bedzie humus
doprowadzony do ww. wiasciwosci.

2.5. Nasiona traw
Wybdr gatunkéw traw nalezy dostosowaé do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. Nasiona traw
najczesciej wystepujg w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych gatunkéw. Gotowa mieszanka
traw powinna mie¢ oznaczony procentowy skfad gatunkowy, klase, numer normy wg ktérej zostata
wyprodukowana, zdolno$¢ kietkowania. Zaleca sie stosowaé mieszanki traw o drobnym, gestym
ukorzenieniu, spetniajgce wymagania PN-B-12074:1998. Gotowa mieszanka traw powinna miec
oznaczony procentowy skfad gatunkowy, klase, numer normy wg ktérej zostata wyprodukowana,
zdolnos¢ kietkowania. Siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne, okres siania - najlepszy okres
wiosenny, najpdzniej do potowy wrzesnia.

Na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 2 do 4 kg na 100 m2.

Na skarpach nasiona traw wysiewane sg w ilosci 4 kg na 100 m2.

e Kazda mieszanka powinna by¢ wolna od nasion chwastow.

o Materiat siewny powinien by¢é opakowany i zaopatrzony w etykiete w sposéb zgodny
rozporzgdzeniem MRIRW w sprawie szczegdlowego sposobu oraz zakresu etykietowania i
plombowania materiatu, rodzajow opakowan materialu siewnego oraz sposobéw ich
zabezpieczenia.

o Kazda partia poszczegoélnych typdw mieszanek powinna mie¢ aktualne swiadectwo kwalifikacji
nasion lub Swiadectwo wartosci siewnej, stwierdzajgce sktad mieszanki, zdolnos¢ kietkowania
poszczegdlnych odmian i date waznosci.

o Etykiety ze zuzytych opakowan po mieszankach nasion zastosowanych w pasie drogowym
powinny by¢ zachowywane do czasu odbioru.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania Robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania umocnienia techniczno-biologicznego powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

réwniarek,

koparko-tadowarek,

ew. walcow gtadkich, zebrowanych lub ryflowanych,

ubijakoéw o recznym prowadzeniu,

wibratoréw samobieznych,

ptyt ubijajgcych,

ew. sprzetu do podwieszania i podciggania,



e ew. hydrosiewnikéw
e cysterny z wodg pod cisnieniem (do zraszania) oraz wezy do podlewania (miejsc niedostepnych).
e drobnego sprzetu pomocniczego

4, TRANSPORT

41. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 4.

Wybdr sposobu transportu i wybdr Srodkdéw transportu nalezg do Kierownika Budowy, z zastrzezeniem,
ze transport wyrobéw oraz materiatéw przeznaczonych do wbudowania i wykonania robot nie moga
powodowac zanieczyszczenia (materiatdw i wyrobow), obnizenia ich jakosci lub uszkodzen.

4.2, Transport darniny
Darninge mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych przed
obsypaniem sie ziemi roslinnej i odkryciem korzonkéw trawy oraz przed innymi uszkodzeniami.

4.3. Transport nasion traw
Nasiona traw mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot
Ogolne zasady wykonywania robét podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 5.

5.2.  Zakres wykonania robot

5.2.1. Plantowanie

Pas dzielagcy i inne powierzchnie ptaskie oraz skarpy i rowy nalezy wyréwnac¢, uporzgdkowac (usungc
wigksze kamienie i okruchy skalne) i uksztattowac do projektowanych pochylen.

5.2.2. Humusowanie
Przed przystgpieniem do humusowania skarp, rowdw, pasa dzielgcego i innych powierzchni ptaskich, ich
powierzchnie powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Dokumentacji Projektowej zgodnie z
Dokumentacjg Projektows.
Wykonawca przykryje skarpy nasypéw, wykopdw i powierzchnie pasa dzielgcego ziemig urodzajng o grubosci
10 cm po zageszczeniu. W pasie dzielgcym zgodnie z dokumentacja projektowg, nie mnigj niz 10 cm po
zageszczeniu.
Warstwa ziemi urodzajnej powinna siega¢ poza gorng krawedz skarpy i poza podnéze skarpy nasypu od
15 do 25cm. Warstwe ziemi roslinnej nalezy lekko zagesci¢ przez ubicie sprzetem wymienionym w pkt. 3.
Do humusowania bedzie uzyty humus, uprzednio zdjety z pasa drogowego i ztozony w pryzmach w
poblizu prowadzonych robét lub na tymczasowym sktadowisku.
W celu lepszego powigzania warstwy ziemi urodzajnej z gruntem, na powierzchni skarpy nalezy
wykonywac rowki poziome lub pod katem 30° do 45° o gtebokosci od 3 do 5 cm, w odstepach co 0,5 do
1,0 m. Umocniong warstwe ziemi urodzajnej nalezy zagrabi¢ (pobronowac) i lekko zagesci¢ przez ubicie
reczne lub mechaniczne.
Przed roziozeniem warstwy ziemi urodzajnej typu ZT (przed humusowaniem) - skarpy muszg byc¢
odpowiednio zageszczone (zgodnie z wymaganiami okreslonymi w STWiORB).
Przygotowanie podtoza pod darniowanie powinno by¢ takie samo jak pod obsiew. W przypadku uktadania
darniny grubosci powyzej 7 cm mozna zastosowac cienszg warstwe ziemi urodzajnej - min. 5 cm.
Po zakohczeniu humusowania podtoze powinno posiadac okreslone parametry, wymienione ponizej:

e mie¢ wlasciwosci ziemi urodzajnej typu ZT do gtebokosci min. 10 cm (lub gtebokosci wiekszej,

wskazanej w dokumentacji projektowe;j).
e posiadac¢ parametry potwierdzajgce odpowiednie zageszczenie

5.2.3. Umocnienie przez obsianie trawa

Wymagania dotyczgce wykonania obsiania trawa:

¢ Nalezy przygotowa¢ warstwe ziemi urodzajnej typu ZT pod obsiew.

e Przed wykonaniem wysiewu mieszanki nasion nalezy zniszczyé chwasty przy uzyciu herbicydéw
zatwierdzonych przez Panstwowg Inspekcje Ochrony Roslin.

o Wysiew nasion traw moze byC wykonany siewem recznym, mechanicznym Iub metodag
hydroobsiewu.

e Wysiew nasion najlepiej jest wykonywa¢ od 1 maja do 15 wrzesnia oraz przy sprzyjajgcych
warunkach klimatycznych w innych okresach zaakceptowanych przez Inzyniera.

o Siew powinien by¢ wykonany w dni bezwietrzne.

o Nasiona traw nalezy wysia¢ rownomiernie w ilosci okreslonej w STWIORB dla danej mieszanki
nasion - na skarpach: min 35 g/m2; na pasie dzielgcym: min. 25 g / m2



5.2.4.
5.24.1.

5.2.4.2.

Nasiona nalezy przykry¢ przez przemieszanie z ziemig brong lekkg lub watem kolczatka.

Po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecznego
wyréwnania i stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody, jezeli przykrycie nasion
nastgpito przez watowanie kolczatkg, mozna juz nie stosowaé watu gtadkiego.

W okresach suszy nalezy systematycznie zrasza¢ wodg obsiane powierzchnie.

Dopuszcza sie zaktadanie trawnikow metodg hydroobsiewu, wg ponizszych wymagan.

Sktad mieszanki do hydroobsiewu powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Skfadniki
mieszanki muszg by¢ dopuszczone do obrotu i mie¢ odpowiednie $wiadectwa jakosci.
Hydroobsiew moze by¢ wykonany wytgcznie przez przedsiebiorstwa posiadajgce doswiadczenie w tej
technologii.

Hydroobsiewu przy uzyciu osadow Sciekowych powinien by¢ wykonywany zgodnie z warunkami
rozporzgdzenia Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi w sprawie szczegétowego sposobu stosowania
nawozéw.

Stosowanie komunalnych osadéw s$ciekowych przy hydroobsiewiemusi by¢ zgodne z ustawg o
odpadach. Ponadto przy wykorzystaniu komunalnych osadéw Sciekowych muszg byé spetnione
warunki okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska w sprawie komunalnych osadéw
Sciekowych.

Hydroobsiew powinien zosta¢ wykonany mozliwiejak najkrotszym czasie pozakonczeniu robot
ziemnych, w okresie od 1 kwietnia do 15 wrzeénia, a przy sprzyjajgcych warunkach — do konca
pazdziernika (do pierwszych jesiennych przymrozkéw) oraz w innych okresach po akceptacji
Inzyniera.

Pielegnacja trawnikow na skarpach oraz w pasie rozdziatu

Ogolne warunki pielegnacji

Pielegnacja wszystkich typéw powierzchni trawiastych (powstatych w wyniku obsiewu lub darniowania)
odbywac sie bedzie od momentu zatoZzenia do dnia, po uplywie trzech lat od daty wskazanej w
Swiadectwie Przejecia.

Ponadto w catym okresie gwarancyjnym (trwajgcym zgodnie z Kontraktem) Wykonawca
zapewnia petne uzupetnianie powierzchni trawiastych, ktére zostaly zakwalifikowane jako
nieudane na koszt wlasny. Sprawdzenie jakosci powierzchni trawiastych nastepowac bedzie w
kazdym sezonie wegetacyjnym poprzedzajgcym zakonczenie okresu gwaranciji.

Zabiegi pielegnacyjne dla powierzchni trawiastych

Podstawowymi zabiegami w pielegnacji trawnikdéw sg: koszenie, podlewanie, nawozenie,
odchwaszczanie i dosiewanie nasion traw. Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikéw jest
koszenie:

potrzeb

Koszenie trawnikdw w catym okresie pielegnacji powinny sie odbywaé czesto i w regularnych
odstepach czasu, przy czym czesto$¢ koszenia i wysokos¢ ciecia, nalezy uzaleznia¢ od gatunku
wysianej trawy oraz standardu utrzymania.

Pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysokos$¢ okoto 10 cm;
nastepne koszenie powinny sie odbywac¢ w takich odstepach czasu, aby wysoko$¢ trawy przed
kolejnym koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12 cm; ostatnie, przedzimowe koszenie
trawnikow powinno by¢é wykonane z 1 miesiecznym wyprzedzeniem spodziewanego nastania
mrozoéw (dla warunkow klimatycznych Polski mozna przyjac pierwszg potowe pazdziernika).
Minimalna wysoko$¢ trawy po pierwszym skoszeniu wynosi 6 cm. Przy kolejnych koszeniach
minimalna wysokos$c¢ trawy po skoszeniu wynosi 4 - 5 cm.

Wykonawca jest zobowigzany do zachowania czystosci nawierzchni jezdni, zjazdow i chodnikow.
Nalezy tez dopilnowac, aby skoszona trawa nie zostata przemieszczona przez silne opady i wiatr
do przydroznych rowdw i przepustow drogowych.

Chwasty trwate po pierwszym okresie nalezy usuwac recznie; $rodki chwastobodjcze o
selektywnym dziataniu nalezy stosowac z duzg ostroznoscig i dopiero po okresie 6 miesiecy od
zatozenia trawnika.

Trawniki wymagajg nawozenia mineralnego. Dawke nawozow nalezy dostosowac do biezgcych
nawozowych. Szacunkowo przyjmuje sie dawke okoto 3 kg NPK na 1 ar w ciggu roku. Mieszanki

nawozéw nalezy przygotowac tak, aby trawom zapewnié sktadniki wymagane w poszczegdlnych porach
roku: wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewagg azotu; od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot,
zwigkszajgc dawki potasu i fosforu; ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor

potas.

6.
6.1.
Ogolne

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli robot
zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 6.



6.2. Kontrola jakosci humusowania i obsiania

Kontrola polega na ocenie wizualnej jakosci wykonanych robét i ich zgodnosci z SST, oraz na
sprawdzeniu daty waznos$ci Swiadectwa wartosci siewnej wysianej mieszanki nasion traw.

Po wzejsciu roslin, tgczna powierzchnia nie porosnietych miejsc nie powinna by¢ wigksza niz 2%
powierzchni obsianej skarpy, a maksymalny wymiar pojedynczych nie zatrawionych miejsc nie powinien
przekracza¢ 0,2 m2. Na zarosnietej powierzchni nie mogg wystepowac wyztobienia erozyjne ani lokalne
Zsuwy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogodlne”, pkt 7

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 8.
Odbidér dokonuje sie po zadarnianiu powierzchni obsianych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D.00.00.00. “Wymagania ogolne”, pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
e PN-B-12074:1998  Urzgdzenia wodno-melioracyjne - Umacnianie i zadarnianie powierzchni biowtdkning --
Wymagania i badania przy odbiorze (data publikacji 28-12-1998)
PN-B-12099:1997  Zagospodarowanie pomelioracyjne. Wymagania i metody badan
e PN-R-65023:1999  Materiat siewny. Nasiona roslin rolniczych
e PN-B-10736:1999  Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodow wodociggowych i kanalizacyjnych.
Warunki techniczne wykonania
PN-S-02205:1998  Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
e BN-77-8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu



D.07.02.01
OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego w ramach zadania: ,,Przebudowa
drogi powiatowej nr 1032C Wieszczyce-Przyrowa od km 0+020 do km 3+200"

1.2.  Zakres stosowania STT

Zakres robot objetych SST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia
robot przy wykonywaniu oznakowania pionowego, i obejmuja:

e Przymocowanie niepodswietlonych tablic znakéw drogowych - folia odblaskowa typ 2.
e Stupki do znakéw drogowych z rur stalowych o srednicy 70mm,

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST D-
M.00.00.00 "Wymagania ogdélne".
Staty znak drogowy pionowy - sktada sie z lica, tarczy z uchwytem montazowym oraz z konstrukg;ji
wsporczej.
Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni, ktérego umieszczana jest tres¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z r6znych materiatéw (stal, aluminium)jako jednolita lub sktadana.

Lico znaku - przednia czes¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico znaku moze byé
wykonane jako malowane lub oklejane (folig odblaskowg lub nieodblaskowa).

Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykonane jest z materiatow zwyktych (lico nie
wykazuje wtasciwosciodblaskowych).

Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe (wykonane
jest z materiatu o odbiciu powrotnym -wspotdroznym).

Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy (sruby, zaciski itp.).

Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesiecy
od daty produkgiji.

Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy niz 3
miesigce od daty produkcji.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt1.4.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Do-
kumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robot
podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" punkt1.5.

2. MATERIALY
OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-00.00.00
~YVymagania ogolne” pkt. 2.

DOPUSZCZENIE DO STOSOWANIA

Producent znakéw drogowych powinien posiada¢ dla swojego wyrobu aprobate techniczng, certyfikat
zgodnos$ci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujgca, znak budowlany ,B” i wystawiong
przez siebie deklaracje zgodnosci, zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury [26]. Folie
odblaskowe stosowane na lica znakéw drogowych powinny posiada¢ aprobate techniczng wydang
przez uprawniong jednostke oraz deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta. Stupki, blachy i
inne elementy konstrukcyjne powinny mie¢ deklaracje zgodnosci z odpowiednimi normami.

W zalgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegotowych warunkoéw technicznych dla znakéw i sygnatow drogowych oraz urzgdzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach [25], podano



szczegotowe informacje odnosnie wymagan dla znakdwpionowych.
MATERIALY STOSOWANE DO FUNDAMENTOWZNAKOW

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakdéw moga by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
-z betonu wykonywanego ,na mokro”,
-z betonu zbrojonego,
- inne rozwigzania zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowania kierunkowego nalezy wykonaé z be- tonu lub
betonu zbrojonego klasy, co najmniej C16/20 wg PN-EN 206-1:2000 [9]. Zbrojenia stalowe nalezy
wykonac¢ zgodnie z normg PN-B-03264:1984 [7]. Wykonanie i osadzenie kotew fundamentowych nalezy
wykonaé zgodnie z normg PN-B-03215:1998 [6]. Posadowienie fundamentéw nalezy wykona¢ na
gtebokos¢ ponizej przemarzaniagruntu.

KONSTRUKCJE WSPORCZE
Ogolne charakterystykikonstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakoéw pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa
uwzgledniajgcg wymagania postawione w PN-EN 12899-1:2005 [16], a w przy- padku braku
wystarczajgcych ustalen, zgodnie z propozycjg Wykonawcy zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.
Konstrukcje wsporcze do znakow i tablic nalezy wykona¢ w sposdb gwarantujgcy stabilne i prawidtowe
ustawienie w pasie drogowym.

Parametry techniczne konstrukcji uzaleznione sg od powierzchni montowanych znakdéw i tablic oraz
od ilosci i sposobu ich usytuowania w terenie. W miejscach wskazanych przez projektanta inzynierii
ruchu, gdzie wystepuje szczegdlne niebezpieczenstwo bezposredniej kolizji z konstrukcjg wsporcza,
usytuowanie i jej dobdor wymagajg oddzielnych rozwigzah projektowych spetniajgcych warunek
bezpieczenstwa dla uzytkownikéw drég. W takich przy- padkach nalezy stosowaé konstrukcje
zabezpieczajgce bierne bezpieczenstwo kategorii HE, zgodne z PN-EN 12 767:2003.

Wyrodznia sie trzy kategorie biernego bezpieczenstwa dla konstrukcji wsporczych:
e pochtaniajgca energie w wysokim stopniu (HE),
e pochtaniajgca energie w niskim stopniu (LE),
® nie pochfaniajgca energii (NE).

Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74200, PN-H-74220 lub innej normy zaakceptowanej
przez Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, pekniec,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z
procesu wytwarzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konhce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury. Pozadane jest, aby rry byly dostarczane
odtugosciach:

e doktadnych, zgodnych z zamdéwieniem; z dopuszczalng odchytkg [1 10mm,

e wielokrotnych w stosunku do zamdéwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej dtugosci
wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1
m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55, R 65,
18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiajgcym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach
metalowych. Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejmowac: znak wytworcy,
znak stali i numer wytopu.

Ksztattowniki



Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika powinna by¢
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak widoczne tuski, pekniecia, zwalcowania i
naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym, ze obrobiona
powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze
zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Po- wierzchnia koncow
ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i Sladéw jamy skurczowej
widocznych nie uzbrojonymokiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne wedtug PN-H-
84020, tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy pomiedzy Zamawiajgcym i wy- tworca.
Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach z tym, ze ksztattowniki o masie do 25 kg/m
dostarcza sie tylko wwigzkach.

Tablica 1. Podstawowe wtasnosci ksztattownikéw wedtug PN-H-84020

Granica plastycznosci, MPa, minimum dla|Wytrzymato$¢ na rozcigganie, MPa,

wyrobow dla wyrobéw o grub. lub sred. w
Stal | o grubosci lub $rednicy, wmm mm

0d 40 |od 65 [od 80 |od 100 |od 150 od 100
do40 |{do65 [do 80 |do do 150 |do 200 |do 100 do 200
100

St3W [ 225 215 205 205 195 185 od 360 do 490 |od 340 do 490
St4wW | 265 255 245 235 225 215 od 420 do 550 | od 400 do 550

Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalwych, powinna ona
spetnia¢ wymagania PN EN ISO 1461:2000 i PN-EN 10240:2001. Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowe;
powinna wynosi¢ 60 m.

Powierzchnia powtoki powinna by¢ ciggta i jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona
wykazywaé widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie po- wioki od podtoza.
Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcje wsporcza

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw umieszczanych na
innych obiektach lub konstrukcjach (stupy latarn), takze elementéw stuzacych do zamocowania
znakéw na tym obiekcie lub konstrukcji, obowigzany jest do wydania gwarancji na okres trwatosci
znaku uzgodniony z odbiorcg. Przedmiotem gwarancji sg wisciwosci techniczne konstrukcji wsporczej
lub elementéw mocujgcych oraz trwatos¢é zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach oraz w przypadku elementéw, stuzgcych do zamocowania znakéw do
innych obiektéw lub konstrukcji - gwarancja moze by¢ wydana dla partii do- stawy. W przypadku
konstrukcji wsporczej dla znakéw drogowych bramowych i wysiegnikowych gwarancja jest wystawiana
indywidualnie dla kazdej konstrukcji wsporczej. Minimalny okres trwatosci konstrukcji wsporczej
powinien wynosi¢ 10]at.

TARCZA ZNAKU
Trwatos¢ materiatow na wptywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potgczenie lica znaku z tarczg znaku, a tak- ze sposéb
wykonczenia znaku, muszg wykazywac petng odporno$¢ na oddziatywanie Swiatta, zmian temperatury,
wptywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym
korozje elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez wytwérce lub dostawce.
Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcyznaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca,
trwatos¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:

a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniuznaku,
c) instrukcje utrzymania znaku.

Trwatos¢ znaku powinna by¢ co najmniej réwna trwatosci zastosowanej folii. Minimalne okresy
gwarancyjne powinny wynosi¢ dla znakéw z folig typu 2 — 10 lat, z folig pryzma- tyczng — 12 Iat.



Materiaty do wykonania tarczyznaku Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z :
e blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U) lub
PN-EN 10292:2003/A1:2004/A1:2005(U),

e blachy aluminiowej o grubosci min. 1,5 m wg PN-EN 485-4:1997,

e innych materiatdw, np. tworzyw syntetycznych, pod warunkiem uzyskania przez pro- ducenta
aprobaty technicznej.

Tarcza tablicy o powierzchni > 1 m2 powinna by¢ wykonana z:

e blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 (U) lub PN-EN
10292:2003/ A1:2004/A1:2005(U) lub z

e blachy aluminiowej o grubosci min. 2 mm wg PN-EN 485-4:1997.

Grubos¢ warstwy powioki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo nie moze by¢ mniejsza

niz 28 [Jm (200 g Zn/m2). Znaki i tablice powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania podane w tablicy
2.

Tablica 2.Wymagania dla znakéw i tarcz znakéwdrogowych

Klasa wg PN-
Parametr Jednostka Wymaganie EN 12899-1:
2005
Wytrzymatos$¢ na obcig- KN m-2 1 0,60 \WL2
zenie sitg naporu wiatru
Wytrzymatos$¢ na obcig- kN 10,50 PL2
zenie skupione
Chwilowe odksztatcenie mm/m 025 TDB4
zginajgce
10,02 TDT1
Chwilowe odksztatcenie stopien (' m 10,11 TDT3
skretne 10,57 TDTS
11,15 TDT6*
Odksztatcenie trwate mm/m lub 20 % odksztatcenia chwi- |
stopien [ lowego
a Zabezpieczona, krawedz
Rodzaj krawedzi znaku - ttoczona, zaginana, pra- [E2
sowana lub zabezpieczona
profilem krawedziowym
Lico znaku nie moze byé
Przewiercanie lica znaku - przewiercone z zadnego  [P3
powodu

* klase TDT3 stosuje sie dla tablic na 2 lub wiecej podporach, klase TDT 5 dla tablic na jednej
podporze, klase TDT1 dla tablic na konstrukcjach bramowych, klase TDT6 dlatablic na
konstrukcjach wysiegnikowych

Przyjeto zgodnie z tablicg 2, ze przy sile naporu wiatru rownej 0,6 kN (klasa WL2), chwilowe
odksztatcenie zginajace, zaréwno znak, jak i sama tarcze znaku nie moze by¢ wieksze niz 25 mm/m
(klasa TDB4).

Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcze znakéw powinny spetniac takze nastepujgcewymagania:
e krawedzie tarczy znaku powinny by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwdjne
giecie o promieniu giecia nie wiekszym niz 10 mm wigcznie z naroznikami lub przez
zamocowanie odpowiedniego profilu na calym obwodzie znaku,



e powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna byé réowna — bez wgieé, pofatdowan i
otworéw montazowych. Dopuszczalna nieréwnos¢ wynosi 1 mm/m,

e podwdjna gieta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile montazowe powinny
usztywni¢ tarcze znaku w taki sposdb, aby wymagania podane w tab. 2 byly spetnione a
zarazem stanowity element konstrukcyjny do montazu do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza
sie maksymalne odksztatcenie trwate do 20 % odksztalcenia odpowiedniej klasy na
zginanie i skrecanie,

e tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi
powfokami chemicznymi oraz powlokg lakierniczg o grubosci min. 60 pym z proszkowych farb
poliestrowych ciemnoszarych matowych lub pdtmatowych w ko- lorze RAL 7037; badania
nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-88/C-81523 oraz PN- 76/C-81521 w zakresie odpornosci na
dziatanie mgty solnej orazwody.

Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > 1 m2 powinny spetia¢ dodatkowo nastepujgce wymagania:
e narozniki znaku i tablicy powinny by¢ zaokraglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami
okreslonymi w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r.
nie mniejszym jednak niz 30 mm, gdy wielkosci tego promienia nie wskazano,
e Igczenie poszczegolnych segmentow tarczy (dla znakow wielkogabarytowych) wzdiuz
poziomej lub pionowej krawedzi powinno byé wykonane w taki sposéb, aby nie wy-
stepowaty przesuniecia i przeswity w miejscach ichtgczenia.

ZNAKI ODBLASKOWE
Wymagania dotyczgce powierzchni odblaskowe;j

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego z
samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej. Znaki drogowe klasy A, B, C, D, E, F,
G, T i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, nie sg dopuszczone do
stosowania na drogach publicznych.

Folia odblaskowa (odbijajgca powrotnie) powinna spetnia¢ wymagania okreslone w aprobacie
technicznej. Lico znaku powinno by¢ wykonane z:

e samoprzylepnej folii odblaskowej o wtasciwosciach fotometrycznych i kolorymetrycz- nych typu
2 dla znakéw umieszczonych na koronie drogi, (folia z kulkami szklanymi lub pryzmatyczna)
oraz typu 3 dla lic znakéw umieszczonych na wyspach dzielagcych (folia pryzmatyczna)
potwierdzonych uzyskanymi aprobatami technicznymi dla po- szczegélnych typowfolii,

e do nanoszenia barw innych niz biata mozna stosowac: farby transparentne do sitodru- ku,
zalecane przez producenta danej folii, transparentne folie ploterowe posiadajgce aprobaty
techniczne,

e dopuszcza sie wycinanie ksztattow z folii 2 i 3 typu pod warunkiem zabezpieczenia ich
krawedzi lakierem zalecanym przez producenta folii,

® nie dopuszcza sie stosowania folii o okresie trwatosci ponizej 7 lat do znakdw statych,

e folie o 2-letnim i 3-letnim okresie trwatosci mogg by¢ wykorzystywane do znakow
tymczasowych stosowanych do oznakowania robdt drogowych, pod warunkiem posiadania
aprobaty technicznej i zachowania zgodnosci z zatgcznikiem nr 1 do rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegotowych warunkéow
technicznych dla znakéw i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunkéw ich umieszczania nadrogach.

Minimalna poczatkowa warto$¢ wspoétczynnika odblasku R’(cd- Ix'1m'2 ) znakéw odblaskowych,

zmierzona zgodnie z procedurg zawartg w CIE No.54, uzywajgc standardowego iluminanta A,
powinna spetnia¢ odpowiednio wymagania podane w tablicy3.

Wspotczynnik odblasku R’ dla wszystkich kolorow drukowanych, z wyjatkiem biatego, nie powinien
by¢ mniejszy niz 70 % wartosci podanych w tablicy 3 dla znakoéw z folig typu 3, zgodnie z publikacjg CIE
No 39.2. Folie odblaskowe pryzmatyczne (typ 3) powinny spetnia¢ minimalne wymagania dla folii typu
2 lub zwiekszone wymagania postawione w aprobacie technicznej dla danej folii.

W przypadku oswietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiaru w geometrii 45/0 wspotrzedne



chromatyczno$ci i wspétczynnik luminancji [ powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
tablicach 3 i4.

Tablica 3. Wymagania dla wspotczynnika luminancji [ i wspotrzednych chromatycznosci x, y
oraz wspotczynnika odblasku R’

Lp. Wiasciwosci Jednostki  Wymagania
1 Wspotczynnik odblasku R’ (kat cd/mZIx typ 2
oswietlenia 50, kat obserwac;ji
0,33%) dla folii:
- biatej (1180
- ZOtte] 1120
- czerwonej 0 25
- Zielonej 0 21
- niebieskiej t 14
- brazowe’J . 65
- pomaranczowej 90
- szarej
2 Wsp6tczynnik luminanciji [ i - typ 2
wspotrzedne chromatycznosci x,
y *) dlafolii:
- biatej 0 10,27
- ZOtte] 00,16
- czerwone;j 0 0,03
- zielonej 010,03
- niebieskiej 010,01
- brazowej 0,09 01 11 0,03
- pomaranczowej 000,14
. 0,18 01 11 0,12
- szarej
*) wspotrzedne chromatycznosci x, y w polu barw wedtug tablicy 3




Tablica 4. Wspotrzedne punktéw naroznych wyznaczajgcych pola barw

Wspotrzedne chromatycznosdci punktdw naroznych wy-
Barwa folii znaczajgcych pole barwy (zrodto sSwiatta D65, geometria
pomiaru 45/0 o)
1 2 3 4
Biata X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
Zétta typ 2 folii X 0,545 0,487 0,427 0,465
y 0,454 0,423 0,483 0,534
Czerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655
y 0,265 0,236 0,341 0,345
Niebieska X 0,078 0,150 0,210 0,137
y 0,171 0,220 0,160 0,038
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
y 0,703 0,409 0,362 0,399
Brazowa X 0,455 0,523 0,479 0,558
y 0,397 0,429 0,373 0,394
Pomaranczowa X 0,610 0,535 0,506 0,570
y 0,390 0,375 0,404 0,429
Szara X 0,350 0,300 0,285 0,335
y 0,360 0,310 0,325 0,375

Wymagania jakosciowe

Powierzchnia licowa znaku powinna by¢ rowna, gtadka, bez rozwarstwien, pecherzy i odklejen na
krawedziach. Na powierzchni mogg wystepowaé w obrebie jednego pola s$rednio nie wiecej niz 0,7
btedow na powierzchni (kurz, pecherze) o wielkosci najwyzej 1 mm. Rysy nie majg prawa wystapic.
Sposob potgczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odtgczenie od tarczy
bez jej zniszczenia.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére mogg powstac przy
nanoszeniu farby na odblaskowg powierzchnie znaku, nie byty wieksze niz podane w p.2.6.3.

Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinny by¢ wolne od smug i cieni.

Krawedzie lica znaku z folii typu 2 i folii pryzmatycznej powinny by¢é odpowiednio zabezpieczone np.
przez lakierowanie lub ramg z profilu ceowego.

Powloka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylnej stronie znaku powinna by¢ réwna, gtadka bez smug i
zaciekéw. Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

Tolerancje wymiarowe znakéwdrogowych
Tolerancie  wymiarowe dla grubosdci blach
Sprawdzenie $rubg mikrometryczna:

— dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25 - 1,5 mm wynosi - 0,14 mm,
— dla blach aluminiowych o gr. 1,5 - 2,0 mm wynosi - 0,10 mm.



Tolerancje wymiarowe dla grubosci powtok malarskich

Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubosci 60 y m wynosi
(115 nm. Sprawdzenie wg PN-EN ISO 2808:2000.

Tolerancje wymiarowe dla ptasko$ci powierzchni

Odchylenia od poziomu nie mogg wynies¢ wiecej niz 0,2%, wyjgtkowo do 0,5%.

Sprawdzenie szczelinomierzem.

Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakéw

Sprawdzenie przymiarem liniowym:

e wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni < 1m2 podane w opisach szczegétowych za-
tacznika nr 1 [25] sg nalezy powiekszy¢ o 10 mm i wykona¢ w tolerancji wymiarowej

(] 5mm,

e wymiary dla tarcz znakéw i tablic o powierzchni > 1m”~ podane w opisach
szczegotowych zatgcznika nr 1 [25] oraz wymiary wynikowe dla tablic grupy E nalezy
powiekszy¢ o 15 mm i wykonac¢ w tolerancji wymiarowej [ 10mm.

Tolerancje wymiarowe dla licaznaku Sprawdzone przymiarem liniowym:

e tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drukiem sitowym wynoszg [

mm,

e tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metodg wyklejania wynoszg [ 2 mm,

e kontury rysunku znaku (obwodka i symbol) muszg by¢ réwne z doktadnoscig w kaz-
dym kierunku do 1,0 mm.

W znakach nowych na kazdym z fragmentoéw powierzchni znaku o wymiarach 4x4 cm nie moze
wystepowac wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych
niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan
powierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymia- rach 4x4
cm dopuszcza sie do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym
kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza sie do 3 zarysowah o szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm
i catkowitej dtugosci nie wiekszej niz 10 cm. Na catkowitej dugosci znaku do- puszcza sie nie
wiecej niz 5 rys szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i dtugosci przekraczajgcej 10 cm - pod
warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztatcajg tresciznaku.

Na znakach w okresie gwarancji dopuszcza sie rowniez lokalne uszkodzenie foli o po-
wierzchni nie przekraczajgcej 6 mm~ kazde - w liczbie nie wiekszej niz pie¢ na powierzchni
znaku matego lub $redniego, oraz o powierzchni nie przekraczajgcej 8 mm*~ kazde - w liczbie nie
wiekszej niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku duzego lub wielkiego (wia- czajgc
znaki informacyjne) o wymiarach 1200x1200mm.

Uszkodzenia folii nie mogg znieksztatca¢ tresci znaku - w przypadku wystepowania takie- go
znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach eksploatowanych istnienie ta- kich rys
jest dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepujgce w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie
przekroczg wielkosci okreslonych ponizej.

W znakach eksploatowanych dopuszczalne jest wystepowanie co najwyzej dwéch lokal- nych
ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajgcych 2,0 mm w kazdym kierunku na po- wierzchni
kazdego z fragmentow znaku o wymiarach 4x4 cm. W znakach nowych oraz w znakach
znajdujgcych sie w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze
wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymato$¢ potgczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgieciu

tarczy o 90° przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w Zadnym miejscu nie ulegto ono
zniszczeniu.



Obowigzujgcy system ocenyzgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wy- robach
budowlanych [30] wyrdb, ktéry posiada aprobate techniczng moze by¢ wprowadzony do obrotu i
stosowania przy wykonywaniu rob6ét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego
whasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodno$ci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng i oznakowat wyréb budowlany zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. [26] oceny
zgodnosci wyrobu z aprobatg techniczng dokonuje producent, stosujgc system 1.

MATERIALY DO MONTAZU ZNAKOW

Wszystkie ocynkowane tgczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elementéw
konstrukcji wsporczych znakow jak Sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste,
gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.
taczniki moga by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub pale-
tach, w zaleznosci od ich wielko$ci.
PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE MATERIALOW

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym
poditozu. Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10 cm
miedzy podtozem a prefabrykatem.

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien
by¢ przechowywany zgodnie zBN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu nalezy przechowywaé w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innychklas.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw
dziatajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.3.
SPRZET DO WYKONANIA

Roboty zwigzane z wykonaniem i ustawieniem oznakowania pionowego mogg by¢ wykonane
recznie lub przy uzyciu dowolnego sprzetu mechanicznego, zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

Przy faczeniu stalowych elementéw konstrukcji wsporczych tablic drogowych, Wykonawca
powinien dysponowac sprawnym sprzetem spawalniczym.

Roboty ziemne zwigzane z ustawieniem oznakowania pionowego mozna wykona¢ recznie lub
przy uzyciu dowolnego sprzetu mechanicznego, zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4.  TRANSPORT
OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.4.

4.2 TRANSPORT MATERIALOW DO PIONOWEGO OZNAKOWANIADROG

Transport cementu powinien odbywaé sie zgodnie z BN-88/6731-08. Transport kruszywa
powinien odbywaé sie zgodnie z PN-B-06712. Materialy i elementy oznakowania pionowego
trasy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ustawi¢ rownomiernie na
catej powierzchni fadunkowej obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig przesuwania sie
podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT



OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt. 5. Szczegoly zasad wykonania wg dostawcy — producenta wiat.

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystgpieniem do robét nalezywyznaczyc¢:
o lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,

o wysokos$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w
czasie trwania i odbioru roboét istniata mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacjiznakow.

Lokalizacja i wysokos¢ zamocowania znaku powinny by¢é zgodne z Instrukcjg o znakach
drogowych pionowych i z dokumentacjg projektows.

Miejsce wykonywania prac nalezy oznakowaC, w celu zabezpieczenia pracownikéw i
kierujgcych pojazdami na drodze.

WYKONANIE WYKOPOW | FUNDAMENTOW DLA KONSTRUKCJI
WSPORCZYCH ZNAKOW

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do
gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowg lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.Wykopy fundamentowe powinny
byé wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystgpi¢ natychmiast do
wykonania w nich robé6t fundamentowych.

Fundamenty z betonu

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakéw wielko- wymiarowych
(znak kierunku i miejscowosci), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z beto- nu zbrojonego
nalezy wykona¢ zgodnie zPN-S-02205:1998.

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartych bgdz rozpartych nalezy wykonywa¢ zgodnie
z zaleceniami producenta oznakowania lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Wykopy nalezy
zabezpieczy¢ przed naptywem woéd opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiem
umozliwiajgcym tatwy odptyw wody poza teren przylegajgcy do wykopu. Dno wykopu powinno
byé wyréwnane z dokfadno$cig [1 2cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usung¢ i miejsce wypetni¢ do spodu
fundamentu betonem klasy B-15. Ptaszczyzny boczne fundamentéw stykajgce sie z gruntem
nalezy zabezpieczy¢ izolacjg, np. emulsjg kationowg. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy
zasypac warstwami grubosci 20 cm z doktadnym zageszczeniem gruntu.

Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnac i zagesci¢. Wolne przestrzenie
miedzy Scianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetni¢ materiatem kamiennym, np. klincem i
dokfadnie zagescic¢ ubijakamirecznymi.

ezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gorna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢
réwna z powierzchnig pobocza lub by¢ wyniesiona nad te powierzchnie nie wiecej niz 0,03 m.

TOLERANCJE USTAWIENIA ZNAKU PIONOWEGO

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki powinny by¢é wykonane zgodnie z zaleceniami producenta
oznakowania i z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:



e odchytka od pionu, nie wiecej niz (1 1 %,
o odchytka w wysokos$ci umieszczenia znaku, nie wiecej niz 71 2cm,
e odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub
pasa awaryjnego postoju, nie wiecej niz [1 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci
umieszczenia znaku zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegbétowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw
drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach [25].

KONSTRUKCJE WSPORCZE

Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najechaniem

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych bramowych Iub wysiegnikowych jedno Ilub
dwustronnych, jak réwniez konstrukcje wsporcze znakéw tablicowych bocznych o po- wierzchni
wiekszej od 4,5 m2, gdy wystepuje mozliwos¢é bezposredniego najechania na nie przez pojazd -
muszg by¢ zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi barierami ochronnymi lub innego rodzaju
urzgdzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi, zgodnie z dokumentacjg projektowg lub
wskazaniami Inspektora Nadzoru. Podobne zabezpieczenie nalezy stosowac¢ w przypadku innych
konstrukcji wsporczych, gdy najechanie na nie w wiekszym stopniu zagraza bezpieczenstwu
uzytkownikow pojazdéw, niz najechanie pojazdu na bariere, jesli przewiduje to dokumentacja
projektowa lub Inspektor Nadzoru.

tatwo zrywalne ztgcza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie ostonietych barierami ochronnymi - zaleca sie
stosowanie tatwo zrywalnych lub fatwo rozigczalnych przekrojow, zigczy lub przegubdw o
odpowiednio bezpiecznej konstrukcji, umieszczonych na wysokosci od 0,15 do 0,20 m nad
powierzchnig terenu.

W szczegdlnoSci - zaleca sie stosowanie takich przekrojéw, ztaczy Iub przegubow w
konstrukcjach wsporczych nie ostonietych barierami ochronnymi, ktére znajdujg sie na obszrach
zwigkszonego zagrozenia kolizyjnego (ostrza rozgatezien drég tgcznikowych, zewnetrz- na strona
tukéw drogi itp.).

tatwo zrywalne lub ftatwo roztgczalne zigcza, przekroje lub przeguby powinny by¢ tak
skonstruowane i umieszczone, by znak wraz z konstrukcjg wsporczg po zerwaniu nie prze-
wracat sie na jezdnie. Wysokos$¢ czesci konstrukcji wsporczej, pozostatej po odtgczeniu gornej jej
czesci od fundamentu, nie moze by¢ wigksza od 0,25 m.

Zapobieganie zagrozeniu uzytkownikéw drogi i terenu przylegtego - przez konstrukcje wsporczg

Konstrukcja wsporcza znaku musi by¢é wykonana w sposob ograniczajgcy zagrozenie
uzytkownikow pojazdéw samochodowych oraz innych uzytkownikéw drogi i terenu do niej
przylegtego przy najechaniu przez pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza znaku musi zapewnié
mozliwos¢ tatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lub innego rodzaju uszkodzenia znaku.
Tablicowe znaki drogowe na dwdch stupach lub podporach

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (drogowskazéw tablicowych, tablic
przeddrogowskazowych, tablic szlaku drogowego, tablic objazdow itp.) umieszczanych na dwéch
stupach lub podporach - odlegto$¢ miedzy tymi stupami lub podporami, mierzona prostopadle do
przewidywanego kierunku najechania przez pojazd, nie moze by¢ mniejsza od 1,75 m. Przy
stosowaniu wigkszej liczby stupdw niz dwa - odlegtos¢ miedzy nimi moze by¢ mniejsza.

Poziom goérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym lub innym podobnym
- pozadane jest, by gorna czes¢ fundamentu pokrywata sie z powierzchnig pobocza, pasa
dzielgcego itp. lub byta nad te powierzchnie wyniesiona nie wiecej niz 0,03 m. W przypadku
konstrukcji wsporczych, znajdujgcych sie poza korong drogi, gorna czes$¢ fundamentu powinna



by¢ wyniesiona nad powierzchnie terenu nie wiecej niz 0,15m.
Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakow drogowych pionowych muszg mie¢ barwe szarg neutralng z tym,
ze dopuszcza sie barwe naturalng pokryé cynkowanych. Zabrania sie stosowania pokryé
konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie - z wyjatkiem przypadkow, gdy jest to wymagane
odrebnymi przepisami, wytycznymi lub warunkamitechnicznymi.

POLACZENIE TARCZY ZNAKU Z KONSTRUKCJAWSPORCZA

Tarcza znaku musi byé zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uniemozliwiajgcy jej
przesuniecie lub obrot.

Materiat i sposéb wykonania potgczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg musi umozliwiac,
przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odtgczenie tarczy znaku od tejkonstrukcji przez caty okres
uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktoérych wystepujg czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca sie
stosowanie elementéw ztgcznych o konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajgcej ich
roztgczenie przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazywac¢ petng integralno$¢ podczas najechania przez pojazd
w kazdych warunkach kolizji. W szczegdlnosci - zaden z segmentéw lub elementéw tarczy nie
moze sie od niej odigczaé w sposdb powodujgcy narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo
lub szkode.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposdb wymagajacy bez-
posredniego przeprowadzenia Srub mocujgcych przez lico znaku.

URZADZENIA ELEKTRYCZNE NA KONSTRUKCJIWSPORCZEJ

Przy umieszczaniu na konstrukcji wsporczej znaku drogowego jakichkolwiek urzgdzeh
elektrycznych - obowigzujg zasady oznaczania i zabezpieczania tych urzgdzen, okreslone w
odpowiednich przepisach i zaleceniach dotyczgcych urzgdzen elektroenergetycznych.Aparature
elektryczng nalezy montowa¢ na pojedynczym stupie. Na stupie powinna by¢é za- mocowana
skrzynka elektryczna zgodnie z PN-EN 40-5:2004. Kazda skrzynka elektryczna powinna byc¢
zabezpieczona zamkiem natomiast poziomem zabezpieczenia przed przenikaniem kurzu i wody,
okreslonym w EN 60529:2003, powinien by¢ poziom 2 dla czgstek sta- tych i poziom 3 dla wody.

TRWALOSC WYKONANIA ZNAKU PIONOWEGO

Znak drogowy pionowy musi byé wykonany w sposéb trwaty, zapewniajgcy petng czytelnosé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym
wplywy zewnetrzne dziatajgce na znak, nie mogg powodowac znieksztatceniatresci znaku.

TABLICZKA ZNAMIONOWA ZNAKU

Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ naklejong na rewersie naklejke zawierajgca
nastepujgce informacje:

a) numeridate normy tj. PN-EN 12899-1:2005,

b) klasy istotnych wtasciwosciwyrobu,

c) miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkgcji

d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujgce producenta lub dostawce jesli nie

jest producentem,

e) znak budowlany B,

f)  numer aprobaty technicznejIBDiM,

g) numer certyfikatu zgodnos$ci i numer jednostkicertyfikujgce;.

Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposoéb trwaty i wyrazny, czytelny z normalnej odlegtosci
widzenia, a catkowita powierzchnia naklejki nie byta wieksza niz 30 cm™. Czytelnos¢ i trwatos¢
cechy na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna by¢ nizsza od wymaganej trwatosci znaku.



Naklejke nalezy wykonac z foliinieodblaskowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1

OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCIROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne” pkt. 6.

BADANIA MATERIALOW DO WYKONANIA FUNDAMENTOW BETONOWYCH

Wykonawca powinien

wniosek Wykonawcy,

przeprowadzi¢ badania materiatbw do wykonania fundamentow
betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robét fundamento- wych, na

materiatow dla tych robot.

BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT
Badania materiatow w czasie wykonywaniarobét

Inspektor Nadzoru moze zwolnié go z potrzeby wykonania badan

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobatg techniczng lub z deklaracjg zgodnoéci
wydang przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyro- bu i jego
wymiarow.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 5.

Tablica 5. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow dostar-
czonych przez producentéw

Lp. Rodzaj Liczba badan |Opis badan Ocena
badania wynikow
1 Sprawdzen |od 5 do 10| Powierzchnie  zbada¢  nieuzbrojonym
ie badan z | okiem.Do ew. sprawdzenia gtebokosci wad | Wyniki
powierzch wybranych uzy¢ dostep- nych narzedzi (np. liniatéw z | badan
ni losowo czujnikiem, suw- miarek, mikrometréw itp. powinny byc¢
elementow w zgodne z
2 Sprawdzen | kaz- dej | Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami | wy-
ie dostarczone; pomiarowymi lub sprawdzianami (np. | maganiami
wymiaréow | partii  wyrobow | liniatami, przymiaramiitp.) punktu 2

W  przypadkach budzacych watpliwosci
whasciwosci dostarczonych wyrobéw i materiatdéw w zakresie wymagan podanych w pkt. 2.

Kontrola w czasie wykonywania robot

mozna zleci¢ uprawnionej

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:
zgodnos$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacjg projektowg i z Instrukcjg o

7.

znakach drogowych pionowych

znakow),

(lokalizacja, wymiary, wysokosé

zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i5,

prawidtowo$¢ wykonania wykopdw pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z pkt5.3,

poprawnos¢é wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,
poprawnos¢ ustawienia stupkoéw, zgodnie z punktem 5.4,
zgodnosé rodzaju i grubosci blachy ze specyfikacja.

OBMIAR ROBOT

OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét poddano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 7.
JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostkami obmiarowymi sa:

1 szt

(sztuka) - dla znakéw konwencjonalnych, drogowskazow,

stupkow

jednostce zbadanie

zamocowania

lub




konstrukcji wsporczych,

— 1 kpl ( komplet) dla znakéw U-5a wraz ze stupkiem i gniazdem typu RS oraz znakow
aktywnych D-6 z zestawem zasilania energig stoneczng, detektorem i stupkiem
wykonanych i ustawionych zgodnie z Instrukcjg o znakach drogowych pionowych,
Dokumentacjg Projektows i zaleceniami Inspektora Nadzoru.

8. ~ ODBIORROBOT )
OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 8. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty
wynikipozytywne.

ODBIOR KONCOWY

Odbidr robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru koncowego. Odbior
koncowy powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robdt, na pod- stawie wynikow
pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

ODBIOR POGWARANCYJNY

Zamawiajgcy w porozumieniu z Wykonawcg ustali okres gwarancyjny oraz zasady gwarancji na
wykonane oznakowanie pionowe. Przed uptywem okresu gwarancyjnego nalezy wykonac
przeglad znakéw i wybrang grupe podda¢ badaniom fotometrycznym lica. Pozytyw- wyniki
przegladu i badan mogg by¢ podstawg odbioru pogwarancyjnego. Odbior pogwa- ncyjny nalezy
przeprowadzi¢ w ciggu 1 miesigca po uptywie okresu gwarancyjnego.

9. = PODSTAWA PLATNOSCI )
OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 9.

CENY JEDNOSTKI OBMIAROWEJ
Zaptaty dokonuje sie po stwierdzeniu zgodnosci wykonanych rob6t z Dokumentacjg
Projektowa, obmiarem robét i po ocenie jakosci wykonania robot.

Cena montazu 1 szt. (sztuka) znaku obejmuje:

prace pomiarowe przy lokalizacji stupka i znaku,

roboty przygotowawcze,

wykonanie dotow,

wykonanie fundamentow,

osadzenie stupkow oraz gniazd RS, z wypetnieniem otworu,

dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
uporzgdkowanie terenu robot.

Cena wykonania 1 szt. (sztuka) progu wyspowego U-16 obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

e dostarczenie na miejsce wbudowania elementoéw konstrukcji progu wyspowego oraz
materiatbw pomocniczych,

e dostarczenie na plac budowy oraz przygotowanie miejsca montazuprogu,
e zainstalowanie urzgdzeh bezpieczehstwa w sposob zapewniajgcy stabilnosc,

e doprowadzenie terenu wokot wykonanych urzgdzen do stanu przewidzianego w do-
kumentacji projektowej lub wedtug zalecen Inspektora Nadzoru,



przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
uporzgdkowanie terenu robaot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
NORMY
1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpornosci powtoki lakierowanej
na dziatanie wody oraz oznaczanie nasigkliwos$ci
2. PN-83/B-03010 Sciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektowanie
3. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogoélnego
zastosowania
4.  PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpornosci powitoki na
dziatanie mgly solnej
5. PN-89/H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
6. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - Potgczenia z fundamentami - Projektowanie
i wykonanie
7. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia
statyczne i projektowanie
8. PN-EN 40-5:2004 Stupy oswietleniowe. Czes¢ 5. Stupy oswietleniowe stalowe.
Wymagania.
9. PN-EN 206-1:2003 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢
10. PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i ptyty - Tolerancje
ksztattu i
wymiarow wyrobdw walcowanych na zimno
11.  PN-ENISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowag
(cynkowanie jednost- kowe) — Wymaganie i badanie
12.  PN-EN 10240:2001 Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powtoki ochronne rur stalowych.
Wymagania
dotyczgce powtok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w
ocynkowniach zautomatyzowanych
13.  PN-EN 10292:2003/ A1:2004/A1:2005(U)

Tadmy i blachy ze stali o podwyzszonej granicy plastycznosci powlekane ogniowo w sposob ciggty
do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne do- stawy
PN-EN 10327:2005(U) Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w

14.
15.

16.
17.
18.
19.
20.

PN-EN 12767:2003
drogowych. Wy-

PN-EN 12899-1:2005

prEN 12899-5
PN-EN 60529:2003

sposob cigglty do obrdbki na zimno. Warunki
techniczne dostawy

Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzgdzeh

plastycznej

magania i metody badan

State, pionowe znaki drogowe - Czes$¢ 1: Znaki state

State, pionowe znaki drogowe - Cze$¢ 5 Badanie wstepne typu
Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

PN-EN 60598-1: 1990 Oprawy oswietleniowe. Wymagania ogélne i badania

PN-EN 60598-
2:2003(U)

Oprawy oswietleniowe - Wymagania szczegotowe - Oprawy oswietleniowe drogowe

21.
22.
23.
24.
25.

26.

27.

PN-H-74200:1998

Rury stalowe ze szwem, gwintowane

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - oznaczanie grubosci powtoki

PN-91/H-93010
PN-S-02205:1998

Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco
Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

Zatgczniki nr 1 i 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w
sprawie szczegbtowych warunkow technicznych dla znakow i sygnatow drogowych
oraz urzgdzeh bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat



28.

29.

30.
31.

technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
nr 249, poz. 2497)

CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface colours for visual signalling (Zalecenia
dla barw po- wierzchniowych sygnalizacji wizualnej)

CIE No. 54 Retroreflection definition and measurement (Powierzchniowy wspétczynnik
odblasku defini- cja i pomiary)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881)
State odblaskowe znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego.
Zalecenia IBDiM do udzielania aprobat technicznych nrZ/2005-03-009



GG.00.12.01
Pomiar powykonawczy zrealizowanych obiektow drogowych

1. WSTEP

PRZEDMIOT ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykona- nia i
odbioru robdét zwigzanych z pomiarami powykonawczymi zrealizowanych drogowych obiektéw
budowlanych dla zadania zwigzanego z ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 1032C Wieszczyce-
Przyrowa od km 0+020 do km 3+200"

ZAKRES STOSOWANIA ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Zakres prac ujetych w ninigjszej ST dotyczy wykonania pomiaréw powykonawczych
zrealizowanych wszystkich obiektéw budowlanych, iobejmuje:
e prace przygotowawcze,
e prace polowe,
e prace kameralne.

OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normamii ST
D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".

Wymienione ponizej okreslenia, nalezy rozumie¢ nastepujgco:

Dziatka (zwana tez dziatkg gruntu) - ciggty obszar gruntu, jednorodny ze wzgledu na stan
prawy; pod pojeciem "dziatka" rozumie sie tez czes¢ nieruchomosci wydzielong w wyniku jej
podziatu, albo scalenia i podziatu, a takze odrebnie potozong czes¢ tej nieruchomosci.

Dokumentacja formalno - prawna - zbiér dokumentéw (materiatéw) niezbednych w celu
nabywania nieruchomosci.

Dokumentacja geodezyjna i kartograficzna - zbiér dokumentéw (materiatéw) powstatych w
wyniku geodezyjnych prac polowych i obliczeniowych oraz opracowan kartograficznych.

Linia graniczna - linia oddzielajgca tereny bedace przedmiotem odrebnej wlasnosci (sktada
sie najczesciej z odcinkoéw prostych taczacych punkty graniczne; przebieg (linii granicznej
nieruchomosci gruntowej w terenie, jest opisany w protokdle granicznym i przedstawiony na
szkicu granicznym, ktére wchodzg w sktad dokumentacji rozgraniczenia nieruchomosci).

Mapa katastralna (mapa ewidencji gruntéw i budynkoéw) - zbiér informacji (wraz z
opisem) przestrzennym usytuowaniu dziatek i budynkéw; jest mapg numeryczna, a jej edycje
stanowig mapy obrebowe o kroju arkuszowym; mapa katastralna stanowi cze$¢ sktadowag
katastru nieruchomosci.

Mapa numeryczna zbiér danych stanowigcych numeryczng reprezentacje mapy
graficznej, dogodnym do przetwarzaniakomputerowego.

Mapa zasadnicza - wielkoskalowe opracowanie kartograficzne, zawierajagce aktualne
informacje o przestrzennym rozmieszczeniu obiektow ogolnogeograficznych oraz elementéw
ewidencji gruntéw i budynkéw, a takze sieci uzbrojenia terenu: nadziemnych, naziemnych i
podziemnych.

Osnowa geodezyjna pozioma - usystematyzowany zbiér punktow, ktérych wzajemne



potozenie na powierzchni odniesienia zostato okreslone przy zastosowaniu techniki
geodezyjnej.

Osnowa geodezyjna wysokosciowa - usystematyzowany zbidér punktow ktérych wysokosc
w stosunku do przyjetej powierzchni odniesienia zostata okreslona przy zastosowaniu techniki
geodezyjnej.

Osnowa realizacyjna - osnowa geodezyjna (pozioma i wysokosciowa), przeznaczona do
geodezyjnego wytyczenia elementéw projektéw w terenie oraz geodezyjnej obstugi budowy i
montazu urzadzen i konstrukcji. Osnowa ta powinna stuzy¢ do pomiaréw kontrolnych
przemieszczen i odksztatcen, a takze w miare mozliwosci do pomiaréw powykonawczych.

Sie¢ uzbrojeniu terenu - wszelkiego rodzaju naziemne, nadziemne i podziemne przewody i
urzagdzenia:  wodociggowe, kanalizacyjne, = gazowe, cieplne, telekomunikacyjne,
elektroenergetyczne i inne, a takze podziemne budowle, jak: tunele, przejscia, parkingi,
zbiorniki, itp.

Znak graniczny - znak z trwatego materiatu umieszczony w punkcie granicznym, a takze
trwaty element zagospodarowania terenu znajdujgcy sie w tym punkcie.

Pozostate okreslenia podstawowe zawarte sg w przepisach prawa oraz odpowiednich
Polskich Normach, a takze instrukcjach i wytycznych technicznych obowigzujgcych w geodez;ji i
kartografii.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wymagania ogoine.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ prac oraz zgodno$¢ ich wykonania z
obowigzujgcymi przepisami prawnymi i technicznymi, ustaleniami ST oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru. Specyfikacje techniczne i dokumenty dostarczone Wykonawcy przez
Zamawiajgcego sg istotnymi elementami zlecenia i jakiekolwiek wymagania wystepujgce w
jednym z tych dokumentow sg tak samo wigzgce, jak gdyby wystepowaty one we wszystkich
innych dokumentach. Wymiary okreslone liczbg sg wazniejsze od wymiaréw wynikajgcych ze
skali rysunku.

Ochrona witasnosci.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem
wiasnosci prywatnej i publicznej. W razie wyrzadzenia szkdéd, w zwigzku z wykonywaniem
prac geodezyjnych (zniszczenie drzew, krzewow, nasadzen, plonéw itp.), Wykonawca
zobowigzany jest, zgodnie z przepisami Kodeksu Cywilnego i ustawy Prawo geodezyjne i
kartograficzne, do naprawienia tych szkéd lub wyptacenia wtascicielom odszkodowania.

Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnoS¢ za bezpieczenstwo i higiene pracy. W
szczegolnosci, dotyczy to pomiaréw wykonywanych na istniejacych drogach, a takze przy
inwentaryzacji urzgdzen podziemnych. Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ prace
prowadzone na drogach odpowiednimi znakami drogowymi, zgodnie z zatwierdzonym
projektem organizacji ruchu.

2, MATERIALY

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 2.

PRACE POLOWE
Przy wykonywaniu prac polowych stosuje sie:
e jako znaki naziemne - stupki betonowe, kamienne iinne,
e jako znaki podziemne - ptytki betonowe z krzyzem, rurki drenarskie, butelki,
e jako znaki wysokosciowe - glowice metalowe,



e  jako znaki pomocnicze - rurki, bolce metalowe oraz pale drewniane.
Pale drewniane oraz rurki i bolce metalowe, uzywane jako materiaty pomocnicze, powinny
posiadac¢, wymiary dostosowane do potrzeb.

PRACE KARTOGRAFICZNE

Materialy uzywane do prac kartograficznych to: dyskietki, ptyty CD, papier kreslarski, kalki,
folie, tusze itp. Papier kreslarski, kalki, folie, tusze powinny posiada¢ wysokie parametry
uzytkowe dotyczgce trwatosci i odpornosci na warunki zewnetrzne.

Materialy stosowane do sporzadzania opracowan Kkartograficznych (map) muszg
gwarantowac stata, ciggtg w czasie, wysokg doktadno$¢ kartometryczng przedstawionego na
nim opracowania (materiat praktycznie nie podlegajgcy deformacjom i skurczom).

Dyskietki i inne komputerowe nosniki informacji powinny odpowiada¢ standardom
informatycznym.

3. SPRZET

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt.3.

3.2 PRACE POMIAROWE
Do wykonywania prac pomiarowych nalezy stosowaé sprzet i narzedzia okreslone w
instrukcjach i wytycznych technicznych obowigzujgcych w geodezji i kartografii. Wszelkie
urzgdzenia pomiarowe powinny posiadaé atesty i aktualne sSwiadectwa legalizacyjne
wymagane odpowiednimi przepisami. Dotyczy to zaréwno teodolitow, niwelatoréw, dalmierzy,
wyrywaczy urzgdzen podziemnych, ploteréw itp., jak i prostych przyrzaddéw takich jak tasmy i
ruletki. Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym i okresowo
sprawdzany.
SPRZET DO PRAC POLOWYCH
Przy wykonywaniu prac polowych dotyczacych pomiaru powykonawczego nalezy
zastosowac sprzet o doktadnos$ciach nie mniejszych od nizejpodanych:
. instrumenty typu Total Station o doktadnosci pomiaru katow 20°° oraz odlegtosci 10
mm £10 mm/km
. nasadki dalmierze o doktadnosci pomiaru odlegtosci 10 mm £ 10 mm/km,
. teodolity o doktadnosci pomiaru kgtow 20°°,
. niwelatory o doktadnosci pomiaru 5 mm/km.
Wszelkie odstepstwa muszg by¢ zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

4, TRANSPORT

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pki.

5. WYKONANIE ROBOT

OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie i wykonanie prac zgodnie z warunkami
umowy i przepisami prawnymi oraz poleceniami Zamawiajgcego (wszelkie polecenia i
uzgodnienia pomigedzy Zamawiajgcym, a Wykonawcg wymagajg formy pisemnej). Wykonawca
ponosi odpowiedzialno$¢ za nastepstwa wynikajgce z nieprawidlowego wykonania prac. Przed
przystagpieniem do wykonania prac geodezyjnych i kartograficznych Wykonawca zobowigzany
jest zgtosi¢ prace do osrodka dokumentacji (jezeli zgodnie z przepisami podlegajg one
zgtoszeniu), a nastepnie po ich zakonczeniu przekaza¢ materiaty i informacje powstate w
wyniku tych prac do panstwowego zasobu geodezyjnego i kartograficznego. Pracami
geodezyjnymi i kartograficznymi powinna kierowac i sprawowac nad nimi bezposredni nadzor i
kontrole wytgcznie osoba posiadajgca odpowiednie uprawnienia zawodowe - zgodnie z
wymaganiami przepisow Prawo geodezyjne i kartograficzne.

PRACE PRZYGOTOWAWCZE
Zapoznanie sie z wytycznymi i ustaleniami.



Wykonawca zobowigzany jest zapoznacC sie z zakresem opracowania i przeprowadzi¢ z
Zamawiajgcym uzgodnienia dotyczace ewentualnych etapéw wykonywania pomiaréw
powykonawczych.

Zebranie niezbednych materiatow i informacji.

Pomiary powykonawcze, zrealizowanych drogowych obiektéw budowlanych, powinny byé
poprzedzone uzyskaniem z osrodka dokumentacji informacji o rodzaju, potozeniu i stanie
punktéw osnowy geodezyjnej poziomej i wysokosciowej) oraz mapie zasadniczej i katastralne;.

W przypadku stwierdzenia, ze w trakcie realizacji obiektu nie zostata wykonana biezgca
inwentaryzacja sieci uzbrojenia terenu, nalezy powiadomié o tym Zamawiajgcego.

Analiza i ocena zebranych materiatow.
Po analizie zebranych materiatow nalezy ze szczegdlng uwagagustalic:
o klasy i doktadnosci istniejgcych osnéw geodezyjnych oraz mozliwosci wykorzystania ich do
pomiaréw powykonawczych,
¢ rodzaje uktaddéw wspotrzednych i poziomow odniesienia,
o zakres i sposob aktualizacji dokumentéw bazowych znajdujgcych sie w osrodku
dokumentacji o wyniki pomiaru powykonawczego.
PRACE POLOWE

Wywiad szczegoétowy w terenie.

Pomiary powykonawcze, w ich pierwszej fazie, powinny by¢ poprzedzone wywiadem
terenowym majgcym na celu:
¢ 0gollne rozeznanie w terenie,
¢ odszukanie punktow istniejgcej osnowy geodezyjnej, ustalenie stanu technicznego tych
punktéw oraz aktualizacje opiséw topograficznych,
¢ zbadanie wizur pomiedzy punktami i ewentualne ich oczyszczenie,
¢ wstepne rozeznanie odnosnie koniecznosci uzupetnienia lub zaprojektowania osnowy
poziomej Il klasy oraz osnowy geodezyjne;.

Prace pomiarowe.

W pierwszej kolejnosci nalezy pomierzy¢é wznowiong lub zatozong osnowe, a nastepnie
wykona¢ pomiary inwentaryzacyjne, zgodnie z instrukcja G-4 "Pomiary sytuacyjne i
wysokosciowe", mierzgc wszystkie elementy tresSci mapy zasadniczej oraz tre$¢ dodatkowa tj.:
granice ustalone wedtug stanu prawnego,
kilometraz drég,
znaki drogowe,
punkty referencyjne,
wszystkie drzewa w pasie drogowym,
zabytki i pomniki przyrody,
wszystkie ogrodzenia (furtki, bramy), z podziatem na trwate inietrwate,
rowy (w petnym zakresie),
studnie (srednice),
przekroje poprzeczne co 20 + 50 m,
inne elementy wg wymagan Zamawiajgcego.

W zasadzie, przy wyzej wymienionych pomiarach stosuje sie technologie klasyczne
(pomiary bezposrednie). Przy wiekszych obiektach mogg by¢ stosowane takze metody
mieszane tzn. fotogrametryczne dla tresci ogdlnogeograficznej, a klasyczne do pomiaru
uzbrojenia terenu, linii rozgraniczajgcych, granic ustalonych wg stanu prawnego i innych
elementow.

PRACE KAMERALNE

Obliczenia i aktualizacja map.

Prace obliczeniowe nalezy wykonaé przy pomocy sprzetu komputerowego. Whniesienie
pomierzonej tresci na mape zasadniczg oraz mape katastralng nalezy wykonac przy pomocy
automatow kreslagcych (ploteréw). Wtérnik mapy zasadniczej dla Zamawiajgcego nalezy
uzupemi¢ o elementy wymienione w punkcie 5.3.2.

Skompletowanie dokumentacji geodezyjnej i kartograficzne;j.



Dokumentacje geodezyjng i kartograficzng nalezy skompletowaé zgodnie z przepisami
instrukcji O-3 "Zasady kompletowania dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej", z podziatem
na:

1) akta postepowania przeznaczone dlaWykonawcy,
2) dokumentacje techniczng przeznaczong dla Zamawiajgcego,
3) dokumentacje techniczng przeznaczong dla osrodka dokumentac;ji.

Sposob skompletowania dokumentacji , o ktérej mowa ww. pkcie 3 oraz forme
dokumentéw nalezy uzgodni¢ z osrodkiem dokumentac;i.

Sktad dokumentacji dla Zamawiajgcego.

Dokumentacja techniczna przeznaczona dla Zamawiajgcego stanowi jeden z dokumentéw
odbioru prac i powinna by¢ skompletowana, zbroszurowana, bgdz oprawiona w odpowiednich
teczkach, segregatorach i tubach z opisem kart tytutowych, spisem zawartosci oraz numeracjg
stron.

Dla Zamawiajgcego nalezy skompletowac nastepujgce materiaty:

1) sprawozdanie techniczne,

2) wtornik mapy zasadniczej uzupetniony dodatkowa trescia, o ktoérej mowa w punkcie5.3.2.,
3) kopie wykazow wspétrzednych punktéw osnowy oraz wykazy wspotrzednych punktéw
granicznych w postaci dyskietki (ptyty CD) i wydruku na papierze,

4) Kkopie protokétéw przekazania znakéw geodezyjnych podochrone,

5) kopie opisow topograficznych,

6) kopie szkicoéw polowych,

7) dyskietke (ptyte CD) z mapg numeryczng oraz wydruk (wyplotowanie) tych map.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCIROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne” pkt.
6.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy zapewnienie na wszystkich etapach realizowania
wewnetrznej kontroli. Kontrola ta powinna byé tak zorganizowana, aby na biezgco zapewniata
mozliwos¢ sSledzenia przebiegu prac, oceniania ich jakosci oraz usuwania nieprawidtowosci
mogacych mie¢ wptyw na kolejne etapy. Z przeprowadzonej wewnetrznej kohcowej kontroli
prac geodezyjnych i kartograficznych, Wykonawca (osoba posiadajgca odpowiednie
uprawnienia zawodowe) ma obowigzek sporzadzi¢ protokdt, ktéry bedzie stanowit jeden z
dokumentéw do odbioru prac.

Jezeli w wyniku tej kontroli Wykonawca stwierdzi, Ze prace zostaty wykonane wadliwie i
wymagajg dodatkowych opracowan, prace te winien wykona¢ we wtasnym zakresie i na swdj
koszt. Wyniki kontroli prowadzonej przez Wykonawce, nalezy przedstawi¢ Inzynierowi.

7. OBMIAR ROBOT

OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét poddano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 7
JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostkg obmiarowg jest 1 km (kilometr) zrealizowanych pracpomiarowych.
8. ODBIOR ROBOT

OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 8.
Prace mogg by¢ odbierane (po przyjeciu dokumentéw do osrodka dokumentaciji) w catosci.
Odbioru dokonuje Inzynier. O gotowosci do odbioru Wykonawca zawiadamia Zamawiajgcego na
pismie. Odbidér powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z terminem ustalonym w umowie, liczgc
od daty otrzymania przez Zamawiajgcego zawiadomienia o gotowosci do odbioru.

DOKUMENTY DO ODBIORUPRAC
Dokumentami stanowigcymi podstawe do odbioru pracsa:
e zawiadomienie przekazane przez Wykonawce o zakonczeniu prac,
e zawiadomienie Wykonawcy przez Zamawiajgcego o terminieodbioru,



sprawozdanie z wykonania prac,

skompletowana dokumentacja dla Zamawiajgcego,
protokdt wewnetrznej kontroli,

zestawienie zrealizowanych prac.

ODBIOR KONCOWY
Odbior koncowy polega na finalnej ocenie przez Zamawiajgcego rzeczywistego wykonania
prac wynikajgcych z umowy w odniesieniu do ich jakosci, ilosci i wartosci. Jesli Zamawiajgcy
stwierdzi, ze konieczne jest dokonanie uzupetnien lub poprawek, przerywa sie czynno$ci,
okreslajgc kolejny termin odbioru. Z odbioru spisywany jest protokét koncowego odbioru prac.
Zasady rekojmi wynikajgce z przepisow Kodeksu cywilnego przenoszg sie odpowiednio na
opracowania geodezyjne objete zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne"
pkt. 9.

CENY JEDNOSTKI OBMIAROWEJ
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg w kosztorysie ofertowym.
Ceny jednostkowe podane w kosztorysie ofertowym sg cenami obejmujgcymi wszystkie
koszty wykonania danych prac oraz zysk iryzyko.

Cena jednostkowa obejmuje:

wszystkie prace objete wymaganiami SST,

koszt materiatéw wraz z kosztami zakupow,

koszty transportu i sprzetu,

koszty posrednie (w tym m.in. koszty ustug osrodka dokumentac;ji),
koszty odszkodowanh za zniszczenia,

koszty zwigzane z zabezpieczeniem bhp,

zysk,

podatki - zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

-
b

PRZEPISY ZWIAZANE

—_—

Ustawa z dnia 17 maja 1989r. - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz.
163, z pozniejszymi zmianami).

2. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. -Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414, z pdzniejszymi
Zmianami).

3. Ustawa z dnia 21 marca. 1985r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60, z
pdzniejszymi zmianami).

4. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. o zagospodarowaniu przestrzennym (Dz. U. Nr 89, poz. 415, z
pdzniejszymi zmianami).

5. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995
r. w sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci
geodezyjnych obowigzujacych w budownictwie (Dz. U. Nr 25, poz. 133)

6. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 maja 1990 r. w
sprawie szczegotowych zasad i trybu zgtaszania prac geodezyjnych i kartograficznych
oraz przekazywania materiatéw i informacji powstalych w wyniku tych prac do
panstwowego zasobu geodezyjnego i kartograficznego (Dz. U. Nr 33, poz. 195)

7. PN-N-02207:1986 (PN-86/N-02207) Geodezja. Terminologia.

PN-N-02251:1987 (PN-87/N-02251) Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

9. PN-N-02260:1987 (PN-87/N-02260) Kartografia. Reprodukcja

kartograficzna. Terminologia.

10. PN-N-99310: 1977 (PN-73/N-99310) Geodezja. Pomiary realizacyjne.

I



Nazwy i okreslenia.
11. PN-N-99252:1991 (PN-91/N-99252) Dalmierze elektroniczne. Terminologia.
12. Instrukcje technicznego bytego Gtéwnego Urzedu Geodezji i Kartografii lub Gtéwnego
Geodety Kraju:

0O-1 Ogolne zasady wykonywania prac geodezyjnych

0-3 Zasady kompletowania dokumentacji geodezyjnej i kartograficzne;

G-1 Geodezyjna osnowa pozioma

G-2 Wysokosciowa osnowa

geodezyjna G-3 Geodezyjna

obstugainwestycji

G-4 Pomiary sytuacyjne iwysokosciowe

G-7 Geodezyjna inwentaryzacja sieci uzbrojeniaterenu

K-1 Mapa zasadnicza - 1979 r. (tylko do aktualizagji istniejgcej mapy zasadniczej wykonanej wg
tych przepisow)

K-1 System informacji o terenie. Podstawowa mapa kraju - 1995r. (tylko do aktualizacji
istniejgcej mapy zasadniczej wykonanej wg tych przepiséw)

K-1 Mapa zasadnicza - 1998 r.

G -1.9 Katalog znakéw geodezyjnych oraz zasady stabilizacji punktéow G -1.5 Szczegdtowa
osnowa pozioma, projektowanie, pomiar i opracowanie wynikow G - 3.1 Osnowyrealizacyjne G
- 3.2 Pomiary realizacyjne

K-12 Mapa zasadnicza. Aktualizacja i modernizacja.



